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ST 01.04 - ROBOTY TYNKARSKIE
(CPV 4410000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNEK
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE”.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy
wykonywaniu robét tynkarskich obiektu.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

Roboty zwiazane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikacjach:
murowanie - ST 01.03 ROBOTY MUROWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Mieszanki tynkarskie - podziat:
1. Tynk gipsowe zawierajgce gips:
- tynk gipsowy,
— tynk gipsowo-wapienny,
— tynk gipsowy cieptochronny.
2. Tynk wapienne, cementowo-wapienne i cementowe:
- tynk wapienny z wapnem suchogaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub
pokarbidowym (tylko warstwy zewnetrzne),
- tynk cementowo-wapienny,
- tynk cementowy,
- tynk cementowo-wapienny cieptochronny,
- tynk cementowo-wapienny lekki,
- tynk szlachetny.
3. Inne spoiwa:
—- masy tynkarskie zywiczne (akrylowe),
— masy krzemianowe (sylikatowe),
— masy tynkarskie silikonowe.



Podziat wg PN-90/B-14501 ¢ —~ zaprawa cementowa, cw — zaprawa cementowo-
wapienna, w — zaprawa wapienna, g — zaprawa gipsowa, gw — zaprawa gipsSowo-
wapienna, cgl — zaprawa cementowo-gliniana.

Podioze tynkarskie - jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania,
zapewniajaca pewne i trwate polaczenie.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi hormami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 1.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace roboét.

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Robét oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt.

2.1. Zasady stosowania materiatow.

Tynki gipsowe i zawierajace gips (naktadane jednowarstwowo) oraz tynki wapienne
mog3g by¢ stosowane tylko wewnatrz.

Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga
byC stosowane zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz. Tynki cementowe nadaja sie do
pomieszczen o duzym obciazeniu wilgocig (podzial przyjeto ze wzgledu na ci$nienie
czastkowe pary wodnej pi>17,5 hPA) takich jak kuchnie przemystowe, pomieszczenia
natryskowni) oraz na cokoly i $ciany piwniczne zewnetrzne. Tynki cementowo-wapienne
cieptochronne z dodatkiem perlitu sg z regulty tynkami naktadanymi recznie (do
maszynowego nakiadania tych tynkéw przeznaczone sg agregaty tynkarskie ze
specjalnym oprzyrzadowaniem). Tynki te sa stosowane jako tynki podktadowe.

Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem kolek styropianowych sag
tynkami maszynowymi i stosowane s3 jako tynki podktadowe.

2.2. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora (PN-EN 1008:2004).

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy PN-EN 13139:2003
przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

~ nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — érednioziarnisty.



Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

— Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe.

— Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane
mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuZzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
| zanieczyszczen obcych. Skiad objeto$ciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.5, Materialy do tynkéw gipsowych.

2.5.1. Srodek gruntujacy.

Srodek gruntujgcy stosowany w celu zwiekszenia przyczepnosci tynkéw i klejow
gipsowych do betonu lub innych gtadkich podiozy.

Produkt gotowy do uzycia.

Srodek gruntujacy w ptynnej postaci, wyprodukowany na bazie zmodyfikowanej zywicy
syntetycznej z dodatkiem kruszywa zwiekszajacego szorstko$¢ powierzchni.

Zuzycie - ok. 300 g/m2.

Preparat musi posiadaé Atest higieniczny i Aprobate Techniczna.

2.5.2. Tynk maszynowy gipsowy na mokro.
Wydajnosé:
- 1t=o0k. 1250 | mokrej zaprawy.
~ 30 kg = ok. 37,5 | mokrej zaprawy na ok. 3,8 m2 powierzchni tynkowania przy
grubosci tynku 10 mm.
Czas na zuzycie:
— Od wsypywania i mieszania po ostatnie pociagniecie wygtadzajace ok. 240 minut.
Grubosé warstwy tynku:
— Srednia grubo$é tynku 10 mm
— Minimalna grubos¢ tynku 8 mm
- Maksymalna grubos$é tynku na betonowym stropie 256 mm

- Minimalna grubo$¢ tynku na podiozach niestabilnych przy zbrojeniu catej
powierzchni 15 mm

— Minimalna grubosé tynku pod glazure 10 mm



Przewody podtynkowe przykryé warstwa min. 5 mm
Parametry wytrzymato$ciowe:
- Whytrzymatosé na Sciskanie ok. 3,0 N/mm?2
-  Whytrzymatosc na rozciaganie przy zginaniu ok. 1,3 N/mm2
Parametry z zakresu fizyki:
- Przewodnos¢ cieplna 0,26 W/mK
— Opornosé dyfuzyjna 8
— Odpornoéé ogniowa
Dla grupy P [V a obowigzuje zasada, ze 10 mm tynku jest réwnowazna 10 mm betonu
zwyktego.
Czas sktadowania:
— 3 miesigce od daty produkcji, nalezy sktadowa¢ w warunkach suchych

3. Sprzet.

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt. 3.

3.2, Sprzet do wykonania robdt.

W trakcie prac przygotowawczych potrzebne beda: szpachelka, szczotka druciana,
miotek murarski, tasma malarska, folia oraz watek badz pedzel malarski. Do
przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrébki gtadzi nalezy wykorzysta¢ diuga i krétka pace stalowa,
szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym,
okulary i maske przeciwpytowa.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4,

Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robodt podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogbine” pkt. 5.

5.2. Podtloza tynkarskie - warunki przygotowania.

5.2.1. Rodzaje sciennych i stropowych materiatéw budowlanych.
Znajdujace si¢ na rynku materiaty budowlane, przeznaczone do budowy $cian i stropow,
mozna podzieli¢ w nastepujacy sposéb:

~ cegta

— beton lekki - bloczki i prefabrykaty,



— beton porowaty (gazobeton) - bloczki i prefabrykaty,

— beton zwykty i zbrojony,

— zwigzane cementem bloczki widrowe (zwykie lub z wbudowana izolacja
dodatkowa), zwigzane cementem widrowe plyty izolacyjne zwykle i
wielowarstwowe,

- zwigzane cementem lub magnezytem plyty izolacyjne, piyty piléniowe,
pazdzierzowe, pustaki stropowe — betonowe lub ceramiczne,

- stropy betonowe - wylewane (ptyty monolityczne betonowe i Zelbetowe),

- elementy stropowe prefabrykowane.

Zadania i wymagania, dotyczace $cian i sufitow, regulujg odpowiednie normy dotyczace
poszczegdlnych materiatéw budowlanych,

5.2.2. Zalozenia dotyczace podtozy tynkarskich.

5.2.2.1. Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego.
Podioze tynkarskie ma wptyw na wybdr materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na
spos6b nakiadania i obrobki tynku (wstepne przygotowanie podioza, grubosé tynku,
itp.).
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé przydatno$é podioza
pod tynkowanie.
Badanie podioza nastgpuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, proby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych
zalecen producenta.
Wadliwe wykonanie poditoza podczas prac budowlanych moze mieé wptyw na jakos¢ i
trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys).
Wykonawca, przed przystapieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci
stwierdzenia i skontrolowania ukrytych wad podioza.
Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni
pod tynk: zlikwidowa¢ przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, takie jak: wystajace
cegty, bloczki, kamienie. Nieregularna grubo$¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania rys.
Rowniez grozne sg otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku
stanowi most nad otwarta fuga i juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia,
odksztatcenia) moga powodowaé zarysowania i spekania. W przypadku wykonania
muréw wypetniajgcych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane)
nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na prawidiowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug
zamykajacych i faczacych oraz ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.
Podtoze pod tynk musi by¢:

- rowne,

— no$ne i mocne,

— wystarczajaco stabilne,

— Jednorodne, rbwnomiernie chionne; hydrofilne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

~ nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.



5.2.2.2. Przygotowanie podioza - naprawa podtoza.
Przygotowanie podioza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podioza,
spetniajgcego wymagania podane w PN-70/B-10100.

5.2.2.3. Przygotowanie podtoza - obrébka wstepna.
Obrobka wstepna podtoza stuzy trwatemu i silnemu zwiazaniu tynku z podiozem. Wiaze
sig z zastosowaniem $rodka zwigkszajacego przyczepnos¢ (np. obrzutki wstepnej).

5.2.2.4. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.
Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schnigcia oraz wigzania odpowiedniego dla
réznych materiatow, budowlanych podioza (im diuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu
ryzyko powstawania rys maleje.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé tynki wewnetrzne, jastrychy, a nastepnie tynki
zewnetrzne.

Wykonywanie tynkéw zewnetrznych przed tynkami wewnetrznymi | jastrychami stanowi
niebezpieczenstwo dla jakosci tynku. Moze prowadzié do powstawania rys, przebarwien
i innych uszkodzen. Wyraznie wydtuza sie czas schniecia tynku.

5.2.2.5. Wymagania konstrukcyjne przy przygotowaniu podioza pod tynk.

Prefabrykowane elementy przewodéw wentylacyjnych i spalinowych.

Elementy te traktuje sie jako statycznie samodzielne czesci budynku. Jezeli przewod
wentylacyjny w catosci jest obmurowany, nie wymaga zadnych specjalnych dziatan na
etapie tynkowania. Jezeli jednak przewod wentylacyjny, bedacy samodzielng czescig
budynku, stanowi przerwe w ciagtoci §ciany (na rowni ze $ciana, badz wystajac z niej),
to przy pomocy tzw. nosnika tynku, mozna uformowaé wolng od peknieé powtoke
tynkarska, niezalezng od ruchéw skurczowych przewodu. W przypadku, gdy nie stosuje
sie nosnikow, nalezy wykonaé szczeline dylatacyjng.

Pozostate.
Wystepujace w murze réznorodne materialy budowlane, przemurowania oraz tepe
miejsca styku muréw (bez wigzania statycznego) nalezy traktowa¢ jako mur niejednolity
- mieszany.

5.2.3. Sprawdzenie podioza pod tynk.

5.2.3.1. Ogé6lne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie proba Scierania, drapania lub zwilzania.
Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk.
Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu.

Chtonnosc¢ podioza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba
ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

6.2.3.2. Sprawdzenie w zalezno$ci od podioza i stosowane srodki zaradcze.



Cegta. Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzgledniong przez
normy. Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania musza posiadaé wymiary
mieszczace sig w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt
wystajace przed lico muru — przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnag.
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢
wigksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypeic
najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, "wioski” - s6l krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé
tynku do podioza, muszg zostaé bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobié¢ na suchym
murze, przy pomocy szczotki drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustalié
doktadnie przyczyne powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowaé
skuteczng metode oczyszczenia muru.

Ocena wiaciwo$ci muru musi nastapié przed przystapieniem do tynkowania.

Beton komérkowy.

Ubytki naroznikow, dziury i niewielkie nierownoéci podioZa pod tynk trzeba, min. 3 dni
przed rozpoczeciem prac tynkarskich, obrzuci¢ i zatrze¢ na ostro, stosujac materiat
uzywany pézniej do tynkowania.

Dodatkowo nalezy zwrécié uwaga na ogolne wskazéwki dotyczace przygotowania
podtoza: naktadanie tynku na mur z gazobetonu moze odbywaé sie tylko na dojrzaty
mur. W przypadku gdy mur jest mocno zawilgocony nie wolno go tynkowad, przed
przystapieniem do tynkowania mur nalezy gruntownie oczycié miotia. Zakurzony mur
nalezy na sucho wyszczotkowaé, przy cieplej i wietrznej pogodzie bardzo istotne jest
zmoczenie podioza. Podczas moczenia trzeba uwazaé, aby woda nie wytworzyta na
powierzchni blony wodnej (przy tynkach gipsowych uzywa sie $rodkow gruntujacych
wyrownujacych chtonnosé podtoza).

Beton i Zzelbet.

Powszechnie przyjmuje sig, ze beton jest gotowy do tynkowania w lecie po 8 tygodniach
od betonowania, w zimie po 80 dniach bez mrozu.

Narazone na korozje czesci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) musza byé na tyle
usuniete, aby nie wchodzity w warstwe tynku. Pozostate czesci nalezy przed
rozpoczeciem tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury i przewody
wodnokanalizacyjne musza przed rozpoczeciem tynkowania zostaé zabezpieczone
przed kondensacja pary wodnej (zaizolowane).

Na powierzchniach betonowych, ktore po probie zwilzania wykaza, 2e sa
zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza, kurzem czy innymi czynnikami, nie
mozna naktadac tynku. Jezeli oleju szalunkowego nie mozna zmy¢, musimy zastosowac
inne odpowiednie $rodki (np. piaskowanie, czyszczenie parg wodng z uwzglednieniem
czasu schnigcia lub uzycie specjalnego preparatu odtluszczajgcego).

Na szczegélnie gtadkie powierzchnie betonowe (piyty stropowe, piyty kanatowe), a
takze przy betonach o widocznej silngj chlonnosci lub zawierajacych specyficzne
dodatki (np. dodatki uszczelniajace) nalezy w sposéb szczegétowy dokonaé oceny



podioza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednig powloke gruntujaca (ewentualnie
odpowiedni podktad).

W przypadku prefabrykatéw betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie
powierzchni pod katem podtoZza pod tynk (z uwzglednieniem dokumentacji producenta).

Préba zwilzania.
Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest proba
zwilzania.
W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim $redniej twardoéci tub czerpakiem murarskim
obficie zmoczy¢ woda badang powierzchnig. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz
zniknigcie kropli wody w przeciagu 5 minut $wiadczy o tym, ze mozna rozpoczaé prace
tynkarskie.
Jezeli w wyniku préby zwilzania nie nastapi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub
jezeli zgodnie z protokotem sprawdzajacym po odpowiednim czasie beda widoczne
kropelki wody, przyczyna moze by¢ nastepujaca:

— jeszcze zbyt wilgotny beton,

~ pozostato$ci oleju szalunkowego,

— zbyt szczelny beton.

Sprawdzanie wilgotnosci szczatkowe;j.
W celu dokiadnego ustalenia wilgotnosci podioza nalezy sprawdzié je za pomoca
urzadzenia pomiarowego, ew. przez prébe suszenia. Prébka do suszenia musi bys
pobrana z min. gigboko$ci 2 cm przy pomocy wiertta w ksztatcie korony o min. $rednicy
25 mm wiertarkg wolnoobrotowa. Ma to na celu zredukowanie wptywu rozgrzanego
wiertta na prébke.
Dla tynkéw zawierajgcych gips, stosowanych na scianach i sufitach betonowych, nalezy
uwzgledni¢ dodatkowo:

- wilgotnosé,

- szczegOty wykonania tynku,
W tabeli zestawione zostaty charakterystyczne wiasciwo$ci podiozy, metody badan i ich
wyniki oraz odpowiednie $rodki zaradcze.

Mokry beton.

Powierzchnie betonowe mokre, wilgotne, ew. ze skroplong parg wodna na powierzchni
wierzchniej, a takze beton o wilgotnosci szczatkowej przekraczajacej 4% masy, nie
moze by¢ tynkowany.

Beton o wilgotnosci od 2,5% do 4%.

Przyjmuje sig, 2e po 8 tygodniach od betonowania w lecie, a po 80 dniach bez mrozu w
zimie, wilgotnos¢ szczatkowa betonu jest mniejsza niz 4% masy. Kontrolujemy to przy
pomocy zwilzania. Jezeli kolor zwilzonej powierzchni zmieni sie z jasnego na ciemny i
znikng wszystkie kropelki wody w ciagu 5 minut, oznacza to, ze mozemy rozpoczaé
tynkowanie.

Na wszystkie powierzchnie betonowe o wilgotnosci 2,5-4% musza byé stosowane
odpowiednie mostki adhezyjne (produkty zwigkszajace przyczepnosé). Sa one zalecane
przez kazdego producenta tynkow gipsowych.



Beton o wilgotnosci do 2,5 %.

Mozliwe jest tynkowanie dobrze chionacych i szorstkich powierzchni betonowych o
wilgotno$ci szczatkowej ponizej 2,5% bez stosowania srodkéw gruntujgcych (mostkow
adhezyjnych). Nie dotyczy to gtadkich powierzchni takich jak ptyta stropowa, spéd
schodow, gtadkie. Przy dobrze chtongcych wode powierzchniach, a takze dobrze
wyrownanych powierzchniach betonowych mozliwe jest nanoszenie tynkéw
cienkowarstwowych.

W odniesieniu do tynkéw cementowo - wapiennych (wewnetrznych i zewnetrznych) na
scianach i stropach betonowych obowigzuja nastepujace dodatkowe zasady:

— lekkie zawilgocenie betonu (maks. do 4% masy) moze mie¢ pozytywny wpltyw na
przyczepnos¢ do podioza tynkéw cementowo - wapiennych,

— w przypadku wilgotnego iflub bardzo gtadkiego podioza moze dojsé do
obsuwania si¢ mokrej zaprawy z powierzchni $ciany,

- jezeli podioze betonowe jest bez zarzutu, a proba zwilzania wykazata, ze mozna
rozpoczaé tynkowanie, nalezy przystapi¢ do nanoszenia $rodka zwiekszajacego
przyczepnosc zaprawy tynkarskiej.

W przypadku tynkéw cementowo-wapiennych stosuje sie nastepujace srodki:

— obrzutke cementows (z reguty nie jest stosowana na szczelnym, Zle chtonacym
wode poditozu betonowym, tutaj stosuje sie obrzutke uszlachetniong specjalnymi
dodatkami),

- zaprawe zwigkszajgca przyczepnosé, cienkowarstwowa,

- szlamy zwiekszajace przyczepnosd.

W przypadku dostatecznie réwnych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych
mozliwe jest zastosowanie tynku cienkowarstwowego.

Obrdbka tynku w miejscach szczegdlnych na podtozach betonowych.

W miejscach pofgczen i stykéw z innymi materiatami tworzacymi $ciane (filary, sciana z
cegly, stropy betonowe itp.) nalezy przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykonaé
nacigcie kielnig tynku az podioza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy
wykona¢ pionowe naciecie tynku w krawedziach wzdiuz $cian okalajacych strop
(nacigcia mozna wykona¢ réwniez w tynku na stropie; analogia do dylatowania
podktadow posadzkowych). Zwtaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne.

Mur mieszany.

Nawet przy zachowaniu poszczegélnych norm dotyczacych obrébki, mur mieszany
zawsze stanowi trudne podioZe pod tynk. Jest on konstrukcja ztozona z materialéw o
zroznicowanych wtasciwo$ciach, nie zapewniajaca tynkowi jednolitego podioza i
wystawiong lokalnie na dziatanie réznych obciazen. W przypadku tego rodzaju podioza
nalezy uzgodni¢ ze zleceniodawca indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie
zbrojenia lub wykonanie no$nika tynku).

5.3. Tynkowanie.
Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaé umiejetnosci zawodowe, aby
prawidtowo oceni¢ poditoze pod tynk.



Podane w powyzZej wymagania dotyczace podioza pod tynk muszg byé spetnione.
Wszystkie odstepstwa od wyszczegolnionych warunkow (narzucone zbyt krotkie terminy
oddania obiektu lub poszczegdlnych etapdéw robét) maja znaczacy wptyw na jako$é prac
tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudnié¢
prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyna pézniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstgpnej musi byé juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie
obrzutki {lub jej szorstko$ci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub
innej powloki).

5.3.1. Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do
wszystkich warunkow pogodowych i w szczegblno$ci w okresie zimowym maja
ograniczone zastosowanie.

5.3.1.1. Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda (przede wszystkim: tagodny, cieply wiatr w zimie),
bezposrednie nastonecznienie itp. maja decydujacy wpiyw na sposdb przeprowadzenia
prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podioza,
utrzymywanie wilgotnoéci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.
Zbrojenie siatkg tynkdéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw
pogodowych i tym samym znaczaco poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko
powstawania rys.

5.3.1.2. Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec
Zniszczeniu wskutek dziatania mrozu.

Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez
zamarzajgcg wode. Szkody te przybieraja postaé tuszczacej sie pltytkowo struktury
tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosé.

Reakcje chemiczne, prowadzgce do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy
temperaturze +5°C (temperatura obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci,
przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy,
gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5°C.
Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschniecia.

Nalezy pamietac, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego
rodzaju tynku.

W zimnych porach roku przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadaja
jeszcze) zewnetrznej izolacji cieplnej (elementy betonowe), nalezy zwrécié uwaga na to,
Ze moze nastgpi¢ zbyt gwattowne obnizenie temperatury elementu. Moze to byé
przyczyng zamarzniecia swiezego tynku.
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5.3.2. Srodki zwigkszajace przyczepnosé.

Jako srodki adhezyjne (zwigkszajace przyczepnoéé tynku do podioza) stosowane sa:
obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnoéé oraz substancje ptynne
- mostki adhezyjne.

W przypadku tynkéw zawierajacych gips nakfadanych na podioza betonowe, stosuje sie
wytacznie odpowiednie mostki adhezyjne, ktére zwiekszajg szorstkosé powierzchni.

Dla tynkow wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych na wszystkich
podtozach (z wyjatkiem betonu) jako $rodek adhezyjny stosowana jest obrzutka
wstepna.

Na szczelnych, stabo chionnych podiozach betonowych stosowana jest obrzutka
wstgpna uszlachetniona Zywicami lub specjalne zaprawy i szlamy zwigkszajgce
przyczepnosé,

5.3.2.1. Obrzutka wstepna.
Obrzutka wstepna:

a) stanowi przygotowanie podioza pod tynk,

b) stuzy jako $rodek adhezyjny i/lub do wyréwnania chtonnosci.
Zaleznie od rodzaju podioza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze byé wymagane
zastosowanie obrzutki wstepnej (zaréwno na $cianach wewnetrznych, jak i
zewnetrznych).
Odnosnie  stosowania obrzutki  wstepnej wykonawca tynku ma obowiazek
przestrzegania zarowno zalecen dotyczacych gruntowania powierzchni, jak i wskazowek
wykonawczych producenta tynku.
Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowaé przewidziang do tego celu zaprawe
produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnegj jest
niedozwolone.
Nawilzanie podtoZza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnoéci naniesionej obrzutki wstepnej
zalezne jest od warunkéw pogodowych i chionnosci podioza.
O dlugosci przerw technologicznych dla obrzutki wstepnej decydujg w pierwszej
kolejnosci:

- wihasciwosci podioza pod tynk,

— rodzaj naktadanej zaprawy tynkarskiej,

— warunki pogodowe (pora roku),

- wentylagja.
W przecigtnych warunkach minimalny czas przerwy technologicznej dla obrzutki
wstepnej wynosi 3 dni. W przypadku wielowarstwowych piyt izolacyjnych
drewnopochodnych przyjmuje sie minimalny czas przerwy technologicznej rowny 2
tygodnie. Przestrzegaé danych w tabelach zastosowania.
Prace tynkarskie mozna rozpoczynaé dopiero po stwardnieniu warstwy obrzutki i
osiggnigciu dostatecznej wytrzymatosci jasny kolor, rysy skurczowe).
W przypadku stosowania tynkéw zawierajacych gips na obrzutke wstepna cementowq
nalezy zachowac¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie niezaleznie
od rodzaju podtoza.

11



W przypadku poOZniejszego nanoszenia tynku jednowarstwowego na wstepnie
obrzucone powierzchnie wewnetrzne, nalezy obrzutke po rozpoczeciu wigzania
wyrownac. Trzeba przy tym zwréci¢ uwage na to, by nie napetni¢ obrzutka naroznikéw.
Jezeli obrzutka wstepna ma zbyt gtadka (szklistg) powierzchnie, to konieczne jest jej
zmatowienie (np. szczotky druciang).

Wskazdwka:

Zaprawa do obrzutki wstepnej nie moze by¢ zbyt wodnista. Moze to doprowadzié do
powstania stabo wigzacej (szklistej) powierzchni, ktora nie zwicksza przyczepnosci. W
takich przypadkach obrzutka wstepna przynosi wiecej szkod niz korzysci.

5.3.2.2. Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajacych gips na podtozu betonowym.
Mostki adhezyjne s3 to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajace piasek ostry. Musza
one po wyschnigciu speiniaé nastepujace wymagania:

a) odporno$¢ na dziatanie srodkdw alkalicznych,

b) trwate wigzanie pomiedzy podiozem betonowym a tynkiem,

c) obnizenie przenikania wody oraz roztwordéw wodnych,

d) niewielki wspéiczynnik oporu dyfuzji pary wodne;j,

e) poprawa przyczepno$ci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni

witasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne dla tynkow gipsowych lub zawierajacych gips okre$lane sg przez
producenta zaprawy i podlegaja tym samym jego odpowiedzialno$ci i gwarangiji.
Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technika malarska. Aby
utrzymac jednorodno$¢ materiatu przed oraz w frakcie nanoszenia, nalezy je
odpowiednio czesto mieszaé w pojemniku.
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnagé.
Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% nanoszenie takich
mostkow adhezyjnych jest niedozwolone.

5.3.2.3. Srodki zwigkszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo-
wapiennych oraz cementowych.

W  przypadku tynku wapiennego, cementowo-wapiennego oraz cementowego
stosowane sg specjalne zaprawy oraz sziamy zwigkszajace przyczepnoseé.

Zaprawy zwigkszajace przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepno$¢ sa zaprawami cementowymi o specjalnym
sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z
wodg i rozprowadza po powierzchni zebatg szpachla. Dalsze instrukcje, dotyczace
pracy metodg ,mokre na mokre” lub tez diugosci przerw technologicznych iflub
koniecznej obrobki dodatkowsj itp., podane sa w opisie produktu.

5.3.3. Zbrojenie tynku.
Zbrojenie tynku ma na celu ograniczenie powstawania rys. Zbrojenie powierzchniowe
(siatki z wiGkien szklanych lub drutu i inne} nie wyklucza catkowicie ryzyka powstania

rys, ale je w znacznym stopniu redukuje. Zbrojenie powierzchniowe nie jest nosnikiem
tynku
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Zgodnie z biezacym stanem techniki, przy stosowaniu tynkéw cementowo-wapiennych,
wtopienie siatki z wikien szklanych na wstepnie utwardzonej pierwszej warstwie tynku
daje najwigksze zabezpieczenie przed powstawaniem rys i spgkan. Nalezy pamietaé o
zaktadkach oraz zbrojeniu diagonalnym przy otworach okiennych, drzwiowych i innych.
W przypadku wykariczania podioza materiatem cienkowarstwowym i koniecznosci
czgsciowego zbrojenia tynkowanej powierzchni (np. tylko nadprozy okiennych), nalezy
sasiadujace z nimi nie zbrojone powierzchnie réwniez pokry¢ tym samym materiatem.
Powoduje to wyréwnanie nieznacznych nierownosci, zapewnia réwnomierne
wchtanianie wody oraz zapobiega powstawaniu plam.

5.3.4. Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podioze tynkarskie i powinny zosta¢é wykonane
zgodnie z zaleceniami producenta. Na rynku wystepujg w formie siatek nierdzewnych
lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wkiadami z elementéw ceramicznych.
Mozna spotka¢ tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciagnieciu tworzy siatke.
Stosuje sie je np. do przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementéw
konstrukeyjnych, przewodéw kominowych itp.

Przy montazu no$nikéw pod tynk trzeba koniecznie zwrocié uwage na grubosé
przysztego tynku. Zbyt daleko odsadzony noénik (np. przy zastosowaniu tynkéw
wierzchnich  jednowarstwowych) na sasiadujacych powierzchniach tej samej
ptaszczyzny moze powodowaé koniecznosé pogrubienia tynku.

5.3.5. Bruzdy i przebicia.

Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pdzniej niz 3 dni przed
rozpoczeciem prac tynkarskich,

Wskazowka:

Wykonywanie prac tynkarskich na $wiezo wypetnionych bruzdach, przebiciach itp.,
moze doprowadzi¢ do wciagania zaprawy w glab i pogorszenia jakosci tynku
(niebezpieczerstwo peknigé).

Elementy metalowe narazone na korozje np. gwozdzie, druty mocujace, musza by¢
usuniete na tyle, aby nie wnikaty w warstwe tynku. Nieusuniete elementy musza byé
zabezpieczone przed korozjg przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Przewody instalacji wodno-kanalizacyjnych, wchodzacych w warstwe tynku, musza by¢
zabezpieczone przed kondensacja pary wodnej.

Wskazowki dla instalatoréw, elektrykow oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej Iub wypetniajacej nalezy odpowiednio dobra¢ do
przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz zaleznie od przeznaczenia pomieszczenia
Nalezy pamieta¢ o tym, ze przewody przebiegajace pod tynkiem cementowo-
wapiennym lub cementowym nie moga byé mocowane przy uzyciu gipsu (w takich
przypadkach nalezy uzy¢ np. cementu szybkowigzacego).

Z kolei uzycie cementu szybkowiazacego pod tynki gipsowe moze spowodowaé ich
poZniejsze odpryskiwanie.

Bruzdy instalacyjne w $cianach betonowych nalezy catkowicie przykry¢é nosnikiem tynku
(z 20 cm zaktadka na sasiadujace powierzchnie $cian betonowych) nawet wtedy, gdy sa
one wypetnione.

Specjalne zaprawy wypelniajace (np. nie wymagajgce podktadu pod tynk) nalezy
stosowac zgodnie z instrukcjami producenta.
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5.3.6. Tynkowanie pomieszczen o duzej wilgotnosci oraz pod plytki ceramiczne.
Wszystkie powierzchnie przeznaczone do oktadania ptytkami ceramicznymi musza
zosta¢ przed przystapieniem do prac tynkarskich doktadnie okreslone w projekcie
budowlanym. Powierzchnie te tynkuje sie jednowarstwowo, nie moga one byc takze
zacierane ani wygtadzane.

Juz wygtadzone lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem piytkami zmatowié i
oczysci¢ z pytu. Nie wymaga sie, aby mate powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki -
nie byty zacierane lub wygtadzane.

Tynk (cementowo-wapienny oraz gipsowy) musi odznaczaé sie minimalng grubosciag 10
mm i posiada¢ minimalng wytrzymato$¢ na $ciskanie.

W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej
do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia i pod plytki ceramiczne.

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dzialania w zakresie
doboru zaprawy tynkarskiej oraz izolacji podtoza.
1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNI.

Rodzaj W1 Czas trwania oraz intensywno$¢ zawilgocenia
zawilgocenia Grupy zawilgocenia
W1 W2 W3 W4
Wilgoé w Podwyzszona: Chwilowo Chwilowo Trwale
powietrzu (rosa) brak rosy wysoka: wysoka: rosa podwyzszona:
ewentualnie rosa, para
rosa wodna
Woda ze Okresowe Wilgotne Okresowe Codzienne
sprzgtania na wilgotne przecierania; | czyszczenie na intensywne
mokro przecieranie okresowe mokro czyszczenie
czyszczenie na
mokro
Oprysk woda - Krotkotrwate: Krétkotrwate: Diugotrwate:
niskie do silne srednie do
$redniego silnego
2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP ZAWILGOCENIA.
W1 w2 W3 W4
Korytarze, toalety, | W pomieszczeniach | W pomieszczeniach W zakfadach:
klatki schodowe mieszkalnych: mieszkalnych: kuchnie, natryski,
kuchnie w natryski w pralnie
zaktadach: toalety umywalniach i
fazienkach

3. DZIALANIA" PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU SPOIWA ZAPRAWY TYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

Spoiwo w1 w2 W3 w4
zaprawy
tynkarskiej
Cement Nie sg konieczne zadne prace Uszczelnienie powierzchni
przygotowawcze
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Cement/wapno Brak Brak Alternatywne Uszczelnienie
przygotowan przygotowan uszczelnienie powierzchni
powierzchni
Brak Gruntowanie Uszczelnienie Nie stosowaé
przygotowan® | powierzchni powierzchni tynkéw
gipsowych

" Prace wykonywane przez plytkarza

?) Przestrzega¢ danych producenta kleju do ptytek

Tynki cementowo-wapienne, przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia W1
oraz W2, stosuje sie bez specjalnej obrabeki wstepnej.

W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajacg grupie W3 oraz W4, przed
przystapieniem do ukiadania piytek nalezy przeprowadzi¢ wstepng obrobke
powierzchni.

Gipsowe tynki wewnetrzne mog3 by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczert W1 - W3
przy spetnieniu nastepujgcych warunkéw:

— wgrupie W1 nalezy przed przystapieniem do prac ptytkarskich zastosowaé sie do
zalecen producenta kleju do plytek,

- W grupie W2 powierzchnie $cienne pokrywane piytkami nalezy przed
naniesieniem kleju zagruntowad odpowiednim do tego celu $rodkiem,

— na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obciazeniy wilgocig
(grupa W3) nalezy na catej powierzchni wykonad izolacje przeciwwilgociowa
(uszczelnienie powierzchni).

W odniesieniu do basendw kapielowych, saun i/lub tazni parowych itp. nalezy zawsze
przyjmowacé grupe W4,

W tego typu pomieszczeniach zaleca sig¢ stosowanie fabrycznej zaprawy tynkarskiej na
bazie cementu.

Zalecenie: w pomieszczeniach, Przeznaczonych do wykoriczenia ptytkami ceramicznymi
nalezy przede wszystkim skontrolowa¢ katy proste (zmierzyé przekatne).

Rowniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, no$niki tynku itp. musza
odpowiada¢ warunkom do dane; grupy zawilgocenia.

5.3.7. Nacigcia tynku, fugi i profile.

Przerwy wynikajace z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga byé
tynkowane. Na &cianach zewnetrznych niedozwolone jest wykonywanie cie€ tynku, w
tym wypadku zaleca sie stosowanie odpowiednich profili szczelinowych.

5.3.7.1. Nacigcia kielnia,

Wykonanie: przed przystapieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie)
nalezy tynk naciaé kielnig lub ostrzem az do podioza, nastepnie wykofczyc
powierzchnig, przez co cigcie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku pracy
podioza w miejscach nacieé¢ wystapi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu.
Naciecie kielnig nie jest odpowiednie w przypadku zmiany materiatu budowlanego w
podtozu. Zbrojenie tynku moze w miejscach takich

zredukowac niebezpieczenstwo pekniecia, ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczyc.
W przypadku $cian ze stykami elastycznymi nalezy zastosowaé specjalne profile
stykowe. Cigcia kielnia moga jedynie wplynaé na przebieg powstajacej rysy (przebieg
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prostoliniowy zamiast nieregularnego, zygzakowatego).Ciecie kielnia jest rodzajem
.kontrolowanego pekniecia”.

5.3.7.2. Profile tynkarskie.

Wsrdd profil tynkarskich wyrdéznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne
(np. dylatacyjne, o stosowaniu ktorych decydujg warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu
budynkéw moze okaza¢ sie niezbedne (statyka budowli) wykonanie przerw w
okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykona¢ zgodnie z ich przeznaczeniem,
aby uzyska¢ odpowiednie zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku.

Przerwy konstrukcyjne wykonuje sie stosujac odpowiednie do tego celu profile. Rodzaj
wymaganej fugi i profilu nalezy okresli¢ w opisie technicznym budynku.

Uwzgledniajgc problemy fizyki budowli opracowano bogaty zestaw profili tynkowych
wykonanych z metalu, drutu i tworzywa sztucznego.

Rodzaje profili.

Dobdr profilu zalezny jest nie tylko od jego przyszlej funkcji (wewnatrz czy na zewnatrz
budynku). Konieczne jest réwniez uwzglednienie zgodno$ci materiatu, z ktérego
wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.

Profile z metalu lekkiego nadajg sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb
na bazie zywic syntetycznych, a takze twardniejacych pod wptywem kwasu octowego
silikondéw i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkdw gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadaja sie do tynkéw gipsowych, wapiennych,
cementowo-wapiennych oraz cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki Zywiczne,
uszlachetnione zywicami masy szpachlowe i farby oraz pod twardniejace pod wplywem
kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej majg zastosowanie tam, gdzie nalezy sie liczy¢ z silnym
zawilgoceniem (nieostoniete S$ciany zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki
ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle
chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywaé razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na
niebezpieczenstwo korozji kontaktowej.

Osadzanie profili.

W przypadku tynkow gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy
tynkarskiej,. W pomieszczeniach wilgotnych, jak rdéwniez na powierzchniach
otynkowanych zaprawa zawierajacg cement lub mieszaninge cementowo-wapiennag,
niedozwolone jest stosowanie materialu do osadzania profili zawierajacego gips. Ta
sama uwaga odnosi sie do zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich
przypadkach uzy¢ mozna specjalnej zaprawy do osadzania na bazie cementu
szybkowiazacego. Profile nalezy osadzaé punktowo, w odstepach ok. 50 cm. Jezeli do
wstepnego zamocowania ksztattownikéw uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu
zaprawy do osadzania nalezy je usunac.

Nie zaleca sie ciecia profili ocynkowanych szlifierka katowa, poniewaz warstwa ocynku
ulega spaleniu na szerokosci ok. 1 cm od miejsca ciecia.

Niebezpieczerstwo korozji. Stosowaé nozyce do metalu.

Wazne wskazdwki dla wtasciwego funkcjonowania profili.
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Szczeliny rozdzielajgce oraz dylatacyjne musza by¢ bezwzglednie oczyszczone z
zaprawy | resztek tynku. Profile nalezy osadzié tak, aby zapewni¢ ich wilasciwe
funkcjonowanie.

W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powloki z tworzywa
sztucznego niezbedne jest przykrycie ksztattownika szlichta.

3.3.8. Wykonanie tynkéw jednowarstwowych i podkiadowych.

5.3.8.1. Wskazowki ogéine.

— Grubosci tynkéw - zgodnie z zaleceniami producentdbw suchych mieszanek
tynkarskich fabrycznie przygotowanych.

- Stosowa¢ sie do wskazéwek dotyczacych obrébki, pochodzacych od producenta
zaprawy tynkarskiej.

~ Wiasciwa kontrola podioza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz
czynno$ci przygotowawcze.

~ Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie
wstepne podioza (np. wstepne zwilzenie).

— Nie dopuszcza¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi
(listwy prowadzace, naroznikowe itp.).

~ Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzié rownomiernie na
catym obwodzie.

— Stosowa¢ odpowiednie taty odcinajace w miejscach niezbednych (np. otwory
drzwiowe pod o$cieznice obejmujace).

— Zwracaé¢ uwage na doktadne Sciagnigcie i wyréwnanie tynku podktadowego,
poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie pokry¢ i wyrownaé dziur, pustek i fal.

Szczegéblne wskazéwki wykonania tynkéw zawierajacych gips.
~ W przypadku tynkéw jednowarstwowych zawierajacych gips przestrzega¢ metody

smokre na mokre” (np. przy zbrojeniu siatkg). Stosowaé sie do wskazéwek
producenta.

Szczeg6lne wskazéwki wykonania tynkéw  podkiadowych pogrubionych
(wielowarstwowych). :
— Nanies¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciggna¢ powierzchnie.
- To, czy wymagane jest naktadanie tynku metoda "mokre na mokre" czy tez -
ewentualne przygotowanie spodniej warstwy tynku (zatarcie na szorstko),
uzaleznione jest od wskazédwek producenta tynku.

~- Unika¢ tworzenia sie warstw rozdzielajgcych (np. poprzez zatarcie pierwsze;
warstwy na gtadko).

Szczegdlne wskazéwki wykonania tynkéw cieptochronnych na bazie cementowo-
wapienne;j.
— Stosowanie szorstkich lub zabkowanych tat do przecierania tynku zapobiega
tworzeniu sig warstw osadowych (warstw szlamu) na powierzchni tynku.
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— Stosowaé specjalne strugi do tynkéw cieptochronnych zapobiegajacych
powstawaniu na powierzchni tynku gtadkiej stabo przyczepnej skorupy.

- W zalezno$ci od wymagan - zaszpachlowa¢ na catej powierzchni siatke z
wtdkniny, zgodnie z tabelg zastosowan.

~ W przypadku stosowania tynkow wierzchnich - cienkowarstwowych, nanie$¢
odpowiednig warstwe wyréwnawcza.

Szczegdlne wskazéwki wykonania tynkéw podkladowych lekkich na bazie
cementowo-wapiennej.

- Obrdbka, przerwy technologiczne, warstwy wierzchnie - tak jak w przypadku
normalnych tynkdéw cementowo-wapiennych.

- Unika¢ tworzenia si¢ warstwy szlamu na tynku lekkim (Scieranie stwardniate]
powierzchni). Przy naktadaniu recznym lekkich tynkéw podkiadowych stosowad
obrzutke wstepna. Ewentualne natozenie na calej powierzchni siatki z widkien
szklanych, zgodnie z tabelg uzytkowa.

— Lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowany takze do wewnatrz.

~ W przypadku uktadania pitytek obowigzujg takie same wymagania jak dla
normalnych tynkéw cementowo-wapiennych.,

- Przy stosowaniu cienkowarstwowych tynkéw wierzchnich pamieta¢ o warstwie
wyréwnawcze;.

5.3.9. Wykonanie tynkow wykonczeniowych (drobnoziarnistych).

Na jednowarstwowych tynkach wewnetrznych nie stosuje sie z reguty zadnych tynkéw
wierzchnich. Jezeli uzytkownik obiektu zyczy sobie mimo to wykonania warstwy
wierzchniej, to nalezy zwrécié uwaga na nastepujace rzeczy:

— powierzchni tynku podktadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy
wygtadzaé, zacieraé itp.,

- zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie (zaleznie od
warunkdw panujacych na budowie oraz od lokalnej wentylacii),

- ewentualnie konieczne moze by¢ wtasciwe dla danego produktu zagruntowanie
(np. zastosowanie $rodkéw wyréwnujacych chionno$¢ podtoza i poprawiajacych
przyczepnosc).

Na tynkach cementowo-wapiennych podktadowych i tynkach lekkich {wewnatrz i
zewnatrz), przy zastosowaniu cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk
nalozony na grubos¢ ziarna), konieczne moze okazaé sie wykonanie odpowiedniej
warstwy wyréwnawczej lub posSrednie]. Przestrzega¢ zalecen producentéw.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykoriczenia na tynkach
docieplajgcych niezbgdne jest wykonanie odpowiedniej warstwy wyréwnujgcej
(posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie
warstwa osadowa (np. na skutek zacierania tynku), to nalezy ja koniecznie usunaé.

W przypadku okreslonych produktéw oraz w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych
konieczne moze by¢ dokonanie wstepnego przygotowania tynku podktadowego
(zwilzenie, zagruntowanie itp).

Bezwzglednie przestrzegaé wymaganych temperatur przy obrébce warstw wierzchnich
(wykonczeniowych) tynku.
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Tynki wykoriczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W  pomieszczeniach znajduja zastosowanie tynki wapienne/cementowo-wapienne
drobnoziarniste.

Na $cianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wiasciwych tynkow
nawierzchniowych (o zmniejszonym kapilarnym wchtanianiu wody wzglednie tez tynk
wierzchni nalezy pokry¢ odpowiednia powloka wykonczeniowa.

5.3.10. Czas schnigcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).
Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sg to minimalne czasy oczekiwania na
mozliwos¢ rozpoczecia czynnosci zwiazanych z dalsza obrébka tynku.
Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia zalezne s3 od rodzaju spoiwa, jak réwniez
warunkéw klimatycznych i lokalnych warunkéw panujacych na budowie.
Nastepujace parametry majg decydujacy wptyw na diugo$¢ przerwy technologicznej:

— wiasciwosci podioza pod tynk,

- rodzaj zaprawy tynkarskiej,

— struktura tynku,

- grubo$é tynku,

— pogoda (pory roku),

- wietrzenie.

9.3.10.1. Dlugosé przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkow
wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujacy wptyw na diugosé
przerwy technologicznej oraz na czas schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie
mozna podac¢ ogéinych danych dotyczacych tych czaséw. Ponadto w przypadku tynkow
wewnelrznych nalezy pamietaé, iz np. przy podwojnej grubosci tynku konieczne jest
przyjecie czterokrotnie diuzszego czasu schniecia.

W ideainych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo-
wapiennego o grubosci 15 mm nalezy przyjgc, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie
stopiefi wyschnigcia pozwalajacy na wykonanie dalszych prac.

5.3.10.2. Diugo$é¢ przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych
wielowarstwowo.
Rodzaj tynku Zalecany min. Grubosé¢ tynku Grubosé tynku
czas przerwy WEWNATRZ NA ZEWNATRZ
technologicznej w Wynikajacy z tego Wynikajacy z tego
dniach /1 cm CZAS PRZERWY CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ | TECHNOLOGICZNEJ
Tynk normalny 14 dni/1cm 10 mm 15 mm
14 dni" 21 dni
Tynk lekki 10dni/ 1 cm 15 mm 20 mm
4 dni 21 dni
Tynk 7dni/1cm 20 mm 35 mm
cieptochronny 14 dni 25 dni

Tw przypadku naktadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub

gips - przerwa technologiczna - minimum 4 tygodnie.

Zawierajacego
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5.3.10.3. Dlugos¢ przerwy technologiczne] dla szpachléwki oraz tynkéw
drobnoziarnistych.

Szpachléwka / szpachiéwka z siatka - min. przerwa technologiczna 7 dni"

Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku nawierzchniowego - min.
przerwa technologiczna 7 dni"

1)wzgl. wedtug danych producenta.

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY
PRZYJAC ODPOWIEDNIO DLUZSZE CZASY SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzié
do zwigkszenia ryzyka powstania rys. Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba,
ktora zalecita przyjecie krotszych przerw technologicznych (producent fabrycznej
zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatno$ci tynku do dalszej obrébki
(np. pokrycie kolejnymi warstwami, naniesienie powloki itp.) odpowiada wykonawca
dalszych prac.

5.3.11. Obrébka powierzchni tynku.

5.3.11.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstgpne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz
ptaszczyzny. Moga by¢ widoczne $lady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda).
Powierzchnia zaciagnigtego tynku jest z grubsza wyréwnywana. Warstwa tynku
wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. NierGwnomierna szorstka
powierzchnia oraz niewielkie otwory pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie
moze by¢ porysowana.

Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubo$¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku
tynkow wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje
si¢ z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy tynkarskiej (zgodnie z
gruboscia ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni. Nie moga
by¢ widoczne gniazda. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych
maj g tendencje do tworzenia

pecherzykéw | moga by¢ tam wykonywane tylko wigkszym naktadem pracy.

Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sa wyréwnywane, filcowane, a
nastgpnie wygtadzane do momentu uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie
ma mozliwosci wygtadzenia tynkéw tak, aby patrzac przy o$wietleniu smugowym, byty
one catkowicie pozbawione pordw, absolutnie gtadkie i rowne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w Swietle smugowym mogg byc
wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego wykoniczenia poprzez wielokrotne
szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki wapienne,
cementowo-wapienne oraz cementowe nie s3 filcowane ani wygtadzane.

Technika tynku drapanego.
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Naniesiony i wyréwnany tynk jest w odpowiednim momencie, po rozpoczeciu procesu
twardnienia zarysowywany powierzchniowo deska z wbitymi gwozdziami, cykling zebata
lub rowkujaca, przy czym zewnetrzna warstwa powierzchni tynku jest catkowicie
usuwana, odstaniajgc strukture zaprawy.

Na zakonczenie powierzchnie tynku omiata sie miekkg miotta.

Przygotowanie powierzchni pod okladziny ceramiczne.

Nie wygtadza¢ tynkéw gipsowych i nie zaciera¢ tynkéw cementowo-wapiennych. Jezeli
pod ceramiczne okfadziny $cienne, przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk
ten nalezy wyréwnac¢ lub - przy maszynowym tynkowaniu - zaciagnaé na ostro
(przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.3.12. Pielegnacja tynku.

5.3.12.1. Tynki wewnetrzne.

Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu
grzewczego) nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt
szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci
nalezy okresli¢ na migjscu albo uzgodnié oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien
goracego powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt bezposrednio na
powierzchnig tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej
odlegto$ci od ciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciagniecie” wody
wigzgcej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

W przypadku tynkdéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat
charakter staty i nieprzerwany, aby unikngé utworzenia sie szklistej, Zle chtonacej
powierzchni tynku.

6. Kontrola jakos$ci robét.

6.1. Ogélne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakoéci Robét podano w ST 00.01 ~YVymagania
ogaine” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakos$ci — wymagania.

6.2.1. Uwagi ogdlne.

Wykonany tynk musi wykazywac odpowiednie dla danego produktu wiasciwoéci oraz
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym normami. Tynk musi by¢ mocno Zwigzany z
podiozem.

6.2.2. Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnigta powierzchnia tynku musi charakteryzowaé sie
wymaganymi wlasciwosciami.
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Powierzchnia tynku.

Przed wykonaniem robét nalezy z inwestorem doktadnie oméwié oczekiwany rezultat
prac tynkarskich. Pegcherze w gotowej powierzchni tynku sa niedopuszczalne.
Krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie
moga by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu pofaczen tynku iflub dodatkowego tynkowania na istnigjacych juz
tynkach (np. wymurowki w starym budownictwie, nowe tynki na istniejacych)
otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostajq z reguty widoczne.

Struktura powierzchni moze odrézniaé sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne
zabarwienie tynkow. JezZeli tynk nawierzchniowy nakiadany jest na zrdZnicowane lub
réznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchianiania wody,
wystapig réznice w strukturze ilub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularno$ci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzucaé sie w
oczy w normalnym oswietleniu.

Ocena powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztuczne $wiatlo padajace pod ostrym
katem albo Swiatlo stoneczne) jest niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny
rowniez majg wplyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie przygotowania
powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gladkos¢, poziom i pion oraz prawidiowe wykonanie narozy tynkowanych
powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Podane w normie wymiary $rednie muszg by¢ stosowane na powierzchniach
tynkowanych bez odniesienia do jakichkolwiek otworéw, elementéw wbudowanych itp.
Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowa¢ rownomiernie na caltym obwodzie,
tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej
szeroko$ci, a oscieznica musi byé na catym obwodzie réwnomiernie szeroka
(rownomiernie osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zakladaé, ze wszystkie elementy wbudowane
s3 osadzone przy zachowaniu pionu oraz ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem
tynkowania nie jest obowiazkiem wykonawcy robot tynkarskich, ale ewentualne
konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodnié z inwestorem.

Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie moga byé
widoczne. Duze, powiazane ze sobg powierzchnie tynkarskie wymagaja zwiekszonych
naktadow pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy, przyczyny ich powstawania.
Rysy moga mieé réznorodne przyczyny, miedzy innymi:
— osiadanie podtoza,
- zroznicowane obcigzenia (technologiczne, uzytkowe),
~ zmienione obcigzenia budowli (np. na skutek przebudowy),
— zbyt szybkie wysychanie,
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— kurczenie sig i petzanie,

- niekorzystne formaty powierzchni (brak podziatu),

- zetknigcie sie elementdw budowlanych o r6znych wtasciwosciach,

- otwarte fugi,

— zapadniete narozniki,

- otwory w $cianach (zbrojenie diagonalne otworow),

- deformacje stropu najwyzszej kondygnacji oraz innych elementéw no$nych,
rézne obciazenia termiczne (np. storice/cien, jasne/ ciemne kolory), zréznicowany
uktad kolorystyczny w obrebie jednej powierzchni,

- wstrzgsy (ruch drogowy, trzesienia ziemi),

- iinne.

Jezeli po zakoriczeniu tynkowania zarysujg sie ksztatty elementéw konstrukcyjnych
Sciany (zarysy cegiet lub bloczkéw, zapadnigte spoiny, rysy), to mozna przyjaé jedna z
nastepujacych przyczyn: Zle wybrany poczatek tynkowana (np. kurczenie sie podioza
pod tynk nie zostalo jeszcze zakoriczone, wplywy warunkéw atmosferycznych w danej
porze roku), zbyt wysoka wilgotno$é podioza pod tynk (np. brak ochrony podtoza przed
wptywem warunkéw atmosferycznych), niefachowe przygotowanie podioza pod tynk
(np. zbyt szerokie i/lub glgbokie spoiny, Zle wykonany beton na placu budowy), wadliwe
wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébki).

Gotowy tynk nie moze wykazywaé zadnych rys peknieé¢ o szerokosci ponad 0,2 mm.
Wieksza liczba i/lub koncentracja rys i peknigé (réwniez tych dopuszczalnych) nie moze
naruszac wtasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zostac dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed
ewentualng naprawg konieczne jest kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania
pekniec, ich szkodliwo$ci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie rys.

6.2.5. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne oktadziny.

Przy dalszej obrobce powierzchni tynku (przy nakladaniu powlok, oktadzin, ptytek itp.)
konieczne jest stosowanie si¢ do ponizszych uwag.

6.2.6. Farby i powloki malarskie.

Do pokrycia farbami i powlokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz
dostatecznie przereagowana (karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkow
gipsowych farby krzemianowe maja ograniczony zakres zastosowania, ewentualnie jest
wtedy Kkonieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami

producenta farby. Zaleca si¢ wcze$niejsze przetestowanie farb na powierzchniach
prébnych.

6.2.7. Oktadziny, tapety oraz ptytki ceramiczne (wytwarzajace nieznaczne
naprezenia w tynku).

Stosowanie ich dopuszcza si¢ bez ograniczeri na wszystkich typach tynkéw. W
przypadku tynkow zawierajgcych gips konieczne jest wstepne przygotowanie
powierzchni. Nalezy przestrzega¢ danych producenta oktadzin.
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6.2.8. Okladziny, plytki ceramiczne, mozaiki oraz okladziny klejone (wywotujace
wieksze naprezenia w tynku).

Ze wzgledu na dodatkowe naprezenia Scinajace wystepujace w tynku, tego typu
materialy moga byC stosowane wylacznie na fabrycznej zaprawie tynkarskiej o
wytrzymatoéci na $ciskanie = 2 N/mm2. Nalezy dokona¢ wstepnego przygotowania
powierzchni lub uszczelnienia, zaleznie od stopnia narazenia na dziatanie wilgoci.
Poczatek prac zalezy od stopnia wyschnigcia tynku, a w przypadku tynkéw wapiennych
lub cementowo-wapiennych takze od stopnia stwardnienia tynku (karbonatyzacja).

7. Obmiar robhét.

Ogobine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwad ratowy).

8. Odbidr robot.

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg
zasad okre$lonych w ST 00.01 ,Wymagania ogbine”.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robét.
Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

- brak niepozadanych peknieé powierzchni,

- materiaty wykorzystane do konstrukcji $cian i stropdw oraz zaprawy murarskie i
tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajace ich jako$¢ oraz
dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie,

— stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz zasad sztuki budowlans;,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZI TYNKOW
NAKLADANYCH MASZYNOWO | RECZNIE

Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i
krawedzi traktowa¢ jak tynki kategorii 1ll, zgodnie z tabelg PN-70/B-10100:

Kategoria Odchylenia Odchylenie powierzchni i Odchylenie
tynku powierzchni krawedzi od kierunku przecinajacych
tynku od pionowego poziomego | sie plaszczyzn
ptaszczyzny i od kata
odchylenie przewidzianego
krawedzi od w
linii prostej dokumentacji
Kategoria Ill | Nie wigksze niz | Nie wigksze niz | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz
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Immiwliczbie| 2mmna1mi | 3mmnaTmi 3mmnalm
nie wiekszej niz ogdtem nie ogoétem nie
3 na calej wiecej niz 4 mm | wiecej niz 6 mm
diugosci taty w na catej
kontrolnej 2 m |pomieszczeniach| powierzchni
do3,5m ograniczonej
wysokosci oraz przegrodami
nie wiecej niz 6 pionowymi
mm w (Sciany, belki
pomieszczeniach itp.)
powyzej 3,6 m
wysokosci

Oczekiwania w odniesieniu do jakos$ci.

Powierzchnia wapiennego lub cementowo-wapiennego tynku zacieranego uzalezniona
jest od rodzaju ziarna w materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwiekszych ziaren.
ktora - w zaleznos$ci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 + 1,4 mm.

Najwieksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i
czesciowo lub w catosci wystaje ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi
ziarnami maja strukture drobnoziarnista i z tego wzgledu lekkie ,piaszczenie™ sie tynku
(proba $cierana dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania,

Powierzchni wapiennego lub cementowo-wapiennego zacieranego tynku nie nalezy
porownywac z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku poditadowym).
(Wygtadzong powierzchnig mozna otrzymac¢ wylacznie przez pokrycie tynku warstwa
gtadzi tynkarskiej).

Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie
nierdwnosci nie mogg by¢ widoczne w normalnym os$wietleniu. Nie dopuszcza sie
oceniania tynku w $wietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnigtego mozna uzycé
materiatu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na calej
powierzchni.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ~Symagania
ogoine” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 Symagania
ogdine” pkt. 10.
1) PN-85/B-04500 Zaprawy
wytrzymatosciowych.
2) PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych ‘
3) PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek
mineralnych

budowlane. Badania cech fizycznych i
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4) PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do
ptytek mineralnych (Zmiana Az1)

5) PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

6) PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

7) PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

8) PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy.

9) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

10) PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze
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ST 01.05 - ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszgq Specyfikacije Techniczng jako czes¢ dokumentéow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNEK
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE”,

1.3. Zakres robét objetych ST. ‘
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy
wykonywaniu robo6t malarskich.

Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w
specyfikacji} normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét. ‘

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$éé wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

Ogobine wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00.01 ~WWymagania ogoéine” pkt.
2,

2.1. Woda PN-EN 1008:2004.
Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut,

2.2. Mieko wapienne.

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci S$mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czeéciami wody, tworzacg jednolita mase
bez grudek i zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany.
Pokost Iniany powinien by¢é ciecza oleista o =zabarwieniu od Zottego do
ciemnobrazowego i odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéitej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej Ilub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiladciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panfstwowej Iub $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé wode:

- do farb wapiennych, terpentyne i benzyne,

~ do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegéinych rodzajéw farb
powinny odpowiadac¢ normom paristwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5, Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne lateksowe i akrylowe wytwarzane fabrycznie.
Farba wodorozcienczalna, emulsyjna, lateksowa, akrylowa, zmywalna — typu, klasie
odporno$ci mechanicznej i kolorze — zgodnym z Dokumentacjg Projektowsa.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe.
Emalia chlorokauczukowa ogéinego stosowania:
- wydajno$é - 6-10m?/dm?, max. czas schniecia - 24h,
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna:
—  wydajno$é - 15-16m%dm?®, max. czas schniecia - 8h.
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty:
- do wygtadzania podktadu pod powloki chiorokauczukows.
Rozcienczalnik  chlorokauczukowy do wyroboéw chlorokauczukowych ogdinego
stosowania — biaty:
— do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych.

2.5.3. Wyroby epoksydowe.

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna:
- wydajno$é- 6-10m%/dm?, max. czas schnigcia - 24h.
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Farba

do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C 81911/97:
wydajno$é - 4.5-5m%dm? czas schnigcia - 24h.

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata:

wydajno$é - 5-6m?/dm?, max. czas schniecia - 24h.

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara:

Lakier

wydajnose - 6-8m?/dm? czas schnigcia - 24h.
bitumiczno-epoksydowy:
wydajnosé - 1.2-1.5m*dm? czas schniecia - 12h,

2.5.4. Farby olejne i ftalowe.
Farba olejna do gruntowania ogdinego stosowania wg PN-C-81901:2002:

wydajnosé - 6-8m2/dm® czas schniecia - 12h.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoinego stosowania wg PN-C- 81901/2002:

wydajnosé - 6-10m2/dm?®.

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.

Wyma

gania dla farb:

lepko$¢ umowna: min.60 -gestosé: max. 1,6g/cm®

zawarto$¢ substancji lotnych w % masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.

Wymagania dia powlok:

Farby

wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekéw,

grubosc¢ - 100-120 jam

przyczepno$¢ do podtoza - 1 stopien,

elastycznos¢ - zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknieé
lub odstawania od podioza,

twardos¢ wzgledna - min., 0,1,

odporno$¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowaé uszkodzenia powtoki

odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.
+5°C wg PN-89/C-S1400.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi.

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chionnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania specjalne $rodki
gruntujace przeznaczone do danej farby lub farbe emulsyjna rozcieficzong woda

w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskie;.
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2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowad
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare.
Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i
wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i
szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci
proszkowej do zarabiania woda bezposrednio przed uzyciem.

2.8. Termin robét.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywaé dopiero po wyschnieciu
tynkow i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej).
Malowanie konstrukciji stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich
elementow konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w §cianach.

2.9. Powierzchnie podtozy pod malowanie.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny byé:

- gladkie i rowne, tzn. bez nadrostéw betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienia o $rednicy do 5
mm i giebokosci do 4 mm - dla podiozy betonowych; w zakresie réwnosci
obowigzuja wymagania jak dla tynkéw [V kategorii (z wyjatkiem tynkéw
doborowych),

—~ mocne, tzn. powierzchniowo niepylace, niewykruszajgce sie, bez spekan i
rozwarstwien,

— czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn.
po 2-6 tygodniach w zaleiznosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi,
akrylowymi mozna malowaé podtoza po 7 dniach,

- suche - (tabela) badanie wilgotnosci podioza mozna wykonaé aparatami
wskaznikowymi (elektrycznym Iub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowa lub
papierkami wskaznikowymi.
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Najwieksza dopuszczalna wilgotno$é podlozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwigksza wilgotnos$é
poditoza % masy

Tynki cementowe Wapienna 6
cementowo-wapienne | klejowa lub kazeinowa 4
emulsyjna 4
olejna, z Zywic syntetycznych 3
Tynki gipsowe Klejowa 4
Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, plyty | olejna, z zywic syntetycznych 4
pilsniowe twarde chemoutwardzalna 12

2.10. Malowanie.

Prawidiowo wykonana powloka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: Zapewnié
wiasciwg ochrone podtoza przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyjac
uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiagnaé pod warunkiem wiasciwego
przygotowania podioza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidiowej
technologii malowania.

Podstawowe sktadniki wyrobéw malarskich to:

— spoiwa - substancie majace zdolno$é tworzenia powloki na pokrywanej
powierzchni,

~ pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjace, barwiace lub wypetniajace
stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu, ktore pozostaja po wyparowaniu
rozpuszczalnikow,

— rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktdrych zadaniem jest przeprowadzenie Spoiw W
roztwér w celu umozliwienia powstania cienkiej powioki poczatkowo ptynnej, a
poZniej przechodzacej (w miare ich odparowywania) w cialo state, oraz
zapewnienie prawidiowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Oprocz wyzej wymienionych sktadnikéw wyroby malarskie moga zawieraé $rodki
pomocnicze nadajace im okreslone wilasciwosci lub tez odpowiadajgce za cechy
powtok. S3 to migedzy innymi: dyspergatory, peptyzatory, $rodki zapobiegajace
kozuszeniu, utwardzacze, stabilizatory emulsji itp.

Ze wzgledu na rodzaj substancji powlokotwéczej i jej postad fizykochemiczng wérod
wyrobow malarskich wyréznia sie:

— farby - dyspersje ciat statych (pigmentow) w cieczy, ktérg stanowi spoiwo; po
naniesieniu petnig funkcje ochronne,

— emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po
naniesieniu petnig zwykle funkcje dekoracyjne,

— lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotworczych (zywice, asfalty itp.) w
rozpuszczalnikach i rozciericzalnikach; ich cechg charakterystyczng jest brak
zdolnosci krycia.

Poniewaz farbg lub emalig nazywa sie zawiesine zdyspergowanych w odpowiednim
spoiwie nadajacych im barwe czastek pigmentu, ktére jednoczesnie nadajg powloce
wiasciwosci kryjace, nazwy te beda czesto stosowane wymiennie. Przed rozpoczeciem
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malowania nalezy zawsze zapoznac si¢ z informacjami podanymi na opakowaniu
wyrobéw malarskich.
Sa tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

przeznaczenia - do jakiego podioza nalezy stosowaé produkt; niestety bardzo
czesto na opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,

sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowa¢ podioze, w jakiej
temperaturze malowaé itp.

sposobu nanoszenia - jaka technika nanosié farbe: pedzlem, watkiem lub tez
metoda natryskowa,

krycia - ile razy nalezy pomalowa¢ powierzchnie, aby uzyskaé catkowite pokrycie;
informacje te zwykle s3 podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno
malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a
jesli to nie wystarcza - trzy),

wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowaé konkretng powierzchnie,

¢zasu schnigcia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna
nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$é w
pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczyé farbe, aby uzyskaé
odpowiednig konsystencje,

okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje
wiasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestéw - produkty, ktére nie maja
oceny higienicznej Paristwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga byé szkodliwe
dla zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodno$ci z Polska Norma lub znak E, ktéry oznacza produkt
ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone maja dobra jako$é i sa bezpieczne
dia zdrowia i $rodowiska.

3. Sprzet.

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét malarskich.

Agregaty malarskie - urzadzenia do natryskowego malowania farbami
wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania
duzych powierzchni,

pedzle,

watki malarskie,

drabiny,

rusztowania.

3.2.1. Malowanie pedzlem.

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowaé sie diugim
czasem schnigcia oraz nie powinny zawieraé rozpuszczalnikéw agresywnych. Dobre do
nanoszenia tg technikg sa farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.

32



Duzy wplyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usunigcie z niego kurzu i luznych wloséw. W tym celu pedzel nalezy
doktadnie wymy¢ w wodzie z mydiem, bardzo starannie wyptukaé i wysuszyé, a
nastepnie kilkakrotnie zanurzyé w farbie (lub lakierze) i ocierajac o brzeg innego
naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby), usunaé nadmiar farby. Po
kilkakrotnym powtérzeniu tych czynnosci mozna rozpoczaé malowanie.

Duze znaczenie ma rowniez wybdr odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podioza
oraz malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze
sq pedzle o twardym, krotkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowaé pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i
lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi o migkkim wiosiu. polega na nanoszeniu farby
rownolegtymi pasami minimalnie zachodzacymi na siebie. Farby i emalie
nawierzchniowe naktada si¢ w dwéch kierunkach prostopadiych do siebie (krzyzowo),
nieznacznie dociskajac pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i
alkidowe naktada si¢ rowniez w dwoch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajac
w podioze.

Aby unikna¢ powstawania zaciekéw, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy
na ograniczonej powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac pedzel do powierzchni, a nastepnie w
kierunku poziomym. Kolejng warstwe nakiada sie od géry do dotu, lekko dociskajac
pedzel i odrywajac go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania
pedzlem zminimalizowaé¢ powstawanie $ladéw przejsé pedzla, mozna stosowaé
wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem.

Szybko schnace | zawierajagce agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe,
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagaja innej techniki naktadania. Na pedzel
nalezy nabiera¢ wigkszg ilos¢ farby (lub lakieru) i naktadaé jg réwnomiernie na podtoze,
bez wcierania, starajac sie nie wracaé na pomalowane miejsca, gdyz mozna
doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania
farbami szybko schnacymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez producenta
wyrobu) doktadnie umy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta
wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie wodg z mydtem.

3.2.2. Malowanie walkiem.

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi sie farby alkidowe,
olejne, uretanowe i poliuretanowe.

Do powierzchni chropowatych zaleca sig watki o diugim wlosiu, ktorych uzycie zapewni
pomalowanie zagtebien podioza.

Farby rozpuszczalnikowe nanosi sie watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne
watkiem z gabki. Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona
zwykle na dwie czeséci: wanienke, do ktérej wlewa sie farbe, oraz zebrowana pochyla
plaszczyzng, na ktérej mozna odcisnaé nadmiar farby (niektére tacki zamiast
plaszczyzny zebrowanej majg specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Walek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza si¢ go po powierzchni Zebrowanej lub siatce w celu réwnomiernego
nasgczenia go farbg oraz odci$nigcia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi
si¢ po malowanej powierzchni réwnolegtymi pasami, ktére powinny minimalnie na siebie
zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynno§é w
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kierunku prostopadtym do paséw pierwszej warstwy. Watkiem dos¢ trudno rozprowadza
si¢ wyroby schnace fizycznie i zawierajace agresywne rozpuszczalniki (winylowe,
akrylowe i chlorokauczukowe). Na watek nalezy nabiera¢ wieksza ilos¢ farby i naktadaé
ja rownomiernie na podioze, bez wcierania, starajac sie nie wracaé¢ na pomalowane
miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia nafoZzonej juz poprzednio
warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnacymi watek co pewien czas
(okreslony przez producenta wyrobu) nalezy dokiadnie umyé w rozpuszczalniku
(zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie woda z mydtem.

Nie jest zalecane gruntowanie podioza przy uzyciu watka. Trudnosci pojawiaja sie takze
przy rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrobéw szybko schnacych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylenia farby mozna wyrézni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego,
pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ciénieniem
(zwykle 0,15 + 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po
wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza si¢ aparaty z napedem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowse, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem
sprezonego powietrza i rozpylana w momencie rozpreZzenia sie powietrza po jego
wyjSciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powlok ta metoda sktada sie z
pistoletu natryskowego, zbiornika ci$nieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem
przewodow doprowadzajacych sprezone powistrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywaé pistoletow ze zbiornikiem na farbe, do
ktorych nalezy jedynie doprowadzié¢ sprezone powietrze. Kohcdwka urzadzenia
natryskowego lub pistoletu powinna byé prowadzona w odpowiedniej odlegtoéci od
malowanej powierzchni. Odleglo$¢ te ustala sie na podstawie proby wykonanej przed
malowaniem. Bardzo wazne jest rowniez, aby byla ona zawsze jednakowa. Farbe
nanosi si¢ pasami nieznacznie naktadajacymi sie na siebie,

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzacymi na siebie, ale w kierunku prostopadiym do paséw pierwsze;
warstwy. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadaja mozliwosci nakiadania
przy ich uzyciu farb cigzkich o doskonatych wtasciwosciach antykorozyjnych. Natrysk
hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim ci$nieniem 8-25 MPa. Po
przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilno$ci wyptywajacego z
dyszy strumienia farby i na skutek oddzialywania sit napiecia powierzchniowego
rozpada sig¢ on na wiele kropli. Predko$¢ wyptywu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s.
Stosuje sie trzy metody natrysku dynamicznego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podanc ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt. 4.

4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem.
pojemniki moga by¢ przewoZzone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy
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transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 | przepisami obowiazujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

4.2. Warunki sktadowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegio$ci co

najmniej 120 cm od grzejnikow. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

5. Wykonywanie robét.

§.1. Ogélne zasady wykonania robét.

Ogdine wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogoélne” pkt. 5.

Przy wykonywaniu robét malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:

— prace na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan lub drabin, a
gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z
pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. kiadek), malarz powinien by¢
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukgiji,

— przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatéw alkalicznych (wapno,
soda kaustyczna, pasty do usuwania starych powlok olejnych lub z zywic
syntetycznych) nalezy stosowaé okulary ochronne i odziez ochronng (buty
gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajac skore twarzy i rak tiustym
kremem ochronnym,

~ przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozciericzalniki
(np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach
chemoutwardzalnych) stosowaé odziez ochronna, a prace wykonywaé przy
otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzegaé¢ zakazu
palenia papieroséw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikow elektrycznych,
narzedzi i silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych byé zroédtem pozaru,

— przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb
zawierajacych krzemionke stosowa¢ maski pylochtonne, a skére twarzy i rak
zabezpieczyC tlustym kremem ochronnym,

- nie nalezy stosowa¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki
chromu, otowiu, fluatow.

5.2. Warunki przystapienia do robét.

5.2.1. Temperatura.
Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze a +5°C. W ciagu doby nie moze nastapic
spadek ponizej 0°C.
Farba silikonowa mozna malowaé w temperaturze ( -5°C.
Optymalna temperatura:
a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi od + 12 do +18°C,
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b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych
powyzej +5°C, lecz by w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej
0°C,

¢) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi
itp. +15°C.

5.2.2. Pogoda.

Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opaddéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatrow.

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegélnie wyrobami
rozpuszczalnikowymi.

5.2.3. Inne warunki.

Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacii. Farby
wodorozcierczalne, {j. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z
zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny byé transportowane |
przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztacza prefabrykatéw itp. wypetnié¢ zaprawa
cementowa z co najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrzeé do rownosci,

b} plamy od zaoliwiert zeskroba¢, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentdw i czystg
woda.

Podioza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku poditozy gipsowych stosowaé do
tego celu zaprawe gipsowa (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem),
dla pozostatych podiozy - zaprawe cementowa lub cementowo-wapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowad:

a) mlekiem wapiennym - pod farby wapienne i kazeinows,

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

¢) roztworem mleka wapiennego pod pierwsza warstwe farby klejowej i roztworem
szarego mydta (1-3%) pod drugg i nastgpng warstwe farby klejowej (przy
malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcieficzonym benzyna lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowad:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, $rodkiem silikonowym, z klgju kostnego,
rozcienczong farbg emulsyjng (farba: woda = 1:6) - pod malowania farbami
emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych:

a) oczysci¢ z kurzu, ttustych plam i zaciekdw zywicy,

b) usuna¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachléwka,

¢) zagruntowaé gruntownikiem, np. pokostowym,
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d) seki pokryC€ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.
5.4. Prace przygotowawcze do malowania.

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystapieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny byé sprzatnite
resztki materiatéw, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, stolarka okienna i
drzwiowa, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed
zachlapaniem farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagaja okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od
rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystapi¢ do
nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku
odkurzyé. Przed malowaniem doktadnie przeglada sie wszystkie $ciany (rowniez
dziatlowe), zwtaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc
spekaf. Ewentualne szczeliny wypelnia sig elastyczng masa akrylowa. Nie nalezy
stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one
pomalowaé. Drobne odpryski i peknigcia tynkéw nalezy wypetnié gtadzia tynkows,.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkow roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba fatwo ulega zluszczeniu, Zaleca
si¢ (przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do
gruntowania, ktora dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chionnoéé podioza, co
pozwala w niektorych przypadkach poprzestaé na jednej warstwie farby
nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowaé rozcienczona farba emuisyjna
jako warstwg gruntowa i po wyschnieciu naniesé 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od
jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowaé specjalnymi bezbarwnymi
preparatami na bazie akrylu, a nastepnie pomalowaé jedng warstwa farby emulsyjnej do
gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do
gruntowania mozna réwnieZ uzy¢ rozcieficzonej farby przeznaczonej do malowania
$cian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewaé, ale okres ten moze by¢C krotszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystapienia do gruntowania jest, aby $ciana byta sucha i
jednolita na catej powierzchni. Podioze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, réwne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu
kolorami stabo kryjacymi jest zalecane pofozenie pierwszej warstwy biatej, woéwczas
tatwiej jest uzyskaé jednolita barwe. Wazne jest réwniez, aby podtoze byto jednakowo
gladkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie byé jednorodny.

5.4.3. Przygotowanie powierzchni betonowych,

Alternatywnym sposobem wykaficzania powierzchni betonowych jest ich malowanie.
Chemia budowlana zapewnia produkty pozwalajace uzyskaé¢ jednolity kolor oraz
spoista, odporng na $cieranie i wilgoé powierzchnie o odpowiedniej odpornosci na
Scieranie, a podfoge betonowa mozna odéwiezaé co kilka lat, malujgc jg na dowolny
kolor.

37



Gwarancjg ofrzymania powloki © wiasciwych parametrach jest odpowiednie
przygotowanie podiocza oraz nanoszenie specjalnie do tego celu przeznaczonych farb
zgodnie z zaleceniami producenta.

Posadzki kruszgce sie, pekajgce, wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatow
nie nadaja sie do malowania.

Wszelkie peknigcia i wykruszenia nalezy odkurzyé, ubytki uzupetni¢ oraz usunaé plamy
Z olejow.

Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlepiej jest usunaé¢ uprzednio natozone
warstwy farby. Jezeli jest to niemozliwe na catej powierzchni podtogi, to przynajmniej w
miejscach zluszczen istniejgcej powtoki. Do usuniecia starych farb stosuje sie specjalne
zmywacze chemiczne.

Na tak przygotowane podioze nanosi sie farbe, Tuz przed malowaniem posadzke
jeszcze raz doktadnie trzeba odpyli¢, zamiatajac ja doktadnie lub odkurzajac. Zalecanym
rozwigzaniem jest naniesienie jako pierwszej warstwy farby gruntujacej, a nastepnie
jednej lub dwoch warstw farby nawierzchniowej. Poniewaz malowanie posadzki jest
czynnoscig stosunkowo prostg i przebiega bardzo szybko (powierzchnia odparowujacej
farby jest bardzo duza), aby zmniejszyé iloS¢ oparéw rozpuszczalnikéw, nalezy
zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczenia. W mniejszym stopniu uwaga ta dotyczy farb
wodorozcienczalnych, cho¢ do czasu catkowitego wyschnigcia one réwniez moga byé
szkodliwe dla zdrowia. '

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza
sig: odpornos¢ na wilgo¢, Scieranie, dziatanie czynnikéw atmosferycznych (rowniez
niskich temperatur), niektérych kwaséw | zasad, nie palnosé, wlasciwosci
antyelektrostatyczne.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich.

5.5.1. Zalecenia ogdline.

Do malowania recznego i watkiem powinno sig stosowaé farby o konsystencii
handlowej. Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania
recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno
sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozciefdczalnikiem (w przypadku
farb wodnych - wodg, w przypadku pozostatych farb - rozpuszczalnikami handlowymi w
losci 3-5% w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy
naktadac¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktadaé pedzlem, natryskiem lub watkiem.
Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powioki wykonaé tak,
aby kierunek pociagnieé pedzla byt prostopadty do $ciany z oknem — przy malowaniu
sufitu lub do podtogi - przy malowaniu $cian.

5.5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzi€, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewlasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co
ja dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejsza niz farba.

Do barwienia farb stosuje sig¢ farby emulsyjne kolorowe badZ specjalne pasty
pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentow ani kolorowych farb
klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje
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sie¢ na etykietach tych wyrobéw) nie mozna stosowaé¢ na powierzchnie elewacyjne.
Niektore farby emulsyjne mozna stosowac na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi
producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledéw
ekonomicznych (wigcej spoiwa i stad wyzsza cena} oraz higienicznych (wiecej spoiwa i
wyZsza szczelnos€) nie powinny byé stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz'. Do pierwszego malowania (szczegdlnie
podiozy nasigkliwych) stosuje sie farbe rozcienczong woda w ilo$ci 10% w stosunku do
farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podloza gipsowe zagruntowac (z wyprzedzeniem
24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong woda w
stosunku 1:6. Druga warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu
pierwszej. Powlok emulsyjnych nie mozna wykonywaé na kruszacych sie podiozach ub
na starych, pylacych si¢ powtokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych.

5.5.3. Malowanie farbami silikonowymi.

Przed malowaniem podioze zagruntowaé specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24 h. Farbe silikonowa naktadac¢ 2-krotnie w
odstepach 24h. Powtok silikonowych nie mozna wykonywacé na stabych podtozach

5.5.4. Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych.

Dostosowa¢ konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biata farbe dobarwia sie do
zadanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwiaé¢
suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podiozu
uprzednio zagruntowanym (z 24 h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda
warstwa powlokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu:

podkiadowa - z farb do gruntowania ogélnego stosowania (lub przeciwrdzewnych),
warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (ij.
tréjwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozyé warstwe emalii.
Malowanie mozna wykonywa¢ jako uproszczone, zwykte | doborowe.

Przy wykonywaniu powlok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wigksza zawartoscia
spoiwa, tj. przechodzi sie od warstwy .chudej” do ,tustej" (farba podktadowa,
nawierzchniowa, emalia),

b) kazda warstwe naklada¢ cienko w odstepach 24 h dla wyrobow olejnych i zywic
syntetycznych,

¢) przy malowaniu drewna i materiatéw drewnopochodnych poza gruntowaniem |
zabezpieczeniem przed grzybami i owadami konieczne jest co najmniej
jednokrotne pomalowanie stolarki farba podktadowa i 2-krotne farba
nawierzchniowa,; przy naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociagnieé pedzia
- zgodny z przebiegiem stojéw drewna.

6. Kontrola jakos$ci robét.
6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
o0goélne” pkt. 6.
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6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbiér robét malarskich,
Badania powlok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach (w
temperaturze +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

-z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczeéniej niz po
7 dniach,

- z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic
syntetycznych — nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmuja sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- Zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

— odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie | wykonaé powtérnie.

Kontrola migdzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatéw malarskich,

b) wilgotnoéci i przygotowania podioza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkéw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powlokowych i temperatury w czasie
malowania i schniecia powtok,

e) sprawdzenie wyschniecia podioza,

f) sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnegtrzne. Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Wyniki badar jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdzaé protokoty lub wpisy do
Dziennika Budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegélnym rodzajom powtok.

6.3.1. Powtoki emulsyjne.

Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sig). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzef, jednolitej barwy bez smug,
plam, spekan, tuszczenia.

6.3.2. Powloki silikonowe.

Powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez
uszkodzen, plam, smug, prze$witow, stadéw pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od
podioza.
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6.3.3. Powloki olejne i na zywicach syntetycznych.

Powinny mie¢ barwe jednolita, bez $ladow pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. Obmiar robét.

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

8. Odbior robét.

8.1. Ustalenia ogodine dotyczace odbioru robot.

Ogoéine wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”
pkt. 8.

8.2. Warunki odbioru.

8.2.1. Odbiér podtoza.

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podioze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione
przez wypeinienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienna do robét tynkowych lub
odpowiednia szpachlowka.

Podtoze powinno byé odpowiednio przygotowane. Jezeli odbior padioza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczysci¢.

8.2.2, Odbidr rob6t malarskich.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku prze$witu | dostrzegainych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych platéw powloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powlcki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniana szmatka
kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu

badanej powierzchni powdoki przez kilkakrotne potarcie mokrg mickka szczotkg
lub szmatka.
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Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by€ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy.

8.3. Dokumenty, ktore Wykonawca powinien przedstawié¢ przy odbiorze robot.
- Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.
- Protokoty odbior6w migdzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.
— Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jako$ci uzytych materiatow.

8.4. Ocena koricowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodnoéé wykonania z
Dokumentacjg Techniczna i wymogami wykonane roboty nalezy uznaé za prawidiowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami Dokumentacji Technicznej i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od
zakresu niezgodno$ci z Dokumentacja Techniczng wykonane roboty moga byé
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W
obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie¢ do usuniecia, ale nie
wplywajacych w sposob razacy na jakosé, to pod warunkiem zgody Projektanta i
Inspekiora Nadzoru, roboty te moga by¢ przyjete z réwnoczesnym odpowiednim
procentowym obnizeniem wartosci robét.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdine” pkt. 9.

10. Przepisy zwiazane.
Ogélne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogoine” pkt. 10.
1) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom |
Budownictwo ogdine. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).
2) Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozja konstrukcji betonowych i zelbet.
Instrukcja nr 351/98. ITB, Warszawa 1998.
3) PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy.
4) PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy
odbiorze.
9) PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.
6) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
7) PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
8) PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych.
9) PN-81/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
10) PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
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11) PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

12) PN-EN 1SO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgiji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cze$é 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich.

13) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy
powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

14) PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

15) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

16) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkdw - Wymagania i badania.

17} PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

18) PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

19) PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

20) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

21) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

22) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

23) PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

24) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

43






ST 01.06 - ROBOTY IZOLACYJNE, CIESIELSKIE |
POKRYWCZE
(CPV 45320000-6, 45261100-5, 45261210-9, 45261213-0)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych, termicznych oraz wykonywaniu konstrukcji drewnianych i pokryé
dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostana zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNEK
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE".

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét izolacyjnych: izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,
termicznych oraz robdt konstrukcji drewnianych i pokrywczych dachu.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/iw roboty, zgodnie z
Dokumentacja Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe,

1.4.1. Papa termozgrzewalna - papa termozgrzewalna na osnowie z widkien
szklanych, tkaniny szklanej lub widkniny poliestrowej.

1.4.2. Srodek gruntujacy - preparat asfaltowy lub zywiczny nanoszony na powierzchnie
budowli przed natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajacy przyczepnosé
izolacji do podioza. Moze wystepowaé samodzielnie na powierzchniach betonowych
stykajgcych sie z gruntem.

1.4.3. Obrébki typowe (koszowe, przy kominach, wytazach, wywietrznikach,
dylatacjach} - elementy stalowe z blachy o parametrach zgodnych z Dokumentacja
Projektowa.

1.4.4. Rynny, rury spustowe - element systemu odprowadzajacego wode deszczowa z
dachu obiektu.

1.4.5. Element drewniany - element wykonany z drewna naturalnego
impregnowanego, stanowigcy samodzielng konstrukcje.

1.4.6. Drewniana konstrukcja nosna - elementy drewniane przenoszace obcigzenia
pionowe i poziome od obiektu.

Pozostate okreSlenia uzywane w ninigjszej ST sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 1.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogobine wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjy Techniczna i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

2.1. lzolacje przeciwwilgociowe z papy termozgrzewalnej.

2.1.1. Papa termozgrzewalna.
Nalezy stosowa¢ pape termozgrzewalna zgodna z Dokumentacja Projektowa.
Papy termozgrzewalne sg elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gietkosci
wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadaé praktycznie przez
caty rok.
Osnowe pap zgrzewalnych stanowia: welon z wi6kien szklanych, tkanina szklana lub
widknina poliestrowa. Sa to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i
posiadajgce bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne.

a) Wymagania:

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam. Przy rozwijaniu rolki
niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
Dopuszcza sig¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde
10 m dtugosci papy.

b) Pakowanie, przechowywanie i transport:

— Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0.5mm.

— Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w w/w normie.

- Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow.

- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami - 80cm.

Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pgcherzy, zatamar i o réwnych krawedziach. Papa
powinna mie¢ réwnomiernie rozlozong powloke i posypke. Niedopuszczalne sg
uszkodzenia powstale przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy. Ponadto papa
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.
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Wymagania dla papy zgrzewalnej

L.p. Wiasciwosé Badanie | Jednostka Wymagania wartos¢ pap
wy termozgrzewalnych
przeznaczonych na izolacje
jednowarstwowe | dwuwarstwowe
1 |Dlugosé¢ arkusza | PN-90/B- cm L +2,5% L
04615
2 |Szerokosé PN-90/B- cm S 12,5%S
arkusza papy 04615
3 |Grubosé arkusza |Procedura mm >5,0 >3,0
badawcza
IBDIM  Nr
PB-TM-02
4 | Grubos¢ warstwy |Procedura mm >2.0 >L2
izolacyjnej pod badawcza
osnowa IBDIM  Nr
PB-TM-03
5 | Gietkogé PN-90/B- Temp. [°C] spetnia
04615 §r. watka
[mm]
6 |Przesigkliwosc PN-90/B- MPa >0.5>05
04615 MPa
IBDiM
7 |Nasiakliwosé PN-90B- % <1
04615
8 |Sity zrywajac przy | PN-90/B- N >500 >500 >400 >400
rozciaganiu - 04615
wzdiuz - w
poprzek
8 |Wydtuzenie przy |PN-80B- % >30> 30
zerwaniu - wzdtuz | 04615
- w poprzek
10 |Sita zrywajaca Procedura N >500 >500 > 50 >50
przy rozdzieraniu - | badawcza
oznaczenie IBDIM  Nr
wykonane w PB-TM-05
temp. (2012)°C -
wzdtuz - w
poprzek
11 | Przyczepno$é do |Procedura MPa spetnia
podioza badawcza
betonowego IBDIM  Nr
metoda ,pull-off’, |PB-TM-06

oznaczenie nalezy
wykonac w temp.
(20£2)°C




12 | Odpornosé na PN-90/8- spelnia
dziatanie 04615
podwyzszonej
temperatur 100°C.
2h

S - szeroko$¢ arkusza papy wg producenta L - diugo$¢ arkusza papy wg producenta

Rolki pap nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odleglo$ci co najmniej 120 cm od
grzejnikow. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie.

2.1.2. Srodki gruntujace.
Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materiatu rolowego, nalezy stosowaé
$rodek asfaltowy. Wiasciwosci wymagane dla $rodkéw gruntujacych podano w tabeli:

Wymagania wobec asfaltowego $rodka gruntujacego

Lp. Wiasciwos¢ Jednostka Wymagana Metoda badan
wartos¢ wedtug
1 | Sprawdzenie wygladu - - 1)
Zzewnetrznego
2 | Sprawdzenie konsystencji - - 2}
roboczej
3 |Oznaczanie zdolnosci - - 3)
wysychania
4 | Oznaczanie zawartosSci % <0,5 PN-C-
wody 04523:1983
5 |Oznaczanie sedymentacji ¥ % <1,0 Procedura
badawcza
IBDIM Nr PB-
TM-X7
6 |Oznaczanie lepkosci, kubek S + 10% PN-EN ISO
Nr 4 2431:1999

1) Srodek gruntujgcy powinien byé jednorodng cieczg barwy czarnej, bez zawiesin
osadu i zanieczyszczen mechanicznych.

2) Srodek gruntujacy w temperaturze (20 * 2) °C powinien sie tatwo rozprowadzaé i
tworzy¢ cienkg rowng blonke bez pecherzy.

3) Srodek gruntujacy po 12 h wysychania w temperaturze (20 + 2) °C po dotknieciu nie
powinien pozostawa¢ na palcach widocznych $ladéw rozmazujacego sie asfaltu

4) W Aprobacie Technicznej powinny by¢ okreslone wymagania dla jedne] wiasciwosci.
Wiasciwoscia podstawowq jest zawartosé wody. Wymagania dla sedymentacji okresla
sig dla tych roztwordw asfaltowych, dla ktérych okreslenie zawartosci wody wedtug PN-
C-04523:1983 nie jest mozliwe.

9) Lepkosé okreslona przez producenta.
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2.2. I1zolacje przeciwwilgociowe z papy asfaltowej.

2.2.1. Papa asfaltowa.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997:

— wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mieé¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie
papy. Dopuszcza sig naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym
nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 migjscach na kazde 10 m diugosci papy.

- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieé jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

- wymiary papy w rolce

diugo$é: 20 m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m £0,60 m
szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

- Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem gruboéci co najmniej 0,5 mm.

— Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w ww. normie.

— Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych | w odlegto$ci co najmniej 120
cm od grzejnikow.

~ Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco.
Wymagania wg PN-B-24625:1998:
— temperatura migknienia — 60-80°C,
— temperatura zaptonu — 200°C,
— zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%,
— splywnos¢ — lepik nie powinien splywaé¢ w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°,
— zdoIno$¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
skiejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.3. lzolacje przeciwwodne z roztworéw asfaltowych.

2.3.1. Roztwér asfaltowy do gruntowania.

Wymagania wg PN-B-24620:1998.

Roztwor plastyfikowanych asfaltéw ponaftowych w rozpuszczalnikach. Dziatanie polega
na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw
oraz na stwarzaniu warunkéw przyczepnosci warstw izolacyjnych do podioza. Nie jest
odporny na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych (benzol, benzyna, nafta itp.) oraz
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temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy stosowaé¢ na mokrych i przemrozonych
powierzchniach. Rozprowadza sie¢ na zimno, bez podgrzewania, na podiozu
oczyszczonym z pytow, w temperaturze powyzej +5°C.

Zaleznie od stopnia porowato$ci podtoza jednokrotne smarowanie 0,3 - 0,45 kg na 1 m2
powierzchni  zabezpieczanej. Materiat tatwopalny, nalezy stosowaé przepisy
przeciwpozarowe i BHP.

2.3.2. Roztwor asfaltowy izolacyjny.

Produkowany jest z asfaltéw ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozcienczanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podiozu zagruntowanym tworzy po
wyschnigciu silnie przylegajaca powioke asfaltowa o duzej plastycznosci. Powloka ta
wykazuje odpornoé¢ na dziatanie wéd agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest
odporny na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych oraz temperatury powyzej 60°C.
Rozprowadza si¢ na zimno (bez podgrzewania) cienkg warstwg na zagruntowanym
podtozu. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C. Przy jednokrotnym
smarowaniu powierzchni zabezpieczanej 0,8 do 1,0 kg na 1 m2. Materiat fatwopalny,
nalezy stosowac przepisy przeciwpozarowe i BHP.

Mas izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewaé na otwartym ogniu.
Dostarczone na budowe gotowe preparaty nie moga by¢ rozcienczane
rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi.

Materiaty izolacyjne dostarczane s w beczkach blaszanych. Masy izolacyjne
stosowane na zimno zawierajg sktadniki lotne, ktdrych pary s tatwopalne a w duzych
stezeniach szkodliwe dla zdrowia. Unikaé otwartego ognia w promieniu 20 metréw od
miejsca pracy lub sktadowania materiatow,

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

Wiasciwosci  zastosowanego roztworu winny byé zgodne z instrukcjami
technologicznymi opracowanymi przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.

2.4. Izolacje termiczne i akustyczne,

2.4.1. Plyty styropianowe i polistyrenowe ekstrudowane.
Do izolacji termicznych nalezy stosowac piyty styropianowe o klasie i grubo$ci zgodnej z
Dokumentacja Projektowa.
a) Wymagania
— plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
— dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokos$ci do 4 mm,
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm,
— {aczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2, a powierzchnia
najwigkszej dopuszczalnej wady 10 cm2.
b) Pakowanie.
Piyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokoéé
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
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etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkgeji, ilos¢ i
pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie.

Piyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu z dala od zrodet ognia.

d) Transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i
ruchu drogowego.

2.4.2. Wetna mineralna.

Do izolacji termicznych i akustycznych nalezy stosowaé weitne mineralna zgodna z
Dokumentacja Projektowa.

Wiasciwo$ci wetny mineralne;:

Izolacyjnos¢ termiczna - zimg zatrzymuje cieplo, latem chromi przed upatem (niski
wspotczynnik przewodzenia ciepta i odpowiednia grubo$¢ zastosowanego wyrobu
oznacza wysoki opor cieplny R). Sprezysto$é oraz stabilnosé wymiarowa weiny sprawia,
ze material izolacyjny Sci$le przylega do siebie, zapobiegajac powstawaniu mostkéw
termicznych, czyli szczelin, przez ktére przenika cieplo.

Paro-przepuszczalno$¢ - dzigki widknistej strukturze para wodna przenika miedzy
widknami welny, przez co nie zalega w przegrodach i nie stwarza warunkéw do rozwoju
plesni i grzybow

Niewrazliwos¢ na wilgo¢ i wode - jest trudno-zwilzalna, czyli hydrofobowa (woda
sptywa po powierzchni wetny - nie wnika do wewnatrz), nie chtonie wilgoci z powietrza
(znikoma wilgotno$¢ sorpcyjna).

Izolacyjno$¢ akustyczna - dzieki wibknistej strukturze wetna mineralna charakteryzuje
si¢ duza chtonnoscig akustyczng. Obnizajac przekazywanie hataséw ze $rodowiska
zewnetrznego, hatasu uderzeniowego i pogtosdw przyczynia sie do poprawy komfortu
akustycznego pomieszczen.

Bezpieczetistwo pozarowe - welna, tak jak skaty, z ktorych jest wykonana, to jedyny
materiat wytrzymujacy temperatury powyzej 1000°C. Welna mineralna jest
klasyfikowana jako produkt niepalny, w klasie reakcji na ogiefh A1. Jest doskonatym
materiatem w ochronie przeciwpozarows;.

Trwalos€ i stabilno$¢ wymiarowa - trwalo§¢ materialu osiagana jest dzieki
nienaruszalno$ci wilasno$ci fizyczno-chemicznych wetny, produkowanej ze skat
bazaltowych. Dobrze zastosowana wetna mineralna nie odksztalca si¢ w trakcie
eksploatacji nawet w warunkach podwyzszonej temperatury i wilgotnosci

2.5. Izolacje przeciwwilgociowe i paroizolacyjne z folii.

2.5.1. Folia PE.
Folia polietylenowa ptaska o grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa.

2.5.2. Folia paroizolacyjna.
Folia paroizolacyjna o klasie i grubo$ci zgodnej z Dokumentacja Projektowa.

2.5.3. Folia paroprzepuszczalna.
Folia paroprzepuszczalna o klasie i grubosci zgodnej z Dokumentacja Projektowa.

50



2.6. Pokrycia dachowe i elewacyjne.

2.6.1. Blacha dachowa.
Blacha dachowa stalowa ocynkowana ptaska powlekana o parametrach i
wtasciwosciach wyszczegdlnionych w Dokumentacii Projektowe;j.

2.6.2. Obrébki blacharskie.
Blacha stalowa ptaska powlekana o parametrach wyszczegélnionych w Dokumentacji
Projektows;.

2.6.3. Rynny dachowe i rury spustowe.
Rynny dachowe i rury spustowe z blachy stalowej powlekanej wedtug Dokumentacii
Projektowej.

2.6.4. Plyty OSB.

Nalezy stosowac ptyty OSB wodoodporne o grubosci i klasie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

2.7. Materiaty do wykonania konstrukgcji drewnianych,

2.7.1. Zgodnosé materiatow.
Materiaty do wykonania elementéw drewnianych konstrukcji dachu powinny odpowiadaé
wymogom zawartym w Dokumentacji Projektowej oraz normie PN-EN 1184;2000.

2.7.2. Elementy konstrukcyjne.

Na elementy konstrukcyjne nalezy stosowac drewno konstrukcyjne z drewna klasy
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa spetniajace wymogi cytowanej w pkt. 2.7.1 normy
oraz Dokumentacji Projektowej. Elementy powinny byé wykonane o wymiarach
zgodnych z Dokumentacjg Projektowa, impregnowane przeciwwilgociowo i
ogniochronnie do stopnia hierozprzestrzenienia ognia.

Cafos¢ konstrukcji nosnej dachu nalezy wykonaé z drewna z tarcicy klasy wg
Dokumentacji Projektowej i normy PN-EN 1194:2000. Ze wzgledu na przyjete warunki
wymiarowania konstrukcji oraz odpowiedzialno$é zwigzang z jego realizacja, elementy
konstrukcji z drewna winny byé dostarczone przez producenta spetniajacego nizej
wymienione wymagania:

1) Drewno powinno posiada¢ oznaczenia bezpieczefstwa wraz z okresleniem klasy
wytrzymatosciowej na kazdym elemencie, a producent winien przestawi¢
certyfikat zgodnosci produktu z normg PN-EN 14080 (lub EN 14080).

2) Drewno winno posiadac¢ aktualnie obowiazujacy Atest Higieniczny.

3) W momencie dostawy na budowe drewno winno mieé wilgotno$é 12% +/-2%.

4) Dopuszcza sie nastepujace tolerancje, jak chodzi o zachowanie wymiaréw
elementéw konstrukgji dachu:

a) Szerokos¢: mozliwos¢ zredukowania o 2% w stosunku do normalnych
wymiarow, dla elementéw powyzej 1,2 m dopuszczalna redukcja szerokosci
wynosi 5 mm.

b) Wysokos¢ +/-2 mm dla wysokosci do 300 mm i +/-5 mm dla wysokosci
powyzej 300 mm.
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c¢) Dhugos¢ +/- 5 mm dia diugosci ponizej 20 m i +/-10 mm dla diugosci powyzej
20 m.

d) Kat przekroju: 90 stopni +/- 1,15 stopnia tj. odchylenie od kata prostego nie
powinno przekraczaé 1:50.

2.7.3. Skladowanie elementéw drewnianych.

Elementy drewniane ukitada sie okolo 20 cm na podktadach nad ziemia, aby umozliwi¢
swobodng cyrkulacje powietrza. Nie dopuszcza sie w zadnym wypadku sktadowaé na
ptask bez zadaszenia.

3. Sprzet.

3.1. Ogéline wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu

musi gwarantowaé¢ wykonanie zaméwienia zgodnie ze sztuka budowlana i zasadami
BHP.

3.2. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych.
Wykonawca przystepujacy do prac izolacyjnych powinien posiadaé nastepujacy sprzet i
narzedzia:

— do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki,
szczotki druciane, szczotki do zmiatania, narzedzia murarskie do napraw
poditoza,

— do gruntowania — sprzet malarski, pedzle, watki, naczynia,

- do przygotowania mas izolacyjnych - naczynia i mieszadio wolnoobrotowe,

- do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kieinia,

- do uktadania izolacji -~ noze, miarki, listwy, watki dociskowe.

Narzedzia | sprzet natychmiast po wykonaniu pracy z zaprawami powinny byé
czyszczone za pomocg wody. Zwigzane materiaty mozna usunaé jedynie mechanicznie.

3.3. Sprzet do wykonania obrébek blacharskich.

Do wykonania obrébek blacharskich niezbedne sa:
- narzedzia mechaniczne - wiertarki, wkretarki, nozyce elektryczne,
- narzedzia reczne takie jak nozyce, miotki, lutownice.

3.4. Sprzet do montazu blach stalowych,
Do montazu blach stalowych stosuje sie elektronarzedzia typu:
- wiertarka,
— wkretarka,
— zakretarka,
~ wyrzynarka do cigcia (zabronione jest ciecie szlifierka katows),
- nozyce do blach.
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3.5. Sprzet do wykonania konstrukcji drewnianych
Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego drobnego
sprzetu pomochiczego do montazu:

- miotki,

- wiertarko-wkretarki,

- strugi mechaniczns,

- pity mechaniczne itp.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.6. Sprzet do pap mocowanych mechanicznie.
Uktadanie pap mocowanych mechanicznie wymaga zastosowania nastepujacych
urzadzen:
- urzadzenie do mocowania tgcznikéw (ewentualnie naktadka na wiertarke),
- aparat do zgrzewania zaktadéw na rozgrzane powietrze,
- watki dociskowe.
Przy uktadaniu pap nieodzowne sa ponadto: szpachelka i n6z do ciecia papy.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
4,

4.1. Transport pap.
Arkusze papy powinny by¢ zwiniete w rolki i owiniete wstega papieru lub folii o
szerokosci co najmniej 60 cm. Na kazdym opakowaniu papy powinna znajdowaé sie
etykieta zawierajgca dane:

— hazwe i adres producenta,

- 0zZnaczenie,

— date produkcji i numer partii,

— wymiary arkuszy papy,

- informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej.
Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z
dala od zrédet ciepta. Rolki papy nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej w jednej warstwie
na paletach transportowych. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna
by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozié krytymi Srodkami
transportowymi,
Powinny by¢ one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem
i uszkodzeniem.

4.2. Transport Srodkéw izolacyjnych.

Asfaltowe $rodki izolacyjne powinny byé pakowany w szczelnie zamkniete bebny
metalowe. Bebny nalezy magazynowa¢ w pozycji stojacej z dala od zrédet ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nasfonecznieniem i
wptywami atmosferycznymi.
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Asfaltowe $rodki pakowane jak wyzej, moga byé przewozony dowolnymi $rodkami
transportu z zachowaniem przepisdw Ministra Transportu dla materiatéw klasy llla — w
sprawie bezpieczerstwa ruchu przy przewozie materialéw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny ze $rodkiem izolacyjnymi nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej, cisle
jeden obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyly zwartg calosé
zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.
Na kazdym opakowaniu $rodka izolacyjnego powinny znajdowad sie nastepujace dane:

— nhazwe i adres producenta,

— date produkgii,

~ numer partii wyrobu,

— mase netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

- informacje o uzyskaniu przez wyrdb Aprobaty Technicznej IBDIM,

- informacje o proporcji mieszania,

-~ napis ,0Ostroznie z ogniem”.

4.3. Transport i skladowanie blach stalowych.
Kazda dostawe nalezy sprawdzi¢ pod katem:

- kompletnosci (na podstawie dokumentdw przewozowych),

— prawidlowego oznakowania,

- widocznych uszkodzen,
Uwagi nalezy zanotowac w liscie przewozowym.
Roztadunku dokonuje si¢ na przyktad za pomocg suwnic i Zurawi. Do roziadunku nalezy
stosowaé szerokie pasy parciane, nie nalezy natomiast uzywaé lin.
Pakiety z elementami dtugosci ponizej 10 m moga by¢ roztadowywane bezposrednio z
zastosowaniem parcianych pasow i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie
miedzy pasami.
Pakiety z elementami diugo$ci powyzej 10 m powinny byé roztadowywane przy uzyciu
pasow i trawersow. Dostarczane deski roztadowcze, wsuniete pod podktad pakietu wraz
z pasami parcianymi, stuzg do rozktadu obcigzenia. Roztadunek krétkich pakietéw moze
odbywac sig przy uzyciu wozkdw widtowych bocznego podnoszenia
Pakiety elementéw o wysokosci okreslonej w instrukgji stosowania producenta, powinny
by¢ opakowane folig i ukladane na podkiadach z piyt widrowych lub MDF oraz kiockach
styropianowych.
Dane dotyczace symboliki i diugosci biach powinny byé naklejone na pakietach. Pakiety
nalezy rozkltada¢ na placu budowy zgodnie z potrzebami montazowymi, a sktadowad
tylko na rownym podfozu,
Podczas diuzszego sktadowania zaleca sig ukiadanie tylko dwéch pakietéw jeden na
drugim z lekkim skosem w kierunku diugo$ci blach, w celu swobodnego sptywu skroplin,
ktére mogg powsta¢ migdzy blachami. W celu uzyskania przewietrzania nalezy folie
opakowania przecia¢ na czotach pakietéw i ochroni¢ plandeka. W przypadku
sktadowania diuzszego niz dwa tygodnie, blachy (odkryte) powinny byé umieszczone w
wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich
warstw. Niezachowanie tych warunkéw moze grozi¢ odbarwieniami powtoki
(powstaniem tzw. ,biatej rdzy").
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Skiadowanie blach dachowych na konstrukcji dachu powinno by¢é kazdorazowo
uzgadniane z Nadzorem. .
Elementy powinno przenosic sie tylko w polozeniu ,ha sztorc”.

5. Wykonywanie robdét.

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty izolacyjne i pokrywcze. Izolacje i pokrycia powinny by¢ wykonywane zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i ST oraz odpowiednimi normami.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podktadu.
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosié wszystkie
dziatajace nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkladu.

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu, podktad powinien byé suchy, a jego wilgotno$é nie powinna
przekraczaé 5%.

¢) Powloki gruntujace powinny byé¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym
Zze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna byé nie nizsza
niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe.

a) lzolacje przed wilgocig z gruntu powinny sktadaé sie z jednej lub dwéch warstw
papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba w sposéb ciagly na catej
powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed
woda zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej
warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy,
odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji oraz
miedzy poszczegdinymi warstwami izolacji powinno wynosié 1,0-1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zakiadéw papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw
papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
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5.2, 1zolacje wodochronne.
Izolacje nalezy wykonywaé na podstawie Dokumentaciji Projektowej zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru.
a) lzolacje wykonywaé sekcjami ograniczonymi dylatacjami.
b) Izolacje poziome: izolacje ukltadaé na przygotowanym podkiadzie i ostonié
zaprawg cementowa marki 5 MPa.
¢) lzolacje $cian uktadaé zgodnie z przyjeta technologia wykonania.
d) l|zolacje stropu ukiada¢ na sucho i ostoni¢ warstwa zaprawy cementowej marki 5
MPa.

5.3. Izolacje termiczne.

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie.

Ptyty styropianowe nalezy ukfadaé na styk bez szczelin.

Piyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktadaé mijankowo. Przesuniecie
stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny byé wbudowywane w
czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany,
zmontowac ptyty a nastepnie wykona¢ druga warstwe §ciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folia lub papa).

5.4. 1zolacje z papy mocowanej mechanicznie.

5.4.1. Przygotowanie podlozy pod papy mocowane mechanicznie.
Podioza przeznaczone pod pokrycia papowe mocowane mechanicznie musza spetnia¢
kilka podstawowych wymogéw:

- wymagana jest odpowiednia sztywno$¢ i wytrzymatosé podioza, zapewniajaca
przeniesienie obcigzen wystepujacych w czasie robét i w czasie eksploatacii
dachu,

- wymagana jest réwnos¢ podioza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody,

- podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen.

5.4.2. Podstawowe zasady wykonawcze.

Przed przystapieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii mocowania
mechanicznego, nalezy pamigta¢ o podstawowych zasadach, ktérych przestrzeganie
zapewni koficowy sukces, to znaczy prawidiowo wykonane pokrycie, bezawaryjnie
funkcjonujace przez kilkudziesiecioletni okres czasu.

1. Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé¢ pomiaréw potaci dachowej,
sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustéw dachowych, wielko$é spadkéw dachu
oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé
roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu. Optymalng
temperatura do prowadzenia prac z uzyciem pap asfaltowych jest temperatura
powyzej +5°C Temperatury stosowania pap mozna obnizyé pod warunkiem, Ze
rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i
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wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem, tak aby temperatura rolki
papy nie byta nizsza niz +5°C.

. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

. Roboty dekarskie rozpoczyna sig od osadzenia dybli drewnianych, rynnohakdw i
innego oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali
dachowych (ogniomuréw, kominéw, s$wietlikow itp.) z zastosowaniem papy
podktadowej.

. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy ukiadaé pasami
rownolegtymi do okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do
okapu (z uwagi na spowodowana duzg masa mozliwosé osuwania sie
uktadanych paséw podczas mocowania). Minimalny spadek dachu powinien byé
taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne
odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie
powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sig, aby tam gdzie jest to mozliwe
przewidzie¢ wieksze spadki.

. Przed ulozeniem papy nalezy ja rozwinaé w miejscu, w ktdrym bedzie mocowana,
a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zakladu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwina¢ jg z dwéch koncéw do srodka.

. Pape mocuje si¢ do no$nego podioza za pomoca tacznikéw mechanicznych.
taczniki nalezy rozmieszczaé réwnomiernie wzdiuz zaktadu papy. W przypadku
pap podktadowych tradycyjnych, przeznaczonych do mocowania
mechanicznego lub klejenia zakiady papy nalezy dodatkowo sklei¢ klejem
bitumicznym.

. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady: podtuzny 12 cm i poprzeczny 15
cm. Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i
zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaktady
nalezy wykonywac ze szczegodlng starannoscia.

. W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie tak aby zaktady (zaréwno podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.
Aby unikng¢ zgrubieh papy na zakladach, zaleca sie przyciecie naroznikéw
uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°. Przepisy
BHP obowiazujace podczas wykonywania prac dekarskich nie sa przedmiotem
ninigjszego opracowania i powinny byé ogéinie znane. Nalezy jednak zwrdcié
szczegolng uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujace
pracownikéw przy pracach na wysoko$ci i na przepisy przeciwpozarowe.
Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednig odziez roboczg i obuwie o
grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet zabezpieczajacy przy
pracach na wysokosci.

5.4.3. Dobor i rozmieszczenie tacznikéw mechanicznych.
Typ tgcznikdbw mechanicznych zalezy od rodzaju podioza, w ktérym bedzie osadzony
oraz od grubosci ewentualnej izolacji termicznej. Liczba tacznikéw mechanicznych
(przypadajgca na 1m2 potaci) powinna wynikaé z obliczen statycznych
uwzgledniajacych:

- wartosci sit ssgcych (strefa wiatrowa, ekspozycja budynku, wysoko$é budynku,

strefa dachu),
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- wytrzymatoSci materialow (nosno$¢ tacznika, no$nos¢ potaczen tacznik-papa i
tacznik- podtoze).

WartoSci sit ssacych okresla sig na podstawie aktualnie obowiazujacej Polskiej Normy.
Parametry wytrzymatosciowe tacznika uwzgledniajace potaczenie z podiozem okreslone
$3 w aprobatach technicznych lub podaje je producent. W przypadku nieznajomosci
parametrow podioza nalezy wykonaé odpowiednie proby wyrywania celem okreslenia
nosnosci polaczenia. Wytrzymato$é polaczenia (tacznik-papa) uzalezniona jest od
wytrzymatosci papy, ksztattu tacznika oraz charakteru obcigzen. Na podstawie wynikow
przeprowadzonych badan, okreslono no$no$¢ potaczenia na poziomie 0,6 kN. Wartos$é
ta jest z reguly wyzsza od no$noséci samego tacznika czy potaczenia tacznik- podioze. W
przypadku braku obliczen, dla budynkéw o wysokoéci do 20 m potozonych w | strefie
obcigzenia wiatrem, fgczniki mechaniczne mozna rozmieszczaé wedtug schematu:

- $rodkowa strefa dachu 3 szt/m?

- brzegowa strefa dachu 6 szt/m?

- narozna strefa dachu 9 szt/m?
taczniki mechaniczne przy mocowaniu papy rozmieszczamy w taki sposab, aby brzeg
podkiadki lub grzybka znajdowat sie w odlegtosci min. 1 ¢cm od brzegu papy.

5.5. Przygotowanie podlozy pod wykonanie robét izolacji pionowej fundamentéw.

5.5.1. Prace przygotowawcze.

Prace te stuza temu aby zamknaé wszelkie pory w podiozu, a poprzez to zapobiec
tworzeniu pecherzy w warstwie izolacji, jak i w celu skutecznego uszczelnienia
wszelkich pgknig¢, spoin, naroznikéw wewnetrznych i zewnetrznych.

Podtoze musi by¢ stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoty i innych powlok
antyadhezyjnych. Wystajace resztki zaprawy nalezy zbié, a krawedzie odsadzek
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Glgbokie spoiny i rysy nalezy uzupetnic.

We wszystkich katach wewnetrznych nalezy wykonaé fasety (wyokraglenia) o promieniu
4-6 cm. Zaleca sie obrobienie wyokraglenia pomiedzy $ciana, a fundamentem zaprawa
szlamowa w celu ochrony przed negatywnym cignieniem wody.

5.5.2. Gruntowanie,

Aby uzyska¢ umocnienie podioza, zmniejszenie jego nasiakliwosci oraz Zapewnic
lepszg przyczepnos¢ izolacji do podioza (mostek sczepny) zaleca sie gruntowanie. Zeby
zapobiec tworzeniu sig pecherzy przy powierzchniach o duzych porach, nierdwnych, jak
przy cegtach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce
(drapane).

Szpachla wypetniajgca musi wyschnaé, zanim mozna bedzie rozpocza¢ nastepny etap
pracy.

5.5.3. Wykonanie powtok gruntujacych izolacyjnych fundamentéw.

Na uprzednio oczyszczone podioze nanosi sie §rodek gruntujacy jako grunt pod
izolacje.
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5.5.4. Wykonanie zasadniczych powlok izolacyjnych i termicznych écian
fundamentowych.

Po przeschnigeciu zagruntowanej powierzchni naktadamy wtasciwag izolacje pacg lub
szpachlg na grubos¢ zalezng od typu izolacji. Zaleca sie naktadac jednorazowo warstwe
nie grubszg niz 2 mm. Po przeschnigciu pierwszej nalezy nanosimy kolejne warstwy.
Zawartos¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszac.

Powtoke nanosi si¢ zawsze na strong $ciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy
unika¢ negatywnego cisnienia hydrostatycznego. Szczegéing uwage nalezy zwrécié na
to, by powierzchnie katéw wewnetrznych i zewngtrznych byly doktadnie pokryte masa.
W zaleznosci od obcigzenia wodg nalezy dobraé odpowiednia grubosé warstwy
izolacyjnej. W przypadku wystepowania wody bez cisnienia naktada sie 2-3 kilogramy
na metr kwadratowy. W przypadku dziatania wody pod cis$nieniem - na jeden metr
kwadratowy naktada sie min. 4 kg preparatu.

W pierwsze] kolejnosci uszczelnia sig punkty przylaczenia, tj. miejsca styku $ciany
zewnetrznej z fundamentem, przejscia rur, studzienki, Swietliki, dylatacje. Nastepnie
izoluje si¢ powierzchnie. Mase uszczelniajgca nakiada sie od dotu do géry kielnig do
wygtadzenia.

Po zakonczeniu prac uszczelniajgcych wg Dokumentacji Technicznej wtapia sie w
izolacje ptyty styropianu wodoodpornego. Nastgpnie plyty te odpowiednio przykiada sie i
mocno dociska.

Uszczelniajacy, izolacyjny system niezawodnie zabezpiecza $ciany fundamentéw przed
dziataniem wilgoci gruntowej i zapewnia zarazem bardzo dobra izolacyjnosé cieplna
(wraz z twardymi ptytami styropianowymi).

5.5.5. Sposoby przykiejania plyt styropianowych izolacji termicznej s$cian
fundamentowych.

Na podioze zaizolowane piyty ocieplajace mozemy przyklejaé na dwa sposoby.
Pierwszy z nich polega na naniesieniu preparatu bezposrednio na podtoze, pasmami o
szeroko$ci ok. 4 cm i grubosci ok. 1,5 mm. Nastepnie ptyty mocno dociska sie. Zaleca
sig, aby ptyta bylta przyklejona spoing szerokosci min. 4 cm na catym obwodzie i
dodatkowo spoinami w odstepach ok. 30 cm na catej wewnatrz klejonej powierzchni.
Mozna tez przykleja¢ ptyte na placki. W zaleznosci od wielkosci piyt rozmieszcza sie
réwnomiernie 6-8 plackéw wielkosci dioni na odwrotnej stronie piyty, nastepnie piyty
“odpowiednio przyktada sie i mocno dociska.

5.6. Izolacje z folil.

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termiczne;
i warstw przegrod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.
Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w
przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$¢ wewnatrz przegréd
budowlanych.

|zolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako
jednowarstwowe. Folia ukiadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢
wstepnie naprgzone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na
powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem spiywu wod. Szczelnosé
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uktadéw zapewnia si¢ poprzez klejenie zaktadéw sagsiednich arkuszy folii tasma
uszczelniajacy i obustronnie klejgca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne
krawedzie arkuszy folii powinny byé szczelnie mocowane do elementéw okalajacych
tasSmg klejacg aluminiowg. Uszkodzenia folii mozna naprawiaé stosujgc faty z
zastosowanej folii klejone taéma dwustronna.

§.7. Wykonanie konstrukcji drewnianych.

Konstrukcje drewniane nalezy wykonaé¢ z drewna konstrukcyjnego — zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

Kazdy element drewniany zaimpregnowaé preparatem przeciwgrzybicznym i
ognioochronnym do uzyskania klasyfikacji niezapalnego NRO.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw drewnianych powinno byé zgodne z
Dokumentacja Projektows,

Elementy drewniane stykajace si¢ z murem powinny byé w miejscach styku
odizolowane jedng warstwg papy.

Konstrukcja i sposob wykonania poszczegéinych elementéw (belki, itp.) powinny byé
zgodne z Dokumentacja Projektowa. W przypadku braku szczegétowych rozwigzarn
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ wiasne do akceptacji przez Inspektora
Nadzoru.

Elementy drewniane nalezy potaczy¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W trakcie
montazu nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie geometrii oraz zachowanie wtasciwych
spadkow. Zaleca sig wykonanie wstepnych potaczeri montazowych celem mozliwosci
dokonania korekt.

Pochylenie ptaszczyzny zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz normg PN-B-
02361/1999

Rownos¢é powierzchni pokrycia winna byé taka, aby przeéwity miedzy powierzchnia
krycia a tfata kontrolng o diugos$ci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5,0 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10,0 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

5.8. Montaz blach stalowych.

Montaz blach stalowych nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i
zaleceniami Producenta wyrobu.

Pokrycia z blachy stalowej nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w
polskich normach wyrobéw, zaleceniami producenta i PN-B-02361:1999.

Nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego
zakresu cigcia za pomoca pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywaé
szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia wysoka
temperature - ze wzgledu na korozje migjsc cietych.

— Ppo cigciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe odpady mogace
spowodowac odbarwienie powierzchni blach.

Blache nalezy ukiada¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i mocowaé je za pomoca
wkretébw samonawiercajgcych do elementéw drewnianych, taczyé na rabek stojacy
zgodnie z zaleceniami Producenta wyrobu.

Whkrety nalezy wkrgca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ przy tym podktadek z EPDM. Podkiadka powinna nieznacznie wystawaé poza
brzeg gérnej podktadki stalowej.
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5.9. Rynny dachowe i rury spustowe.

Montaz rynien i rur spustowych nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja montazu
Producenta wyrobu i zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Rynny dachowe:

— haki, obejmy, rynny muszg by¢ elementami tego samego systemu rynnowego, a
przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego rozwigzania
przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw i skfadane w elementy
wieloczionowe,

- powinny by¢ taczone w zlaczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm,

— rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 50 cm,

— spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

— rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe:

- haki, obejmy, rury spustowe musza by¢ elementami tego samego systemu
rynnowego, a przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego
rozwigzania przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rury spustowe powinny byé wykonane z pojedynczych cziondw i skladane w
elementy wieloczionowe,

— powinny by¢ taczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w
zlaczach poziomych na zakiad szerokosci 40 mm,

— rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposo6b trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

5.10. Obrébki blacharskie.

Montaz obrobek blacharskich na dachu, przy kominach, wiazach, murach, gzymsach,
pasach elewacyjnych, podokiennikach, dylatacjach itp. Nalezy wykonaé¢ zgodnie z
instrukeja montazu producenta wyrobu i zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do
wielkosci pochylenia. W pokryciach blaszanych obrébki blacharskie powinny byé
taczone miedzy sobg na rabki lezace podwdjne lub zgodnie z wymogami montazu
zalecanego przez producenta gotowych elementdw obrébek.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznoéci wykonywania
dylatac;ji.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdine” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego
robét (odbidr czesciowy przeprowadza sie w odniesieniv do tych robot, do ktérych

61



dostep pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy
wpisac do Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjgcia wykonanych rob6t wykonawca powinien przedstawié¢ co najmniej
nastepujace dokumenty:

- zatwierdzong Dokumentacje Techniczna i Dziennik Budowy,

- protokoty  odbiorédw  miedzyoperacyjnych  stwierdzajagcych  prawidiowe
przygotowanie podioza, prawidiowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych
izolacji i pokrycia oraz innych robét zanikajacych,

~ protokoty badan kontrolnych iub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do
wykonanej i izolacji i pokrycia.

Przed przystapieniem do badan nalezy poréwna¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw
w Dzienniku Budowy:

- czy podioze nadawalo sie do rozpoczecia izolacji | pokry¢.

6.2. Zakres badarn prowadzonych w czasie budowy.
W trakcie prowadzenia rob6t izolacyjnych i pokrywczych polegajacych na wykonaniu

pokry¢ papowych i bezspoinowych powtok asfaltowych oraz pokryé dachowych nalezy
kontrolowaé;

- Zgodno$¢ z Dokumentacja Techniczna.

- Sprawdzi¢ podioze, zwlaszcza jego rownosci | spadkow.

— Sprawdzi¢ materiaty (jako$c).

- Badac prawidtowos¢ i doktadno$é wykonania (szczelnosci izolaciji i pokrycia).

7. Obmiar robét.

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru.

Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) robét pokrywczych i izolacyjnych.

Rynny dachowe i rury spustowe oblicza sie w m (metrach biezacych).

Konstrukcje dachowe z desek, krawedziakow i bali oblicza sie w m® (metrach
szesciennych) drewna.

8. Odbiér robdét.

8.1. Wymagania ogéine dotyczace odbioru robét.

Ogobine wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogblne”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okreSlonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robét
zanikajacych wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.
8.2. Wymagania szczegélowe dotyczace odbioru robét.

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze robot.
- Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.
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— Protokoly odbioréw czeSciowych stwierdzajacych przygotowanie podioza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét
zanikajgcych.

- Protokdty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze robét papowych.
Sprawdzenie mocowania papy do podioza odbywa sie przez ogledziny.
Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe.

8.2.3. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodno$é wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznaé¢ za prawidiowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$é odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami Dokumentacji Technicznej i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od
zakresu niezgodnosci z Dokumentacjg Techniczng wykonane roboty moga byé
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W
obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

8.2.4, Odbidr robét konstrukeyjnych drewnianych,
Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakosci:

a) wbudowanych materiatow,

b) wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

c) gotowej konstrukcji.

Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie powinno by¢ dokonane przy dostawie
tych materiatow.

Ocena jakosci materiatéw przy odbiorze konstrukgji powinna byé dokonana posrednio
na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i zaswiadczen z kontroli stwierdzajacej
zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektowymi oraz norm panstwowych.
Podczas odbioru czesciowego nalezy sprawdzi¢:

a) zgodnos¢ wykonanych rob6t z Dokumentacja Techniczna,

b) rodzaj i klase uzytego drewna oraz wymiary elementdw,

c) prawidtowosé wykonania ztgczy,

d) sposéb zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem, ogniem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy.

Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakonczone. Do odbioru
koricowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje Techniczng robét,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia jakosci uzytych materiatow,

- Dziennik Budowy,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez

Inspektora Nadzoru.
Odbidr koncowy zakoriczonych konstrukcji powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z Dokumentacja Techniczna,

- prawidiowosci ksztattu i gléwnych wymiarow konstrukgiji,

- prawidlowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw

sktadowych,
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- prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukgji,
- dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i
pionowego.
Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2.5. Odbiér robét pokrywczych i izolacyjnych.
Przy odbiorze rob6t pokrywczych i izolacyjnych sprawdza sie:
~ zgodnos¢ wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST,
- materiaty,
~ wyglad zewnetrzny pokrycia i podioza,
— bada sig prawidtowo$¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelno$é) izolacji i pokrycia.

8.2.6. Odbiér robét obrébek blacharskich.
Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:
— zgodnos$¢ wykonania robét z Dokumentacja Projektowa i ST,
— materiaty,
- wyglad zewnetrzny pokrycia,
— umocowanie i rozstawienie zabek, tapeki jezykow,
— potaczenia i umocowania arkuszy,
- wykonanie i umocowanie pasow usztywniajacych,
— rynny,
— rury spustowe,
— zabezpieczenia elewacyjne,
—~ zabezpieczenia dachowe,
- szeczelnosé pokrycia,

8.2.7. Odbidr czesciowy pokry¢ z blach stalowych.
Odbior czesciowy powinien by¢ dokonywany na etapie przyjmowania blach na plac
budowy. Wyglad i ksztatt blach stalowych powinien spetniaé wymienione nizej kryteria.

Cechy zewnetrzne

Ksztalt, konstrukcja i wymiary blach stalowych powinny byé zgodne z dokumentacja
techniczng producenta. Powierzchnia zewnetrzna biachy powinna by¢ jednolicie
zabarwiona, a krawedzie - wzajemnie prostopadte.

Dopuszczalne usterki

Usterki blach nie powinny przekraczaé wartosci okreslonych w przedmiotowych
normach.

8.2.8. Odbidr pelny pokryé blach stalowych.
Odbior petny lekkiej obudowy powinien polegaé na sprawdzeniu:
— zgodnosci wszystkich dostepnych elementéw obudowy z Dokumentacja
Projektowg (z ew. zatwierdzonymi zmianami w trakcie realizacji),

- dokumentéw dopuszczajacych do obrotu i stosowania materiatéw zastosowanych
w obudowie.
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W szczegdlnosci sprawdzeniu powinny podlegaé:
- rozwigzania techniczne obudowy obejmujace:
- typy zastosowanych blach,
- sposéb zamocowania blach,
- sposéb uszczelnienia,
- sposéb osadzenia i uszczelnienia Swietlikow, wytazéw itp. oraz ich
funkcjonalnosé,
- poprawnos¢ wykonania obrébek blacharskich;
- rozwigzania techniczne obudowy obejmujace efekt estetyczny, w tym:
- jednolitos¢ koloru,
- gtadkos¢ (brak sfalowania i wgnieceri okladziny),
- prostoliniowos¢ i prawidlowo$é obrébek,
- odchytki pochylenia.
Wartos¢ odchytek pochylenia potaci dachowej powinna zawieraé sie w przedziale
dopuszczalnych odchytek przyjetych dla konstrukcji nosnej obiektu. Ich przekroczenie
moze $wiadczy¢ o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykonaniu konstrukgji
nosnej lub o bledach montazu.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdine” pkt. 9.

10. Przepisy zwiazane.
Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 10.
1) PN-88/B-02171 Ocena wplywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja
przeciwwilgociowa.
2) PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan Poprawki 1 Bl 13/93
poz. 76 Zmiany 1 Bl 10/93 poz. 65.
3) PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
4) PN-69/B-10260 |zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
5) PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
6) PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.
7) PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.
8} PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.
9) PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.
10)PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.
11)PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60
2 B! 8/92 poz. 38 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84 2 Bl 1/85 poz. 1.
12)PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60
Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.
13)PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco.

14)PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na goraco Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz.
84.
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15)PN-64/B-24627 Masa smofowa stosowana na gorgco do konserwacji pokryé
dachowych Zmiany 1 Bl 10/70 poz. 128.

16)PN-90/B-27604 Papa smofowa na tekturze budowlanej.

17)PN-89/B-27617 / PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej
Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany.

18)PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywane;
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

19)PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub ta$émie aluminiowej. Instalacja
odgromowa. :

20)WTWIORB Czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje - Zeszyt 1: Pokrycia dachowe
(396/2004. ITB, Warszawa 2004).

21)PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

22)PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

23)PN-B-03150:2000 Projektowanie konstrukcji drewnianych.

24)PN-B-03150.00 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Postanowienia ogéine.

25)PN-/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materialtdw drewnopodobnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.

26)PN-/B-03150.02 Konstrukcje z drewna i materialtéw drewnopodobnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Konstrukcje.

27)PN-/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materialow drewnopodobnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Ztgcza.

28)PN-/D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

29)PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacii
drewna.

30)PN-79/D-01012 Tarcica. Wady.

31)PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana  metodami
wylrzymatosciowymi.

32)PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

33)PN-75/D-96002 Tarcica liSciasta ogbinego przeznaczenia.

34)PN-84/MN-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badanie.

35)PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty
styropianowe.

36)Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14.06.2007 w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku, Dz.U.120. poz.826. ze
zmianami wprowadzonymi Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
1.10.2012r. zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w Srodowisku (Dz. U. z dnia 8 pazdziernika 2012r).

37)PN-B-02025:1999 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

38)PN-82/M-82054.00 Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczanie.

39)PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

40)PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

41)PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pé&tokragtych.

42)PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.
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43)PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

44)PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 1.

45)PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobdw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czesé 2.

46)PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobdw samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czesé 3.

47)PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobdw samono$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na
ciggtym podiozu.

48)PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonos$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu.

49)PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Gatunki.

S0)PN-EN 10169-1:2006 Wyroby plaskie stalowe z powloka organiczna naniesiong
w spos6b ciagly. Czes¢ I: Postanowienia ogodlne (definicje, materiaty, tolerancje,
metody badar)

91)PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczna
naniesiong w sposob ciagly. Cze$¢ 2: Wyroby stosowane na zewnatrz budowli.

52)PN-EN 10169-3:2005 Wyroby ptaskie stalowe z powioka organiczng naniesiong
w sposdb ciggly. Czescé 3: Wyroby stosowane wewnatrz budowli,

53)PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo
w sposéb ciggly. Warunki techniczne dostawy.

54)PN-EN 10327:2006 Tasémy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo
w sposob ciagty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

95)PN-EN  13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkéw. Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.

56)PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkéw. Czesé 2: Klasyfikacja na podstawie badari odpornosci
ogniowej, z wytaczeniem instalacji wentylacyjnej.

57)PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrob6éw budowlanych i elementéw
budynkéw. Czeé¢ 5. Klasyfikacja na podstawie badafi oddziatywania ognia
zewnetrznego na dachy.

58)PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcii
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk.

59)PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatoéci na
rozdzieranie.

B60)PN-EN 1SO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozciaganiu.

61)PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci
metodg skaningu mechanicznego.
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62)PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
prébki.

63)ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

64)PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie ~ Wyroby z wetny
minerainej produkowanej fabrycznie. Specyfikacja.

65)PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materiatéw budowlanych.

66)PN-B-04631:1982 Materialy do izolacji cieplnej z wibkien nieorganicznych.
Metody badan.

67)PN-B-23120:1997 Wyroby do izolagji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien
szklanych.

68)PN-1S0-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim
zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat z cieptomierzem.

69)PN-IS0O-8302 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z nim
zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat z ostonigta plyta grzejna.

70)PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie
diugosci i szeroko$ci.

71)PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Oznaczenie
grubosci.

72)PN-EN 1602 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslenie gestosci
pozornej.

73)PN-EN 1608 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymato$ci na rozcigganie réwnolegte do powierzchni.

74)PN-EN 1609 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreélenie krotkotrwatej
nasigkliwosci woda metodg czeéciowego zanurzenia.

75)PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 2. Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie
stabilnosci wymiaréw.

76)PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci,
szerokosci, prostoliniowosci i ptaskosci. Cze$é 2: Wyroby z tworzyw sztucznych |
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

77)PN-EN 1849-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i
gramatury. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachéw.

78)PN-EN  1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad
widocznych. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw.

79)PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wlasciwosci
mechanicznych przy rozcigganiu. Cze$é 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

80)PN-EN 12310-1:2001 Elastyezne wyroby wodochronne. Czes¢ 1: Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie wytrzymato$ci na
rozdzieranie (gwozdziem).

81)PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw wodochronnych. Czeéé 1:
Klasyfikacja ogniowa na podstawie badan reakgji na ogien.

82)PN-EN 1108:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze.
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83)PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania
pary wodnej.
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ST 01.07 - ROBOTY ELEWACYJNE
(CPV 45443000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét elewacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$é¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumieé w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktdre zostana zrealizowane w ramach zadania — ,BUDYNEK
PUBLICZNEGP PRZEDSZKOLA W DOBRYMIESCIE”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét elewacyjnych obiektu.

Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja wiw roboty, zgodnie z
Dokumentacjag Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Metoda lekka mokra - systemowe wykonanie ocieplenia i wyprawy tynkarskiej
wg szczegotowych rozwigzan dostawcy systemu - odpowiednio do wymagan
Dokumentacji Projektowe;.

1.4.2. Zaprawa klejaca - sucha mieszanka klejowo-szpachlowa, mineralna z dodatkiem
zywic syntetycznych i sktadnikéw uszlachetniajacych.

1.4.3. Plyty styropianowe - piyty styropianowe EPS (styropian samogasnacy
frezowany. Plyty styropianowe wg PN-B-20130:1997, o wymiarach nie wiekszych niz
600x1200 mm.

1.4.4. Tkanina szklana (siatka szklana) - zaimpregnowana fabrycznie $srodkiem
uodparniajacym na dziatanie alkaliow tkanina szklana i splocie uniemozliwiajacym
przesuwanie wibkien.

1.4.5. Podklad tynkarski - gotowy do uzycia érodek gruntujacy wodorozcienczalny,
odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

1.4.6. Tynk cienkowarstwowy - gotowy do uzycia strukturalny tynk elewacyjny.

1.4.8. Materialy dodatkowe - podktad gruntujacy, zaprawa szpachlowa, Kkotki
rozporowe, podktadki wyréwnujace pod profile cokofowe, profile cokotowe, profile
naroznikowe, profile dylatacyjne, profile przyoécieznicowe.

Pozostate okreslenia uzywane w ninigjszej ST sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 -Wymagania ogélne”
pkt. 1.
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1.5. Ogodine wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnoéé z
Dokumentacjg Projektowg i ST oraz poleceniami inspektora Nadzoru i Nadzoru
Autorskiego.

2. Materialy.

21, Wymagania ogdlne dla materiatéw.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.2. Wymagania szczegd6towe dla materiatéw,

2.2.1. System ocieplania budynkéw.

System ocieplania budynkéw, bedacym firmowa odmiang metody objetej instrukcjg ITB
nr 334/2002 - ,Bezspoinowy system ocieplenia $cian zewnetrznych budynkow”. Polega
on na mocowaniu izolacji termicznej z ptyt styropianowych do zewnetrznej powierzchni
Scian budynku i wykonaniu na niej warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej. System z
ptytami styropianowymi o grubosci nie przekraczajacej 150 mm sklasyfikowany jest jako
nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO).

W przypadku systemu warstwe termoizolacyjng stanowia sezonowane, samogasnace
ptyty styropianowe frezowane odmiany i grubo$ci — zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

W skiad systemu wchodza:

- Zaprawa klejaca systemowa, przeznaczona do mocowania ptyt styropianowych
w systemach ocieplen,

- Podioze dla tynkéw - warstwa zbrojona, wykoniczona podkiadem. Podklad ten
zwigksza przyczepnos¢ tynku i tworzy jednoczesnie powloke hydrofobowa
(wodoodporng). Jest to wazne w przypadku wykonywania docieplenia w budynku
0 zwigkszonej wilgotnosci.

— Cienkowarstwowy elewacyjny tynk silikatowy o strukturze i fakturze zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa. Tynk przeznaczony jest do recznego wykonywania
dekoracyjnych wypraw zewnetrznych. Mozna go stosowaé na wszystkich
rownych podiozach mineralnych oraz na warstwach zbrojonych.

— Tynk elewacyjny cokotowy mozaikowy zywiczny o strukturze i kolorze zgodnym z
Dokumentacjg Projektowa.

— Kotki rozporowe, podkiadki wyréwnujace pod profile cokotowe, profile cokotowe,
profile naroznikowe, profile dylatacyjne, profile przyo$cieznicowe.

Wymagania dla plyt styropianowych

Typ PS-E FS 15 PS-E FS 20 PS-E FS 30
Gestos¢ pozorna, nie mniej niz 15 20 30
kg/m’}:
Wymiary dtugos¢, szeroko$é [mm]: 1000x500 £ 0,3%
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Odchytki grubosci [mm]: od10do 15+ 0,5

0od 20do 100+ 1,0
od 105 do 1000 + 1,5

Naprezenia $ciskajace przy 10% 70 100 200
odksztatceniu wzglednym, nie mniej

niz [kPa):

Stabilnosé wymiaréw w +1,0

temperaturze 70°C, po 40 h, nie
wiecej niz [%]:

Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,044 0,040 0,034

w temp 10°C, warto$¢ deklarowana
przez producenta, lecz nie wiecej

niz [W/mKJ:

Chionno$¢ wody po 24h, [%] (V/V), 1,7 1,5 1,2
nie wiecej niz:

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, [kPa], 90 150 200
nie mnigj niz;

Sztywnos¢ dynamiczna [MN/m®] nie normalizuje sie
Zdolno$¢ samogasniecia ptyt samogasngce
styropianowych

2.2.2. Wyprawy tynkarskie.
Wymagania dotyczace wypraw tynkarskich podano w ST 01.04 Roboty tynkarskie.

2.2.3.

Elewacje systemowe wentylowane.

Elewacja wentylowana systemowa - panel elewacyjny aluminiowy petny
zawieszany na profilach systemowych z izolacjg z welny mineralnej grubosci 20
¢m — zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Elewacja wentylowana systemowa - panel elewacyjny aluminiowy azurowy
zawieszany na profilach systemowych aluminiowych — zgodna z Dokumentacijg
Projektowa.

Elewacja wentylowana systemowa - plyty elewacyjne laminowane HPL grubosci
10 mm mocowane niewidocznie - zawieszane na profilach systemowych z

izolacja z weiny minerainej grubo$ci 20 cm - zgodna z Dokumentacja
Projektowa.

2.3. Sktadowanie materialéw.

Sktadowanie materiatbw musi odbywaé sie zgodnie z zaleceniami producentdw.

Wymagania dotyczace sktadowania materiatow tynkarskich podano w ST 01.04 Roboty
tynkarskie.

2.4. Rusztowania.
Rusztowania wraz z pomostami i {acznikami oraz catym osprzetem.
Rusztowania powinny mie¢ znak bezpieczeristwa ,B” lub atest producenta.
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3. Sprzet.

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdine wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do robét tynkarskich.
— gtadka paca ze stali nierdzewnsej,
— pace z tworzyw sztucznych (fakturowane i gtadkie),
- kubty do mieszania tynkow,
— mieszarki elektryczne,
— wkretarki elektryczne do mocowania kotkow.

4. Transport.
Ogo!ne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.

Matena{y nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetniaé wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogélne zasady wykonania robaét.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdblne” pkt. 5.

5.2. Szczegdlowe warunki wykonania.
Prace zwigzane z wykonywaniem ocieplenia $cian zewnetrznych budynkéw nalezy
wykonywac w nastepujgcych warunkach:

- przy temperaturze powietrza od +10°C do +25°C,

~ przy stabilne] wilgotnosci wzglgdnej powietrza (w przedziale 55-65%),

- przy pogodzie bez opaddw atmosferycznych (nie nalezy tez przystepowaé do
prac zaraz po wystapieniu opadow, gdyz wtedy wystepuje podwyZzszona
wilgotnos¢ powietrza),

- na powierzchni $cian nie narazonych na bezposrednia i intensywna operacje
stofica i wiatru (temperatura podtoza od + 5°C do +25°C).

Ponadto nalezy:

- Zabezpieczy¢ rusztowania siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania
niekorzystnie oddziatujacych czynnikéw zewnetrznych.

— Odpowiednio dopasowa¢ mozliwosci wykonawcze do powierzchni przeznaczonsj
do jednorazowego wykonania (ilo$¢ pracownikéw, ich umiejetnosci, posiadany
sprzet, istniejgcy stan podtoza i panujace warunki atmosferyczne).
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— Stosowa¢ materialy systemowe zgodnie z wymogami ujetymi w odpowiednisj
aprobacie technicznej materiatu.

- Niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej i wykonywanie wyprawy
elewacyjnej jezeli zapowiadany jest spadek temperatury ponizej 0°C w przeciagu
24 godzin, nawet jezeli temperatura podczas prac jest wyzsza niz +5°C.

— Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadéw atmosferycznych,
podczas silnego wiatru i przy duzym nastonecznieniu elewacji.

- Niezwigzane materialy (masa klejaca w warstwie zbrojonej, tynki) nalezy chronié
przed dziataniem deszczu.

- W przypadku tynkdw barwionych, temperatura w trakcie prowadzenia prac i
schnigcia tynkéw nie moze by¢ nizsza od +5°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza
nie moze przekraczac 80%.

— Przed przystapieniem do wykonywania docieplen, tynki wewnetrzne musza byé
wykonane i suche,

5.3. Rusztowania.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Montaz rusztowan wykona¢ zgodnie z wymogami technicznymi dla danego typu
rusztowan i zgodnie z instrukcja producenta.

Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowart powinni legitymowaé sie
swiadectwem dopuszczenia do pracy na wysokosci, byé zaopatrzeni w hetmy ochronne,
mie¢ zatozone pasy ochronne, ktére w czasie pracy musza byé przymocowane do
statych czesci budowli.

Montaz i demontaz rusztowania powinien byé wykonany przez osoby przeszkolone w
zakresie montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.

Przy wznoszeniu lub rozbiérce rusztowania nalezy wyznaczyé strefe niebezpieczng i
zabezpieczycC jg poprzez oznakowanie i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna nie
moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci rusztowania i nie mniej niz 6 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan o zmroku bez sztucznego
o$wietlenia zapewniajacego dobrg widocznosé, w czasie gestej mgty lub ulewnego
deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o predkosci przekraczajacej 10 m/s.

W rusztowaniach rurowych nie wolno zaklinowywaé potaczen weziowych przez
wkiadanie kawatkéw stali czy drewna miedzy rure a jarzmo facznika.

Rusztowania moga by¢ oddane do uzytku po przyjeciu protokolarnym stwierdzajacym
zgodnos$¢ montazu z Dokumentacjg Techniczng i warunkami technicznymi. Przyjmujac
rusztowanie sprawdza si¢ w szczeg6lnosci pionowosé stojakow i poziomosé utozenia
podtuznic i biezni, poprawno$¢ przymocowania do $ciany budynku, prawidtowos$é
zatozenia ztaczy i dokrecenia $rub, zalozenia i uziemienia piorunochronéw, a takze
sprawdza si¢ czy w poblizu rusztowania nie wystepuja nieizolowane przewody
elektryczne.

Rusztowanie nalezy ustawi¢ na terenie utwardzonym. Noéno$¢ podioza gruntowego w
miejscu ustawienia rusztowania nie powinna byé mniejsza niz 0,1 MPa, Obciazenie
jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie moze byé wieksze od wielkosci obcigzen
dopuszczalnych dla danego podtoza.
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Podklady nalezy ukiadac na przygotowanym podiozu, prostopadie do sciany budowli, w
sposoh zabezpieczajacy docisk do podtoza cata dolng ptaszczyzna podktadu, przy czym
czoto podktadu powinno byé odsuniete o 5 cm od cokolu budowli. Przy sytuowaniu
podktadu w terenie pochylym, o nachyleniu wzdhuz rusztowania wiekszym niz 10%,
nalezy wykonac tarasy, ktdrych szerokos¢ powinna wynosié¢ co najmniej 0,8 m.
Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu
pomostu do wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie
mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie mniejszych niz 1,8 m.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.

Konstrukcje rusztowan o wysokoéci ponad 20 m nalezy stezaé poziomo na catej
dtugosci rusztowania w spos6b zapewniajacy nieprzesuwnosé weziow.

Rozmieszczenie stgzen w pionie powinno byé takie, aby odlegto$é miedzy nimi nie byta
wieksza niz 10 m.

Stojaki zewnetrzne rusztowan nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosci
rusztowania. Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym
liczba stgzen nie moze byé mniejsza od 2 na kazda kondygnacje rusztowania.

Elementy konstrukcji powinny by¢ faczone ze sobg za pomoca ztaczy krzyzowych i
wzdiuznych, ktore sg ztaczami konstrukcyjnymi. Ziacza obrotowe mozna stosowas tylko
jako ztacza pomocnicze. Elementy pracujace na zginanie i rozciaganie nie moga byé
taczone za pomocy ztaczy wzdtuznych,

Rusztowania przy$cienne musza by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwien powinna byé
taka, aby sita przenoszona przez jedng kotew nie byta mniejsza niz 250 daN.
Zakotwienia powinny by¢ umieszczone symetrycznie na catej powierzchni rusztowania,
a odlegtos¢ pomiedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczaé 5 m, a w pionie
4,0 m. Kotwy powinny mie¢ przekrdj o wymiarach nie mniejszych niz 14x14 mm. Nalezy
je whija¢ w uprzednio osadzone w $cianie kotki drewniane na gieboko$é co najmniej 150
mm. Ciggna wykonane z drutu stalowego powinny mie¢ co najmniej 4 druty o $rednicy 3
mm.

Pomosty robocze i pomocnicze powinny mie¢ szeroko$é co najmniej 1 m i byé
zabezpieczone porgcza gtdwng umocowang na wysokosci 1,1 m i poreczg posrednia
umocowang na wysokosci minimum 0,15 m.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i
przejs¢ powinny mie¢ daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie
mniejszym niz 40 stopni od poziomu.

Napowietrzne linie energetyczne przebiegajace w poblizu montowanego lub
demontowanego rusztowania musza by¢ wylaczone spod napigecia na okres prac
montazowych.

Rusztowania winny posiada¢ siatke ochronng i byé oznakowane zgodnie z
obowiazujacymi przepisami. Nalezy zamontowac tablice ostrzegawcze i informacyjne.
Rusztowanie winno by¢ wygrodzone od przylegajacej jezdni i chodnika ogrodzeniem
peinym. Wejscie do budynku i przejcie przez brame szerokosci przejscia o co najmniej
1 m. Daszki powinny byé szczelne, wykonane z materiatu amortyzujacego upadek
narzedzi lub materiatdw z rusztowania. Stojaki narazone na uszkodzenie przez pojazdy
mechaniczne nalezy zabezpieczyé odbojami. Rusztowania nalezy wyposazy¢ w
urzadzenia porunochronne.

Stan rusztowania i elementow zabezpieczajacych nalezy okresowo sprawdzaé.
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5.4. Etapy wykonania ocieplenia metoda lekka mokra.

5.4.1. Sprawdzenie no$nosci podtoza i jego przygotowanie.

Podtoze powinno by¢ nosne, suche, réwne, oczyszczone z powlok antyadhezyjnych (jak
np: brud, kurz, pyl, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i
chemicznej. Warstwy podioza o stabej przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone
powloki malarskie, niezwigzane czastki muru) nalezy usunaé. Gladkie powierzchnie
betonowe zmatowi¢ grubym papierem $ciernym, odkurzyé i zagruntowaé. Nieréwnosci |
ubytki podioza (rzedu 5 - 15 mm) nalezy dzien wczesniej wyréwnaé zaprawa
wyréwnawczo-murarska. Podioze chionne zagruntowaé odpowiednim preparatem
gruntujacym.

Przed przystapieniem do przyklejania ptyt styropianowych na stabych podiozach, nalezy
wykona¢ prébe przyczepnosci.

Proba ta polega na przykiejeniu w réznych miejscach elewacji kilku (8-10) probek
styropianu (o wym. 10x10 cm) i recznego ich odrywania po 3 dniach. Noénosé podtoza
jest wystarczajgca wtedy, gdy rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu, W
przypadku oderwania catej probki z klejem i warstwa podioza konieczne jest
oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy. Nastepnie nalezy podioze
zagruntowaC preparatem gigboko penetrujgcym i po jego wyschnieciu wykonaé
ponowna probe przyczepnosci. Jezeli i ta proba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢
dodatkowe mocowanie mechaniczne lub odpowiednie przygotowanie podioza.

5.4.2. Przyklejenie plyt styropianowych,

W celu uzyskania rownej dolnej krawedzi ocieplenia, nalezy przed przyklejeniem piyt
zamocowac poziomo listwe startowa.

Nastgpnie przygotowana zaprawe klejaca naktadaé na piyte termoizolacyjng metoda
~pasmowo-punktowa”, czyli pasmami o szer, ok. 6-8 cm, uktadanymi w odlegtosci ok. 3
cm od krawedzi ptyty, a na pozostatej powierzchni réwnomiernie roziozonymi ,plackami”
w ilosci od 8-10 szt. o $rednicy 8-10 cm. Prawidtowo natozona zaprawa kiejaca powinna
pokrywa¢ min. 40% powierzchni ptyty, a grubo$¢ warstwy kleju nie powinna przekraczag
10 mm.

Po nalozeniu zaprawy, ptyte nalezy bez zwlocznie przytozy¢ do $ciany w przewidzianym
dla niej miejscu i docisnaé paca.

Kolejne warstwy termoizolaciji przykleja¢ z zachowaniem mijankowego ukiadu pivt. Po
dostatecznym zwigzaniu zaprawy (min, po 48 h), przyklejone piyty nalezy zamocowac
tacznikami mechanicznymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. W przypadku
styropianu stosujemy nie mniej niz 4 taczniki na 1m2. Po zamocowaniu piyt
styropianowych do podioza nalezy calg zewnetrzng powierzchnie przeszlifowad paca z
grubym papierem $ciernym. Ptyty doktadnie oczyscié z powstatego pytu

5.4.3. Wykonanie warstwy zbrojonej.

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocnié naroza otworéw okiennych i
drzwiowych przez naklejenie na zewnetrznej powierzchni termoizolacji kawatkéw siatki z
widkna szklanego o wymiarach 20x35 cm. Dodatkowo w miejscach wystepowania
krawedzi i zataman na powierzchni elewacji nalezy wzmocnié krawedzie $cian, przez
przyklejenie na zaprawie klejacej aluminiowych naroznikéw z siatka zbrojaca. Na
powierzchni zamocowanych plyt termoizolacyjnych nalezy wykonaé (nie wczesniej niz
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po 3 dniach od ich przyklejenia) warstwe zbrojong siatka z widkna szklanego.
Przygotowang zaprawe klejaca nanies¢ na podioze ciagta warstwa o grubo$ci ok. 3-5
mm, pasami piocnowymi lub poziomymi na szerokos¢ siatki zbrojacej. Po nalozeniu
zaprawy nhatychmiast wtopi¢ w nig siatke szklang tak, aby zostata ona rdwnomiernie
napigta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sasiednie pasy siatki uktadac (w pionie i w
poziomie) na zakiad, nie mniejszy niz 10 cm. Szerokoé¢ siatki zbrojacej powinna byé tak
dobrana, aby umozliwiata oklejenie oéciezy na catej ich gleboko$ci. Nastepnie na
wyschnieta powierzchnig zatopionej siatki nanie$¢ cienka warstwe zaprawy (o gr. ok. 1
mm) wyréwnujac i wygtadzajac cata powierzchnie. Grubo$é warstwy zbrojonej jedna
warstwa siatki a wykonanej na styropianie powinna wynosié od 3 do 5 mm.

Szerokos¢ tkaniny przy otworach dobiera¢ tak, aby bylo mozliwe oklejenie osciezy
okiennych i drzwiowych na cafej ich glebokosci, chyba ze zastosowano specjalne profile
przyoscieznicowe z pasem tkaniny. Pas tkaniny przyklejony na jednej $cianie wywinac¢
na $ciang sasiednig ok. 20 cm. Przewinigcia za naroze nie s konieczne w przypadku
zastosowania do wzmocnienia krawedzi profili naroznych z dodatkowa siatkg. W
miejscach zaktadow tkaniny szklanej, silniej $ciggaé mase klejaca, aby nie wystapity
zgrubienia na tynku. Po wyschnigciu warstwy zbrojonej tkanine szklana wystajaca poza
obrys profilu cokolowego obcigé réwno z jego dolng krawedzia. Styki pomiedzy ptytami
styropianowymi i innymi elementami (np. o$cieznicami), jesli nie przewidziano innego
sposobu uszczelnienia, oczy$ci¢ ze stwardnialej masy klejacej i uszczelnié silikonem o
neutralnym sposobie utwardzania. W czeéci parterowej budynku, a przynajmniej do
wysokosci 2 m od poziomu terenu, zaleca si¢ zastosowaé jako zbrojenie piyt
styropianowych dwie warstwy tkaniny szklane;j.

5.4.4. Zagruntowanie podioza.

Podioze (warstwe zbrojona) pod nalezy zagruntowaé¢ odpowiednim podkiadem
tynkarskim: pod tynk silikonowy.

Podkiad tynkarski lub preparat gruntujacy mozna nanie$¢ na odpowiednio przygotowane
podioze za pomocy pedzla lub szczotki. Nalery zastosowaé wiasciwy podkiad tynkarski
tzn. w kolorach zbieznych z kolorystyka tynkéw, tak aby szare podioze nie przebijato
przez strukture tynku.

5.4.5. Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej.

Po catkowitym wyschnigciu podktadu tynkarskiego lub preparatu gruntujacego mozna
przystapic do nalozenia szlachetnego tynku cienkowarstwowego. W tym celu,
przygotowana maseg lub zaprawe tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, rownomierng
warstwg na podiozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze stali nierdzewne;.
Nastepnie krétka pacg ze stali nierdzewnej $ciagna¢ nadmiar tynku do warstwy o
grubosci kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat mozna ponownie wykorzystaé
po przemieszaniu). Po czym wyprowadzi¢ fakture natozonego tynku przez zatarcie
ptaska paca z plastiku. W celu wyprowadzenia prawidtowe] faktury tynku, operacje
zacierania nalezy wykona¢ ruchami zgodnymi z kierunkiem rysunku tynku. Proces
zacierania nalezy wykonywaé przy niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na
powierzchni catej elewacji. Nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie stalego kata
zacierania. W celu wyrdwnania barwy tynkéw zaleca sig, aby w trakcie ich nanoszenia
nie dopuszcza¢ do catkowitego oproznienia kubta z masa tynkarska, lecz uzupelniaé
oprézniony do potowy pojemnik §wieza masg z nowego kubla i starannie wymieszaé
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obie czesci. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej powierzchni elewacji prowadzié w
sposob ciagty, aby unikna¢ nieréwnomiemnosci struktury i barwy tynku. Istotng cecha
tynkéw cienkowarstwowych jest ich sposéb wykonywania z zastosowaniem zasady
»mokre na mokre”, Oznacza to, ze wszystkie kolejno nanoszone na $ciane partie tynku
muszg byc zatarte wowczas, kiedy poprzednie jeszcze nie zwigzany. Nie wolno
dopusci¢ do pozostawienia przysychajacego na krawedziach, natozonego na &ciane
tynku. Widocznych $ladéw potaczen przyschnigtego tynku ze $wiezym nie bedzie
mozna bowiem pdzniej zlikwidowaé, W zaleznosci od liczby oséb pracujacych przy
naktadaniu i fakturowaniu tynku oraz ich umiejetnosci, nalezy zaplanowaé wielkosci
powierzchni mozliwych do wykonania wediug w/w zasady. Przerwy technologiczne
trzeba zaplanowaC¢ w narozach budynku, pod rurami spustowymi lub w miejscach
taczenia kolorow i faktur. Przy zbyt duzych powierzchniach, nie mozliwych do wykonania
W sposob ciagly, wprowadzi¢ architektoniczny podziat na mniejsze fragmenty.

5.5. Postepowanie w przypadku koniecznoéci przerwania prac.

W przypadku konieczno$ci przerwania prac po utozeniu plyt styropianowych, przy
okresie przerwy dluzszym niz dwa tygodnie, przed, wznowieniem prac sprawdzié jako$é
styropianu.

Piyty pozdtkie i o pylacej powilerzchni przeszlifowaé papierem $ciernym, a nastepnie
starannie oczys$ci¢ z pylu i zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia spowodowane np.
przez ptaki, naprawi¢ poprzez wyciecie uszkodzonego fragmentu piyty izolacyjnej i
wstawienie dokfadnie dopasowanego nowego kawatka.

Styki piyt izolacyjnych ze $ciang budynku starannie zabezpieczyé przed mozliwoscig
whnikania wody opadowej, tymczasowo wykonanymi obrdbkami.

5.6. Montaz elewacji systemowych wentylowanych.
Montaz elewacji systemowych wentylowanych wykonaé zgodnie z Dokumentacjg
Projektows i instrukcja montazu producenta.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 Wymagania
ogoine” pkt. 6.

Wymagania dotyczace kontroli rob6t tynkarskich podano w ST 01.04 Roboty
tynkarskie.

6.2. Zakres badarn prowadzonych w czasie budowy.

Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych
rob6t z dokumentacjg opisowa i rysunkowa oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci
przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby.

Materialy kontroluje sie¢ bezpo$rednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy lub protokotach odbioru materiatéw stwierdzajacych zgodnosc
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacii technicznej.

Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie
niewystepowania takich wad jak dziury i peknigcia oraz pomiary ewentualnegj
nieprostopadio$ci, odchylenia gliféw i naroznikow od linii prostej i od linii prostopadtej do
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okapu. Wielkos¢ tych odchylef nalezy sprawdzi¢, mierzac przymiarem z doktadno$cia
do 5 mm odchyienia od sznurka

naciagnietego wzdtuz kontrolowanych $cian za pomocg sznurka i katownika
murarskiego.

7. Obmiar robét.
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy).

8. Odbior robét.

8.1. Ustalenia ogéine dotyczace odbioru robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”
pkt. 8.

Wykonanie Robaét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”.

Wymagania dotyczace odbioru robot tynkarskich podano w ST 01.04 Roboty
tynkarskie.

8.2. Ocena koricowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodnosé wykonania z
Dokumentacja Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznaé za prawidiowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$é odbieranych rob6t uznaje si¢ za
niezgodne z wymogami Dokumentacji Technicznej i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od
zakresu niezgodnosci z Dokumentacja Techniczng wykonane roboty moga byé
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do cze$ciowych napraw. W
obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. Podstawa piatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogblne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogolne wymagania dotyczace przepisdéw zwiazanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogoine” pkt. 10.

1) PN-B-20130:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Piyty
styropianowe (PS-E).

2) PN-B-02025:1999 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

3) PN-B-02151-3:1999 Ochrona przed hatasem w budynkach. lzolacyjnosé
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$é akustyczna elementéw
budowlanych.

4) PN-EN SO 717-1 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych.
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5) PN-EN ISO 717-2 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementdw budowlanych. Izolacyjnosé od dzwiekdw uderzeniowych.

6) PN-EN 1SO 140-8 Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynku i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne ttumienia dzwiekow
uderzeniowych przez podiogi na masywnym stropie wzorcowym.

7) ABC izolacji ze styropianu - Stowarzyszenie Producentéw Styropianu, Krakéw
1999.

8) PN-78/M-47900/01 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania
stojakowe z rur stalowych. Ogélne wymagania i badania oraz eksploatacja.

9) PN-78/M-47900/02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania
ramowe. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

10)PN-78/M-47900/03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogbine
wymagania i badania.

11)PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Cze$é 1: Gwozdzie ogdlnego
przeznaczenia.

12)PN-EN 310:1994 Piyty drewnopochodne. Oznaczanie modutu sprezystosci przy
zginaniu i wytrzymatosci na zginanie.

13)PN-EN 311:2004 Ptyty drewnopochodne. Wytrzymatosé na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.

14)PN-EN  318:2004 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie zmian wymiaréw
wywotanych zmianami wzglednej wilgotnosci powietrza.

15)PN-EN 321:2004 Phyty drewnopochodne. Oznaczanie odpornosci na wilgoé¢ w
warunkach badania cyklicznego.

16)PN-EN 10264-4:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Czes¢
4: Drut ze stali odpornej na korozje.

17)PN-EN 10264-1:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Cze$¢
1: Wymagania ogolne.

18)PN-EN 10264-2:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Czeéé
2: Drut ze stali niestopowej ciggniony na zimno na liny og6lnego przeznaczenia.

19)PN-EN 10264-3:2005 Drut stalowy i wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Czes¢

3: Drut okragly i ksztattowy ze stali niestopowej do pracy w trudnych warunkach
obciazenia.
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ST 01.08 - ROBOTY SLUSARSKIE
(CPV 45421160-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét slusarskich zwigzanych z montazem balustrad i pochwytéw
oraz innych wyrobéw $lusarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacj¢ Techniczna jako c¢ze&¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNEK
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE".

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejsze] Specyfikacji Techniczne] maja zastosowanie przy
robotach $lusarskich zwigzanych z montazem balustrad | pochwytéw oraz pozostatych
wyrobdw Slusarskich. Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w
roboty, zgodnie z Dokumentacijg Projektowa.

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w ninigjsze] ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okre$leniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania og6lne" pkt. 1.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine" pkt. 1.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.
2

Skiadowanie materialbw budowlanych powinno by¢ wykonane w sposob
zabezpieczajacy przed mozliwoscig wywrécenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie
sktadowanych materiatow i elementéw.

Wszystkie materiaty zastosowane do budowy powinny posiadaé odpowiednie atesty i
certyfikaty, odpowiada¢ normom oraz byé zgodne z Dokumentacjg Techniczna.

2.1. Balustrady i pochwyty oraz inne elementy Slusarskie.

Balustrady i pochwyty oraz inne wyroby S$lusarskie nalezy wykona¢ zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

Wszystkie balustrady i elementy balustrad nalezy wykonaé wediug rysunkow
Dokumentacji Projektowej.
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3. Sprzet.
Ogoline wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt. 3.
Nalezy stosowa¢ sprzet budowlany zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i zgodny
z technologia zatozong w Dokumentacji Technicznej.
Proponuje sie uzyé nastepujacego sprzetu:

- poziomica,

— wkretaki,

— sprzet pomiarowy,

- wiertarka,

- miotki reczne.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania 0golne” pkt.
4,

Materialy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sig,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Przy zatadunku | wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetniaé wymagania
przepisdw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Przy przemieszczaniu elementdw metalowych przeznaczonych do osadzenia we

fragmenty budynku nie wolno wyrzadzaé szkéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw

metalowych nalezy przygotowac w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczerstwo i

higiena pracy osob, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z Dokumentacja Techniczna lub

instrukcjg zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobow powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami $rubowymi

elementow wyrobu i mocowania wyrobu do podioza. Wiercenie lub przebijanie otworow

w elementach w trakcie montazu jest niedopuszczaine ze wzgledu na zastosowane

powloki antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w

podiozu: posadzce, écianach. Wklejenie kotkéw mocujacych powinno byé wykonane z

wyprzedzeniem wystarczajacym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potaczenia

do przeprowadzenia montazu wyrobu do podioza. Nie dopuszcza sie do montazu

wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dlugosci $rub powinny byC ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci taczonych

czesci, uwzgledniajac naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki.
ruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w

gwintowany otwér przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad plaszczyzne lgczonych

czesci lub elementow.
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Do {aczenia elementéw metalowych z konstrukcja budowli stosowaé nalezy ztaczy
rozporowych, kotkdw kotwigcych. Osadzanie Kkotkéw rozporowych powinno byé
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

- otwor powinien odpowiada¢ srednicy kotwy,

-z otworu nalezy usuna¢ pyt i drobiny urobku,

— wcisngc kotek w wywiercony otwér lekkim uderzeniem miotka

~ przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kolek rozpreza¢ dokrecajac $rube dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:

- otwor powinien by¢ nieco wigkszy od srednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

— wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

~ po osiagnigciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna

przystapi¢ do montazu wyrobow metatowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych
powinny by¢ metalowe wkrecane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac
zgodnie z rysunkami szczegd&towymi.
Montaz balustrad oraz pochwytéw nalezy zaczaé¢ od wyznaczenia miejsc nawiertdw pod
kotki rozporowe, sprawdzajac umieszczenie nawiertéw na wiasciwych poziomach.
Nawierci¢ otwory w wyznaczonych miejscach przy uzyciu wiertarki, przylozyé gotowy
element balustrady, otwory w markach pokry¢ z nawiertami na $cianie, wbié czes¢ kotka
rozporowego przy uzyciu miotka, wkrecié¢ sruby. Nastepnie wypoziomowaé element | w
ten sam sposéb przytwierdzi¢ do $ciany drugi koniec elementu.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci.
OgoIne zasady kontroli jakoéci robét podano w ST 00.01 ~Vymagania ogoélne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jako$ci materiatéw.

Wszystkie materialy do wykonania rob6t musza odpowiadaé wymaganiom Dokumentaciji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz posiadaé $wiadectwa jakosci producenta
(certyfikaty i atesty) i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
Badania gotowych elementéw metalowych powinno obejmowa¢ co najmniej
sprawdzenie:

- wymiardw = tadmg stalowa 2z dokladnoscia do 1 mm, suwmiarka,
szczelinomierzem,

- wykoriczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

- Zzabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci
powtoki i jej szczelnosci, powloki nie powinny wykazywaé pecherzy, odpryskéw,
luszczenia lub peknieé,

— rodzajéw, liczby i wielkodci okué¢ oraz ich zamocowanie — na zgodno$¢ z
Dokumentacja Techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

— potaczen konstrukcyjnych ~ na zgodno$é z niniejsza specyfikacja, wymaganiami
norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wymienione badania nalezy przeprowadzac¢ przy odbiorze kazdej partii elementéw.
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Wyniki badan materiatdow powinny byé wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci wykonania robét, polega na zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— stan i wyglad elementow pod wzgledem roéwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementow,

- stan | wyglad wykofczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ =z
Dokumentacjg Techniczna.

7. Obmiar robét. _
Ogdine zasady obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiaru jest mb (metr biezacy) balustrad i pochwytow oraz sztuka dla
danego wyrobu $lusarskiego.

8. Odbiodr robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego montazu balustrad wraz z pochwytami oraz
pozostatych wyrobow Slusarskich.

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlano-MontaZzowych.

8.1. Odbidr elementéw przed wbudowaniem.
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:
- zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z Dokumentacja Techniczna,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztait,
- prawidlowo$¢ wykonania potaczeri (przekroje, dtugo$é i rozmieszczenie spawodw,
srub), Srednice otworéw,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
—- rodzaj zastosowanych materiatow,
— zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

8.2. Odbiér elementéw po whudowaniu.

Przy odbiorze elementéw $Slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidlowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
- prawidiowos$¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzadzen zamykajacych,
~ zgodno$¢ wbudowanego elementu z Projektem,

— inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci
wykonanych robét.
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9. Podstawa ptatnosci.

Ogodine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogoine"” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodine wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogéine" pkt. 10.
1) PN-1SO 3545:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroju okragtym.
2) PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdine.
3) PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania
odchytek montazowych i ustalania tolerangji.
4) PN-EN ISO 898-1:2001 21.060.10 Wiasnosci mechaniczne czeéci ztgcznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.
5) PN-EN 20225:1994 Czesci zigczne. Sruby, wkrety i nakretki, Wymiarowanie.
6) PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety |
sruby dwustronne ogéinego stosowania.
7) PN-EN 1SO 15481:2002 Wkrety wiercace samogwintujgce z tbem walcowym
wypuklym z wgtebieniem krzyzowym.
8) PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy.
9) PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.
10)PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogéine zasady
ochrony.

11),Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Tom |.
Czesc¢ 4, Arkady, Warszawa 1997.
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ST 01.09 - ZABUDOWA OTWOROW W SCIANACH W
SYSTEMIE OKIENNYM | DRZWIOWYM
(CPV 45421000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajacych na zabudowie otworéw w $cianach w systemie
okiennym i drzwiowym.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze§¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé¢ i rozumieé w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostana zrealizowane w ramach zadania — ,BUDYNEK
PYBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE”.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia
rob6t polegajacych na wbudowaniu okien i drzwi w otworach w $cianach obiektu.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowiaca jej zewnetrzny
element.

1.4.2. Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w $cianie.

1.4.3. Naswietle — nieruchomy, przepuszczajacy $wiatlo element zabudowy otworu w
Scianie.

1.4.4. Oscieza — krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy.

1.4.5. Glif — prostopadta, o ile nie ustalono tego inaczej w Dokumentaciji Technicznej, do
ptaszczyzny $ciany ptaszczyzna oscieza.

1.4.6. Parapet — wykonczenie zewnetrzne i wewnetrzne poziomego doinego glifu
otworu okiennego.

1.4.7. Okna - systemowe z profili aluminiowych.

Pozostate okreSlenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania og6ine” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
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2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.01 ,Wymagania og6lne” pkt.
2.
Stolarka oraz slusarka okienna i drzwiowa powinna posiada¢:

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczernstwa,

- Atest Higieniczny dopuszczajacy do zastosowania w budynkach uzyteczno$ci

publiczngj,

- Inne certyfikaty i atesty.
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegdinos$ci materiaty winny odpowiadaé wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw.,
Materialy dostarczane na budowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiaréw, itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
Dokumentacji Technicznej. Kazda partia przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- Jjakosci materiatow i wykonania,

- zgodnosci z Dokumentacjg Techniczna,

~ zgodnosci z certyfikatami i atestami.
Odbior materiatu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.
Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez Producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé¢ na budowie
peing dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie materiatow przeznaczonych
do zakresu rob6t. Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegio$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem. Przed
wbudowaniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg
prawidtowo wykonane i maja proste katy. Stosowaé tylko materialy sprawdzone,
posiadajace stosowne certyfikaty i atesty stanowiace kompleksowe rozwigzania
systemowe.
Kazdy wyréb stolarki i $lusarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okre$lonym w
swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlane
wyposaZzone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe
powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Klamki
umieszczone na odpowiedniej wysoko$ci umozliwiajace wtasciwe funkcjonowanie.
Parametry techniczne stolarki oraz slusarki okiennej i drzwiowej, tj.: rodzaj, wymiary,
kolor, kierunek otwierania, ilo§¢, klasa odpornosci ogniowej, rodzaj okucia, typ klamki,
itp. - zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
Wymiary montowanej stolarki oraz $lusarki okiennej i drzwiowej nalezy sprawdzi¢ w
naturze.
Mocowanie zgodnie z atestem ITB.
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3. Sprzet.

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako§¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz
beda przyjazne dla $rodowiska.
Sprzet do zastosowania podczas wykonywania robét:

— poziomica,

— pion,

- metr,

- $rubokrety,

- dhuta,

- miotki reczne,

— kielnie,

~- noze,

— pace murarskie,

- wiertarki,

- whkretaki,

- wyciag,

— Zuraw samochodowy,

- rusztowania i drabiny.

4. Transport.
Ogobine wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozié w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materiaty nalezy uktadaé réwnomiemie na
cate] powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscia
przesuwania si¢ lub wutraty statecznosci podczas transportu. JeZeli diugosé
przewozonych elementéw jest wigksza niz dtugo$é samochodu to wielkoéé nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwosé przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.
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5.1. Ogélne zasady wykonania rohét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdélne” pkt. 5.

5.2. Wbudowywanie okien.

5.2.1. Ustalenie wymiaréw osciezy i okien; luzy na wbhudowanie.
Wymiary okien powinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworu w $cianie, co
umozliwia:
- swobodne wstawienie oscieznicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierajacych
i ustawienie w pionie,
— zmiang wymiarbw oScieznicy, .prace” w zmiennych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych,
— zachowanie cech geometrycznych o$cieznicy w przypadku ruchdw konstrukcii
budynku,
— wykonanie uszczelnien,
— uzyskanie spadku na obrébkach odprowadzajacych wode i montaz parapetéw
wewnetrznych przy oknach.
Luzy w oknach - z uwagi na rozszerzalno$¢ liniowa pod wptywem temperatury - na
wbudowanie rdznicuje sie odpowiednio do wymiaréw gabarytowych i koloru okien.
W przypadku jasnych koloréw okien minimalny luz (na strone) powinien wynosié:
— 10 mm przy wymiarach do 1,5 m,
~ 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,
~ 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.
W przypadku okien o kolorach ciemnych (bardziej nagrzewajacych sie pod wplywem
promieniowania stonecznego) luzy powinny by¢ dodatkowo zwiekszone o 5 mm.
Mniejsze od podanych luzy, zmniejszone o 50%, sa dopuszczalne i zasadne przy
stosowaniu douszczelnienia tasm z impregnowanych pianek z tworzywa sztucznego i
duzej doktadnosci wykonania oéciezy. Luzy w czesci progowej, wynoszace zwykle 25-
40 mm, mogq by¢ zmniejszone, ale nalezy mie¢ na uwadze zachowanie spadku na
zewnetrznych obrobkach odprowadzajgcych wode i zamontowanie parapetéw. Przy
ustalaniu wymiaréw nalezy bra¢ pod uwage oprécz wymiardw nominalnych o$ciezy i
okien réwniez dopuszczaine odchytki o$ciezy. | tak:
w $cianach surowych nieotynkowanych
— +10 mm dia wymiaréw do 2,5m oraz
- +15 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m,
w §cianach gotowych otynkowanych i z cegty licowej
- 15 mm dla wymiaréw do 2,5 m oraz
— %10 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe o$cieznic wynosza +5 mm.
W przypadku oscieza z szerokim wegarkiem w Scianach przewidzianych do ocieplenia
nalezy bra¢ pod uwage ewentualng potrzebe poszerzenia o$cieznicy dodatkowymi
elementami, aby unikna¢ catkowitego zastoniecia oécieznicy przez wegarek.
Wymiar okna powinien by¢ wéwczas zmniejszony, a przez zamontowanie elementéw

poszerzajacych uzyskuje sie wymagany luz i mozliwoéé prawidlowego zamocowania
okna,
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5.2.2. Przygotowanie o$ciezy i okien do whudowania.

5.2.2.1. Przygotowanie o$cieiy.

Oscieza powinny odznacza¢ sig¢ dokitadnoscia ksztattu i wymiaréw, ich ptaszczyzny
powinny by¢ rowne i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytu. Warstwa
izolacji termicznej w $cianach wielowarstwowych powinna réwno dochodzié do krawedzi
otworu na calym obwodzie o$cieza. Jezeli przewiduje sie stosowanie materiatow
przyklejanych (folie izolacyjne) lub kitbw budowlanych, na niektérych poditozach moze
byé potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych odpowiednim Srodkiem
gruntujgcym. Podioze powinno by¢ wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajacej
zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejgcej wraz z drobinami
materiatu z powierzchni oécieza.

6.2.2.2. Przygotowanie okien.

Okna powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie wykoiczonym.
Podczas transportu i sktadowania na budowie nie powinny doznawaé¢ uszkodzen,
odksztatcenl, zawilgocenia. Do wbudowania okien skrzydia sie zdejmuje. Na czas
wykonywania uszczelniern przy uzyciu pianki poliuretanowej i kitow oraz podczas
prowadzenia robét malarsko-tynkarskich okna musza byé ostoniete folig i ochronna
tasma malarska.

5.2.3. Montaz.
Przy okreslaniu miejsca usytuowania okna w gruboéci $ciany istotne znaczenie ma
uksztattowanie o$cieza oraz konstrukcja $ciany, z uwagi na przebieg izoterm w $cianie.
Na krawedzi oscieza ciagltos¢ Sciany jest przerwana, a dotaczone do niej okno ma
kilkakrotnie mniejszg grubo$¢ niz $ciana. Jest to miejsce, w ktérym jest zakibcony
przebieg izoterm, temperatura na wewnetrzne| ptaszczyZnie o$cieza przy oscieznicy jest
znacznie nizsza i moze si¢ okaza¢ temperatura punktu rosy w pewnych warunkach
cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniu. Usytuowanie okna w grubosci $ciany oraz
uszczelnienie potaczenia powinno umozliwié utrzymanie na wewnetrznych
powierzchniach oscieza temperatury wyzszej co najmniej o 1°C od punktu rosy
powietrza w pomieszczeniu przy obliczeniowych wartoéciach temperatury powietrza
wewnetrznego i zewnetrznego oraz obliczeniowej wilgotnosci wzglednej powietrza w
pomieszczeniu.
Jezeli przy przewidzianym usytuowaniu okna nie jest doktadniej znany przebieg izoterm,
to nalezy stosowa¢ zasady ogéline, zgodnie z ktdrymi:
- w S$cianie jednowarstwowej okno powinno znajdowaé sie w $rodku grubosci
Sciany,
- W S$cianie jednowarstwowej z ociepleniem zewnegtrznym okno powinno byé
dosunigte do warstwy ocieplenia,
- W Scianie wielowarstwowej (szczelinowej) okno powinno znajdowaé sie w strefie
izolacji termicznej $ciany,
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Przed wtasciwym zamocowaniem os$cieznica powinna zostaé ustawiona i zablokowana
w osciezu za pomoca klindw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych
$ciskow montazowych.

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane jednakowe
luzy przy stojakach i nadprozu, a w o$ciezu z wegarkiem réwniez luz przy ptaszczyznie
wegarka. Prog o$cieznicy powinien zostaé¢ podparty na klinach lub klockach
podporowych, ktore zostang na state. Przy posadowieniu okna na nieprzesklepionej
warstwie izolacji termicznej w $cianach warstwowych podparcie progu powinny stanowié
konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej warstwy muru. Punkty wstepnego
mocowania oscieznicy (klinowanie w os$ciezu) powinny byé rozmieszczone przy
narozach o$cieznicy, aby nie spowodowac wygiecia elementéw oscieznic.

Do wiasciwego zamocowania o$cieznicy w osciezu sa stosowane kotwy, tuleje
rozpierane lub specjalne wkrety.

Oscieznice powinny byé osadzone w murze za pomoca kotwi stalowych.

Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w drzwiach i 1,0 m w oknach. W
murach grubych jeden koniec kotwy powinien by¢ rozciety i rozgiety tak, aby konce
rozgigcia znajdowaty sie w spoinie pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub | cegly od
krawedzi oScieznicy. Drugi koniec kotwy powinien by¢ umocowany w o$cieznicy wediug
wskazan dostawcy systemu.

Dopuszcza sie takze montaz za pomocg systemowych tacznikéw.

Z uwagi na konstrukcje $ciany kotwy moga by¢ uzywane do wszystkich rodzajow scian,
natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie moga by¢ stosowane do §cian szczelinowych, w
ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termiczne;j.

Rodzaj tacznikow, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byly
wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obciazenia, jakie wystepujg w eksploatacji okien.
Niezaleznie od rodzaju, wszystkie taczniki musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Kotwy powinny by¢é wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztalt czesci
potaczeniowej z oscieznicg trzeba dostosowaé do jej profilu. Kotwy mocuje sie w
okreslonych rozstawach na obwodzie o$cieznicy {(wczepia sie w profil lub przykreca
wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do
muru kotkami rozporowymi lub specjalnymi wkretami. Mocowanie oécieznic na wkrety
lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia elementéw o$cieznic. Przy wierceniu
otworOw i dokrecaniu wkretéw lub $rub nalezy stosowaé pomocnicze Kkliny
zabezpieczajace przed przesunieciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego
elementu. Dlugos$c¢ tulei i wkretébw powinna byé¢ tak dobrana, aby uwzgledniajac
szeroko$C¢ mocowanego elementu i luz, uzyska¢ niezbedne ich zagtebienie w Scianie.
Wielkos¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu $ciany i typu zastosowanego facznika i
jest okreslona przez producenta tacznikow.,

Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub
cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady powinny by¢ stosowane przy mocowaniu
kotew do muru. Przy taczeniu okien w zestawy stykajace si¢ elementy oscieznic {gczy
sig na wkrety lub Sruby w rozstawach jak przy faczeniu z murem. W styki o$cieznic
powinny byC wstawione {aczniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Przy
tworzeniu zestawdw okien o duzych gabarytach powinny byé stosowane, zgodnie z
wytycznymi producenta, fgczniki umozliwiajace kompensacje rozszerzalno$ci liniowej.
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5.2.4. Uszczelnienie luzéw.
Luz na wbudowanie, czyli szczeline migdzy rama o$cieznicy a osciezem, nalezy
wypehi¢ materialem uszczelniajgcym w celu uzyskania wymaganej izolacyjnosci
termicznej i akustycznej, uwzgledniajac, ze:

— rozszerzalno$¢ materialu ramy o$cieznicy powoduje, iz wymiar szczeliny

okresowo ulega pewnym zmianom,
- od strony zewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie wody z opadéw
atmosferycznych,

- od strony wewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie pary wodnej.
Materiat uszczelniajgcy powinien byé elastyczny w granicach przewidywanych zmian
wymiaru szczelin. Wypelnienie szczeliny powinno byé mozliwie petne w kierunku
grubosci oscieznicy i ciagle na obwodzie okna. Obustronne zagrozenie zawilgoceniem
wymaga uktadu, kiéry od zewnatrz jest szczelny na przenikanie wody, ale nie
przeciwdziala uchodzeniu pary wodnej na zewnatrz, a od wewnatrz jest mozliwie
szczelny na wnikanie pary wodnej. Brak zabezpieczer przed wnikaniem wody lub
nieprawidiowo wykonana paroizolacja (szczelniejsza od zewnatrz niz od wewnatrz)
sprzyja zawilgoceniu strefy uszczelnienia, co w konsekwencji prowadzi do obnizenia
izolacyjnosci cieplnej oraz stwarza warunki do rozwoju grzybéw i spadku temperatury na
wewnetrznej stronie ponizej temperatury punktu rosy. ‘
Dostepne obecnie nowe rodzaje materialow umozliwiaja wykonanie potaczenia okna z
osciezem z wyraZznym rozgraniczeniem na strefy:

~ $Srodkowa izolujaca cieplnie i akustycznie,

- zewnetrzng (zabezpieczenie przeciwdeszczowe),

- wewnetrzng (izolacja paroszczelna).

5.2.5. Zewnetrzne zabezpieczenie przed wnikaniem deszczu.

Material uzyty na zewnetrznej stronie potaczenia powinien byé paroprzepuszczalny (w
wigkszym stopniu niz ten od strony wewnetrznej) i zabezpieczaé przed wnikaniem wody
w warunkach silnego wiatru. Uszczelnia¢ mozna foliami paroprzepuszczalnymi lub
rozpreznymi tasmami uszczelniajacymi.

Przy gwarantowanych uszczelnieniach wewnetrznych od zewnatrz mozna wykonaé
szczelniejsze wykoriczenia, np. kitem silikonowym.

5.2.5.1. Obrobki zewnetrzne i wewnetrzne.

Do czasu catkowitego wykoriczenia gliféw oscieznice i skrzydta okienne powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniem i zachlapaniem.

5.2.5.2. Obrobki odprowadzajace wode.

W dolnej zewnetrznej czesci oscieza jest niezbgdne wykonanie obrébek przejmujacych i
odprowadzajacych wode splywajaca z plaszczyzny okna i plaszczyzn oSciezy. Parapety
(okapniki) stalowe i aluminiowe mocuje sie wkretami do elementu podprogowego.
Szerokos¢ parapetéw powinna by¢ tak dobrana, aby odprowadzaé wode w odleglos$ci 3-
9 cm poza lico $ciany, spadek powinien wynosi¢ min. 5%.

Aby uniemozliwi¢ poderwanie parapetu do goéry, nalezy go zamocowaé na wspornikach
przykrgconych w progu o$cieza lub na zewnetrznej ptaszczyznie $ciany. Stosowaé
nalezy parapety wyposazone w koricowki umozliwiajagce wydtuzenie parapetu pod
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wptywem zmian temperatury, uwzgledniajac przy montazu luz min. 2 mm/m. Parapety
diuzsze niz 3 m powinny byé taczone na diugosci za posrednictwem profili
dylatacyjnych.

5.2.6. Parapety wewnetrzne.

Parapet powinien by¢ osadzony po uszczelnieniu okna w o$ciezu. Parapet powinien by¢
podsunigty pod proég okna, co umozliwia cofniety od ptaszczyzny oscieznicy ksztattownik
podprogowy. Parapet osadza sie¢ na podktadzie wyréwnanej zaprawy. W zaleznosci od
wysiegu parapetu poza lico §ciany i wytrzymato$ci materiatu, z jakiego zostat zrobiony,
moze wystapi¢ potrzeba podparcia parapetu na wspornikach zamocowanych do
konstrukcji sciany.

5.2.7. Wykoriczenie potaczenia o$cieznicy z oéciezem.

Od strony wnetrza pomieszczenia o$cieza powinny byé tynkowane lub obtozone plyta
gipsowo-kartonowa, od strony zewnetrznej tynkowane. Od strony wewnetrznej tynk
zakrywa strefg uszczelnionego luzu, w miare potrzeby mogg byé stosowane réwniez
oblistwowania styku oscieza z oknem. Od strony zewnetrznej oécieza tynkowaé,
stosujac na krawedzi styku z oknem narozniki tynkarskie.

W wyprawach bez naroznikéw tynk powinien by¢ odsuniety od ptaszczyzny o$cieznicy
na grubos¢ kielni w celu unikniecia przypadkowych spekan. Tynk zakrywa potaczenie
lub pozostaje widoczna szczelina migdzy plaszczyzng oScieznicy a wegarkiem
wypetniona tasma rozprezna.

5.2.8. Wiasciwy czas osadzania stolarki.

Zbyt wezednie osadzone okna i drzwi sg przez dluzszy czas narazone w warunkach
budowy na uszkodzenia mechaniczne i zanieczyszczenia oraz nigkorzystne dziatanie
wilgotnego powietrza w czasie wysychania budynku. Tasémy i folie ochronne naklejone
na profilach pozostajace tam przez diuzszy czas moga spowodowaé uszkodzenia
powierzchni. Wbudowywanie stolarki powinno odbywaé sie w budynku zabezpieczonym
przed wilgocia od opaddw atmosferycznych, a takze po wykonaniu robdt mokrych
(posadzki, tynki) i po wyschnieciu budynku. Tynkowanie o$ciezy po wbudowaniu okien
pozwala zamaskowac niedoktadno$ci wykonania osciezy i zbyt duze luzy, tynkowanie
przed wbudowaniem okien wymaga za$ zachowania duzej doktadnosci, uwzglednienia
niezbednych luzéw, przerywania tynku w strefie o$cieznicy w celu zmniejszenia ryzyka
przewodzenia wilgoci. Parapety wewnegtrzne i obrébki zewnetrzne odprowadzajace
wode powinny by¢ montowane w trakcie wbudowywania okien. Pozostawienie przez
dtuzszy czas okien, drzwi zewnetrznych bez obrébek i uszczelnieri w obrebie progow
moze spowodowaé zamoknigcie czesci budynku. Ponadto p6ézniejsze wykonywanie tych
robét przez innych pracownikow, niemajacych np. wystarczajacych kwalifikacji, prowadzi
Zwykle do powstania razacych, trudnych do usuniecia usterek.

5.3. Whudowywanie drzwi.

Przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie
wytrzymalosci i trwalo$ci (np. ciezar skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne), a w
przypadku drzwi zewnetrznych réwniez wymagania dotyczace szczelnosci |
izolacyjnosci jak przy wprawianiu okien oraz wszelkie zalecenia producenta. Wymiary
drzwi sg okres$lone jako wymiary $wiatta oscieznicy, przy ustalaniu $wiatta o$cieza
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nalezy bra¢ pod uwage zaréwno wymiary przekroju elementéw oscieznicy, jak i wymiary
luzu na wbudowanie. W wysoko$ci oscieza powinien by¢ uwzgledniony poziom
posadzki (podiogi) wykonczonej ostatecznie i ewentualne uksztattowanie progu,
poniewaz tylko niektre rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odciaé od dotu i tylko
niektére majg konstrukcyjnie zatozong mozliwosé regulacji wysokosci (rozsuwane
kasetony). Oscieznice osadza sie w o§cieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na
wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1-1,5 cm. O$cieznice regulowane,
obejmujace grubos¢ Sciany osadza sie po wykonaniu tynkéw na ptaszczyznach $cian,
oscieze moze pozosta¢ nieotynkowane. Oscieznice stalowe moga by¢ dostosowane do
réznych sposobéw wbudowania w czasie wznoszenia cian, w uprzednio wykonane
oscieze z zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w o$ciezu kotew
przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane lub $ruby.

Do zamocowania o$cieznice powinny byé ustawione w pionie z zachowaniem
prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw punktow mocowania oscieznic stalowych sa
okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakéw. Oscieznice szerokosci wigkszej niz 1 m nalezy mocowac rowniez w nadprozu,
rozstaw punktéw mocowania powinien wynosié okoto 75 cm.

Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnetrznych wejsciowych do budynkéw powinny byé
uszczelnione wg zasad przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie
rozprezng piankg poliuretanowa, weina mineralng lub wata szklana. Przy drzwiach o
zwigkszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszaé parametrow
ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie
powir;ien by¢ szczelnie wypetniony np. welng mineralng niepalng o gesto$ci min. 60
kg/m*.

6. Kontrola jakosci roboét.

6.1. Ogélne zasady kontroli.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogélne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
Wedtug instrukcji dostawcy systemu okiennego z tworzyw sztucznych stolarke okiennag
zewnetrzng mozna uznac¢ za prawidtowo wbudowana, jezeli:

~ podparta i zamocowana o$cieznica przenosi obcigzenia od ciezaru wiasnego
okna, dziatania wiatru i inne obciazenia wystepujace podczas uzytkowania okna,

— luz miedzy oknem a otworem w $§cianie pozwala na zmiany wymiaréw okna, jakie
Zzachodza wraz ze zmianami temperatury (rozszerzalnos¢) lub wilgotnosci
(pecznienie drewna), oraz uniemozliwia zmiany cech geometrycznych okna pod
wptywem ruchu konstrukcji budynku od zmiennych obcigzen i temperatur lub
nierbwnomiernego osiadania,

— usytuowanie okna w $cianie zapewnia mozliwie wysoka temperature na
ptaszczyZnie oScieza od strony wewnetrznej, nie nizsza od temperatury punktu
rosy,

— wypetnienie luzu miedzy oknem a o$ciezem zapewnia szczelno$¢ na przenikanie
powietrza, izolacyjnos¢ cieplna i akustyczng (na poziomie nie nizszym niz
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wymagana dla okien), a izolacyjny material wypetniajacy jest zabezpieczony
przed zawilgoceniem wodg lub parag wodna,

- woda z opadow atmosferycznych jest odprowadzana w dolnej czesci okna poza
lico zewnetrzne Sciany, niezmienione sa cechy geometryczne wyrobéw, skrzydia
sprawnie funkcjonuja przy otwieraniu i zamykaniu,

— zamocowanie i uszczelnienie jest trwate w czasie poréwnywalnym z trwato$cia
okna,

- niedopuszczalne sg nierownosci stykow naroznikéw, tudziez szczeblin i stupkdw
Z rama, badz z oscieznica,

— nieakceptowane beda rdwniez szczeliny na stykach,

— niedopuszczalne s mieszane sposoby potaczen tj. np. gérne narozniki przyciete
pod katem 45° dolne wykonane z zastosowaniem facznikéw stykowych
czotowych.

7. Obmiar robét.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy), sztuka.

8. Odbiér roboét.

Ogdine wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”
pkt. 8.

8.1. Odbiér okien i drzwi.
Zaleca sie przeprowadzanie odbioru okien i drzwi w trzech etapach:

— przed wbudowaniem - na zgodno§¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacja
indywidualng (w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych
materiatow i jakosci wykonania) oraz na zgodnosé z zamdwieniem,

-~ w ramach odbioru robdt ulegajacych zakryciu w trakcie prac budowlanych
(podparcia progdw, zamocowania oscieznic, uszcze!lnienia luzow).

Badanie jakosci gotowych elementdéw powinno obejmowag:

— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatéw i wykoriczenia powierzchni,

— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw
konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania elementdw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczslnienia,

— sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

— Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
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- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Techniczna,

— roboty podlegaja odbiorowi.

8.2. Kryteria odbioru konstrukcji okiennych.

8.2.1. Dokladno$¢ wykonania elementéw otwieranych.
Odchytki wymiaréw nie powinny byé wieksze niz:

- o$cieznicy w Swietle,

—~ 12 mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m,

- 0 30mm - przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m,

— luzu wrgbowego migdzy skrzydiem i oécieznicg +10mm.
Roznica diugosci przeciwlegtych elementéw oscieznicy mierzona w éwietle nie powinna
by¢ wieksza niz:

- %1 mm - przy wymiarze do 1 m,

— 2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.
Réznica diugosci przekatnych skrzydet i o$cieznicy nie powinna byé wigksza niz:

- +02mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m.
Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wigksza niz 0,75 mm na
diugo$ci 500 mm. Zwichrowania skrzydta, mierzona jako odchytka jednego z narozy
wzgledem plaszczyzny poprowadzone] przez trzy pozostale naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygigcie (wypaczenie) skrzydta nie powinno byé¢ wieksze niz 2mm.
Ptasko$¢ migjscowa nie moze byé wieksza niz 0,6 mm.

8.2.2. Wymagania techniczno uzytkowe,

Uszczelki powinny byé osadzone w spos6b ciagly, bez naprezania, na catym obwodzie.
W naroznikach uszczelki moga byé uzywane jako ciagte lub ciete i faczone -
niedopuszczalne sg szczeliny. Uszczelka akustyczna {wewnetrzna) okienna powinna
by¢ ciagta i taczona w potowie szerokoéci gérnego profilu skrzydta. Uszczelki centralne
powinny by¢ taczone w narozach za pomoca naroznikéw systemowych do ktérych
przykleja si¢ proste odcinki uszczelek lub moga byé ciete w narozach i taczone za
pomocy kleju wulkanizacyjnego.

8.2.2.1. Sily operacyjne.
Ruch skrzydet elementéw otwieranych powinien byé ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czesci konstrukgiji.

8.2.2.2, Otwory drenazowe.
Ctwory drenazowe w elementach poziomych:

- €0 najmniej 2 na profil,

— maksymalna odlegto$¢ pomiedzy otworami drenazowymi 500mm,

- maksymalna odlegio$¢ od naroznika lub potaczenia ze stupkiem max 250 mm.
Otwory drenazowe wykonywane na powierzchniach profili widocznych od zewnatrz
budynku musza by¢ przestonigtne specjalnymi zaslepkami. Otwory drenazowe nalezy
zawsze wykonywa¢ w najnizszym punkcie komory, w ktérej jest mocowana szyba. W
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gornej czesci pionowych profili skrzydta (okoto 1500 mm od gérnego naroza) nalezy
wykona¢ otwory dekompresyjne o srednicy min @ 5 mm.

8.2.2.3. Kotwienie konstrukcji okiennych i drzwiowych.

- elementy kotwigce nie moga by¢ mocowane w odlegtoséci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi sciany,

- na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwiace,

-~ max odleglos¢ pomigdzy elementami kotwigcymi nie powinna przekraczaé
700mm,

- odlegtos¢ punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki
nie powinna przekracza¢ 200 mm.

— Zzalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub
punktu blokowania akcesoridow.

9. Podstawa platnosci.

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. Przepisy zwiazane.
Ogodine wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne" pkt. 10.
1) Praca zbiorowa: Okna. Poradnik COIB, Warszawa 1996.
2) Procedura badawcza ITB nr LL-25 Okna i drzwi balkonowe. Badanie infiltracji
powietrza.
3) Procedura badawcza ITB nr LL-26 Okna i drzwi balkonowe. Badanie szczelnosci
na wode opadowa.
4) Procedura badawcza ITB nr LL-27 Badanie sztywnosci okna na obciazenia
robwnomiernie roztozone.
8) Procedura badawcza ITB nr LL-29 Badanie sztywnosci skrzydet na obciaZzenie
statyczne sitg skupiong w ptaszczyZnie skrzydta.
6) Procedura badawcza ITB nr LL-31 Badanie wplywu wielokrotnego otwierania i
zamykania na trwatos¢ wiasciwosci funkcjonalnych.
7) PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
8) PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
9) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
10)PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania
i ktasyfikacja.
11)PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
12)PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z
tarczami. Wymagania i metody badan.
13)PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
14)PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
15)PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia,
16)PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
17)PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkdw.
18)PN-B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowe.
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19)PN-H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki.

20)PN-B-13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

21)PN-B-13083 Szkto budowlane bezpieczne.

22)PN-B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z
drzwiami — szklone. Ogdlne wymagania i badania.

23)PN-EN ISO 10077-1 Wiasciwosci ciepine okien, drzwi i zaluzji. Obliczenie
wspoiczynnika przenikania ciepta. Czg$¢ 1: Metoda uproszczona.

24)PN-EN SO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opér
cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta -- Metoda obliczania.

25)PN-89/H-82125 Stal. Blachy i taémy ocynkowane.

26)PN-78/M-69011 Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych.

27)PN-79/M-82903 Nity. Wymagania i badania.

28)PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.

29)PN-71/H-04451 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk.

30)PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpoZzarowa w budownictwie.

31)PN-EN SO 6946 Opér cieplny i wspbtczynnik przenikania ciepta.

32)PN-99/B-02151 Ochrona przed hatasem pomieszczen w budownictwie.

33)PN-82/B-2003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne.

34)PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obciazenia $niegiem.

35)PN-82/B-02001 Obciazenia budowli. Obcigzenia wiatrem,

36)Instrukcja ITB nr 224 - Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian
zewnetrznych w budownictwie ogdélnym.

37)ZUAT-15/11.05 Systemy lekkich $cian ostonowych o kontr. szkieletowe] z profili
aluminiowych.
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ST 01.10 - OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
ORAZ PLYT MODULOWYCH
(CPV 45421152-4, 45421146-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt w zakresie montazu okladzin z plyt gipsowo-kartonowych
oraz plyt modutowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczna jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNEK
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE”.

1.3. Zakres Robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy
montazu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych oraz piyt modutowych.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe,

1.4.1. Plyta wypelniajaca - element wypetniajacy pola konstrukeji noénej. Element nie
moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ciezarem wiasnym.

1.4.2. Konstrukcja nosna - lekki ustr6j konstrukcyjny skiadajacy sie z elementéw -
profili nosnych (zbierajacych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementow
taczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) fgczonych na zamki oraz z
elementow dodatkowych (listwy boczne, klipsy, taczniki). |
1.4.3. Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujacy konstrukcje sufitu
podwieszonego do elementdw konstrukeyjnych budynku i budowli w sposéb bezpieczny,
tzn. zapewniajacy stabilno$¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z
sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.

1.4.4. Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli
petniacy w zalezno$ci od przeznaczenia i wlasciwosci funkcje: dekoracyjno-
architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz piyt
wypetniajacych.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST s3a zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okreSleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine" pkt. 1.
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Przy wykonywaniu okiadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Robdt oraz za ich
zgodnod¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

2.1. Sufity modutowe rastrowe,

Sufity podwieszane modulowe rastrowe z materiatéw i o wymiarach oraz wlasciwosciach
zgodnych z Dokumentacija Projektowa.

2.2, Ptyty gipsowo-kartonowe.

Piyty gipsowo-kartonowe typu i grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkfadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw
jest spiety tasmag stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.
Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysoko$¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej diugosci, naktadanych jeden
na drugi.

2.3. Stelaz stalowy systemowy.

2.3.1. Profile (ksztaltowniki) stalowe zimnogiete.
Do wykonania rusztow sufitw podwieszanych i oktadzin $ciennych powinny by¢
stosowane ksztaltowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowane] wg PN-89/H-
92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.
Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powloka cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie:

- gruboscig 27pum (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO

2178:1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1:1997),

— przyczepnoscia —~ brak ztuszczerh wg PN-EN 10142+A1:1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1;1997.
Dla profili powlekanych grubo$¢ powloki poliestrowej powinna wynosié¢ 20um, odpornoéé
na odrywanie powloki — stopien 0.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

- profile gibwne i nosne,

- profile poprzeczne,

— profile przy$cienne.

2.3.2. Akcesoria stalowe.

Stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji noénej z podtozem i miedzy soba:
— {aczniki wzdtuzne i krzyzowe,
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— zawiesia oraz wieszaki regulowane, kotwowe, dwuhakowe, sprezynkowe.
- uchwyty bezpo$rednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krétkie,

— klamerki mocujace,

— prety mocujace i wieszakowe,

— sprezyny przyScienne,

— koftki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagar jak dla
ksztattownikow stalowych.

2.3.3. Wkrety.
Do mocowania ksztaftownikow nosnych, taczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
- wkrety stalowe,
— blachowkrety samowiercace (samogwintujace).
Whkrety powinny odpowiadaé normie:
- PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z
wglebieniem krzyzowym,
— PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasno$ci mechaniczne czesci ziacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace
i by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.3.4. Inne akcesoria.
Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wibkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z welny
minerainej do 10mm - do uszczelniania potfaczef konstrukcji ze stropem i
$cianami bocznymi,

— kleje gipsowe — do mocowania piyt gipsowo-kartonowych,

— masy szpachlowe — do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych.

3. Sprzet.

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ~YWymagania ogélne” pkt. .3.
Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$é i Srodowisko wykonywanych robot.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych rob6t | przepisbw BHP zostana przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Wykonawca przystepujacy do montazu okiadzin z ptyt  gipsowo-kartonowych
kartonowych oraz ptyt modutowych i akustycznych, powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
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3.1. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt.
- noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania
uksztattowanych krawedzi piyty,
- pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.,

3.2. Sprzet do montazu konstrukcji nosnej.
Elementy do montazu kotkéw, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz
zawiesi do elementéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentdw):
- narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw,
— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukeji sufitu
podwieszonego,
— nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),
- gilotyna d2wigniowa,
- podesty robocze (w zaleznosci od wysoko$ci podwieszenia),
— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji no$nej (w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji} poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. Transport.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt.
4,

4.1. Transport materiatéw.
Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w skiad robét
mozna przewozi¢ dowolnymi Krytymi Srodkami fransportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktdre nie wplyna niekorzystnie na jako$é robdt i wlasciwosci
przewozonych towaréw.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow BHP i przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.
Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetniaé wymagania
przepisow ruchu drogowego.
Przewozone materiaty musza by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni tadunkowej.
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaéd
sie etykieta zawierajaca:

— nhazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczeristwa,

— znak budowlany.
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Transport ptyt gipsowo-kartonowych odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw
samochodowgch (pokrytych plandekami), ktére umozliwiaja przewodz (jednorazowo)
okoto 2000 m” ptyt o grubosci 12,5 mm.

Roztadunek piyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka
widlowego o udZwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

4.2. Sktadowanie materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie¢ w pomieszczeniach zamknigtych i
suchych, na poziomym, mocnym i gtadkim podtozu. Materialy nie moga ulec
zamoczeniu, zalaniu oraz zadnym uszkodzeniom mechanicznym.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Zalecenia ogélne.

— Ptiyty okiadzinowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych ukfadajgc na
poziomym podtozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podiuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnosé podioza.

- Pomieszczenie moze byé¢ wylozone piytami dopiero wtedy, gdy jest ono
dokiadnie osuszone i gdy =zakoriczone s3a wszelkie prace tynkarskie i
posadzkarskie.

— Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje
funkcje przed montazem sufitow.

— Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu
podwieszanego.

- Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna byé
nizsza niz 15°C, aby umozliwi¢ wtasciwe warunki pracy.

~ Elektryk decyduje czy oswietlenie zalozone bedzie po lub w czasie montowania
sufitéw podwieszonych.

- Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistow na budowie.

- Zaleca sig, aby specjalista uktadajacy piyty otrzymat jednocze$nie zalecenie
zainstalowania oswietlenia.

- Kazde dodatkowe obciazenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy
dodatkowo podwiesic.

- Wykonanie sufitow i oSwietlenia musi spetnia¢ wymaogi ochrony pozarowe;.

- Ciecie ptyt: gipsowych za pomoca noza - zarysowuje sie licowa strone piyty tak,
by karton byt przecigty. Po zatamaniu piyty zostaje przeciety karton od spodu.

Przy cigciu ptyt nalezy uwazaé, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym
odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych.

Obudowy z g-k:
— wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie,
- wytrasowanie miejsc montazu obudéw.

Sufity podwieszone:
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— sprawdzenie katow i poziomow pomieszczenia i instalacii,
— potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia,
— rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych.

5.3. Zakres robét zasadniczych.

5.3.1. Obudowy g-k.
- Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych ,U” do elementéw
konstrukcyjnych.
- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych ,C”.
- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretéw.

5.3.2. Sufity podwieszone z plyt g-k.

Elementy skiadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez
poszczegolne firmy zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych ,CD” oraz przy$ciennych ,UD’.
Przediuzenia odcinkéw profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tacznika wzdiuznego. Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy tacznikéw krzyzowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.
Konstrukgje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dlugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitdéw bezposrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie fgcznikéw
krzyzowych.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, korice profili nosnych opiera sie miedzy
pétkami profili ,UD" mocowanych do $cian.

Grubosé ptyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo- odlegtos¢ miedzy odlegltoSé w odleglosé w
kartonowej wieszakami warstwie giownej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: PowyZsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili no$nych.

5.3.2.1. Zasady doboru konstrukcji stelazu.

Stelaz stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé sie z dwéch
warstw: dolnej stanowiacej bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci
~warstwg nosng" oraz gérnej - dalej nazywanej ,warstwa gtéwna". Niekiedy wykonywany
jest stelaz jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania stelazy sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru
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rodzaju konstrukcji stelazu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé pod uwage
nastepujace czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli stelaz poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu
na sztywnosc¢ stelazu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwiazanie
jednowarstwowe,

- sposbéb zamocowania stelazu do konstrukcji przegrody,

- Jezeli stelaz styka sig¢ bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowa¢ stelaz jednowarstwowy; natomiast, gdy stelaz oddalony jest od
stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od

kierunku usytuowania podiuznych krawedzi pityt w stosunku do tych
elementéw,

b) grubosé zastosowanych piyt:

—~ rozmieszczenia phyt,
— rozstaw elementow stelazu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od
sztywnosci piyt,

c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

— Jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Stelaz takiego sufitu moze
by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych. Rodzaj stelazu (palny czy
niepalny} nie ma wptywu na odporno$é ogniowa, poniewaz o wlasnosciach
ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt.

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietaé o paru podstawowych zasadach:

styki krawgdzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny §ciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdiuznego mocowania plyt do elementéw noénych stelazu
konieczne jest, aby styki diugich krawedzi piyt opieraly sie na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
stelazu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi piyt opieraly sie na tych
elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna
iloS¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie
odciete kawatki o szerokoéci zblizonej do polowy szerokosci piyty (lub potowy jej
dtugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny byé przesuniete
wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do polowy diugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé
dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy noénymi elementami stelazu.
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5.3.2.3. Kotwienie stelazu.

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia stelazu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg
spefnia¢ warunek pigciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obciazaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik lub kwote.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.3.2.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do stelazu.
Piyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki
sposob:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi piyt do kierunku ulozenia
elementow nosnych stelazu,
— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych stelazu piyt, utozonych
rownolegle do nich diuzszymi krawedziami.
Pivty gipsowo-kartonowe mocuje sig do profili stalowych blachowkretami.

5.3.3. Wykonczenie powierzchni plyt g-k.
— Polaczenia ptyt wypetni¢ masg szpachlowa z zastosowaniem tasmy spoinowej z
widkna szklanego lub papierowej.
- Po zwigzaniu masy szpachlowej, natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

5.3.4. Montaz sufitéw modutowych.

- Sufity modutowe nalezy montowaé¢ zgodnie z wytycznymi i instrukcjami montazu
producenta systemu i zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

- Listwa wykoriczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni
na zalecanym poziomie za pomoca odpowiednich zamocowan rozmieszczonych
co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnié, czy sasiadujace listwy przyscienne
scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzyé mozliwie najdiuzszych
listew. Minimalna zalecana dtugosé listwy wynosi 300 mm.

— Listwy przyscienne powinny byé przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz &cisle
dopasowane na wszystkich polaczeniach naroznych. Polaczenia na
wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga sie naktadaé,
jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

— Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, piyty sufitowe powinny byé rozmieszczone
symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szeroko§¢ skrajnych piyt powinna
przekracza¢ 200 mm.

— Gorne korice zawiesi powinny byé przymocowane za pomoca odpowiednich
zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji no$nej budynku). Dolne konce
powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu.

— Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm, na odpowiednie;
wysokosci i wypoziomowane. Pofaczenia pomiedzy profilami noénymi powinny
by¢ naprzemianlegte (nie mogg znajdowaé sie w jednej linii). Dodatkowo
umiesci¢ profile poprzeczne (600 mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy
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zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o diugosci 1200 mm. Korice
profili 600 mm winny byé umieszczone posrodku profili 1200 mm. Maksymalna
odlegtos¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub z listwy przy$ciennej) wynosi 450
mm.

- Podczas montazu plyt zalecane jest uzywanie rekawiczek. Piyty sa tatwe do
cigcia za pomocg ostrego noza. Widoczne plaszczyzny przeciecia nalezy
pomalowa¢ farbami do malowania brzegow.

- W systemie montazu moga byé uzyte rozmaite typy klipséw mocujacych,
przytrzymujacych pityty i zabezpieczajacych je przed przemieszczeniem sie.
Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach,
halach wej$ciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na roznice
ciSnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenia instalacyjna ponad
sufitem  podwieszonym. Montaz klipséw jest réwniez =zalecany w
pomieszczeniach, gdzie do mycia piyt uzywa sie wody pod ci$nieniem.
Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi piyty dt. 600 mm.

— Elementy stuzagce mocowaniu wieszakow do stropu ($ruby, wkrety, kolki} sa
dostepne u specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany
do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewni¢ sie, Ze posiada on
wystarczajaca wytrzymatosé na wyrywanie.

6. Kontrola jako$ci.

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Rob6t podano w ST 00.01 ~MVymagania
ogdélne” pkt. 6.

6.1. Badania w czasie wykonywania robét.

Czestotliwosc oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodna z PN-
B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych™.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robét, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia
budowlane,

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanych okiadzin ($cianek, obudéw i sufitow) z
Dokumentacjg Projektows.

- Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z Dokumentacja
Projektowa.
- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot:
- Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < +/- 1mm na diugoéci
5m).
- Kontrola wizualna przylegania i prostopadiosci piyt.
- Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzer lub uszkodzen
- Kontrola instalacji i prawidlowego wykonywania, innych elementéw /
instalacji wbudowanych w strukture ckiadzin.
W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

107



— rownosé powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnosc¢ i nasigkliwoseé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wzrokowg wszystkich elementow
okfadzin: ptyt, konstrukcji oraz akcesoridw. Wszystkie elementy o widocznych wadach
nie moga byé stosowane.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny byé wpisywane
do Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru.
Jednostka obmiarowa robét jest m2.

8. Odbiér robot.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
Odbioru rob6t nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robot
Budowlano-Montazowych.
Celem odbioru jest protokclarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci | wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy przedktadajac
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robét.
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza.

— Daziennik Budowy.

- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ whudowanych materiatéw.

— Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw.

— Protokoty odbioréw czg$ciowych.
W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podioza,

- prawidiowoS¢ zamontowania konstrukcji, ptyt i ich wykoriczenia na stykach,

narozach i obrzezach,
— stan i wyglad $cian, obudéw i sufitbw pod wzgledem réwnosci, pionowosci,
spoziomowania i sztywnosci,

— rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementow,

— uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami,

- wichrowato$¢ powierzchni,
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— czysto$€ powierzchni - brak zabrudzet i uszkodzen.

Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ pltaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajace z
wczesniejszych zatozerh zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni |
krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania (w dwu prostopadiych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o diugosci
ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tata a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoécia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyltki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni | krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
k plaszcz.yzny. i i - ptaszczyzn od kata
rawedzi od linii pionowego poziomego w dokumentacji

prostej
o .. | Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wigksze niz
';'R;Vllevtshzcaz QEI: ogotem nie wigcej niz | 2mm i ogslem nie o
nie wiekszej niz 3mm w pomieszczeniach meks;ej niz 3mm Nie wigksza niz.
25zt na catej do 3,5m wysokoéci oraz |na catej powierz_chni 2mm na diugosci
dlugosci faty nie wigcej niz 4mm w ograniczone; taty kontrolnej 2m
kontrolnej 2m pomieszczeniach &cianami, belkami
powyzej 3,5m wysokosci itp.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadza wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢
za wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da
wynik ujemny, cato$¢ robét lub ich cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm. Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ powtérnie i po prawidtowym ich wykonaniu
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy piatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdine” pkt. 9.

10. Przepisy zwiazane.
Ogoéine wymagania dotyczace przepiséw zwiazanych podano w ST 00.01 ~MVymagania
ogélne” pkt. 10.
1) PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
2) PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
3) PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa.
4) PN EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.
5) PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych.
Oznaczanie ciepta spalania.
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6) PN-EN I1SO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochionne uzywane w
budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku.

7) PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochianiania dZwigcku w komorze
pogtosowe;.

8) PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
gestosci pozorne;j.

9) PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych.

10)PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
dtugosci i szerokos$ci.

11)PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie
grubosci.

12)PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci.

13)PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreélanie
ptaskosci.

14) PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania
niepalnosci materiatéw budowlanych.

15)PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych.
Czes¢ 2: Sufity.

16)PN-EN 1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujagce z them stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowym.

17) PN-91/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci.

18) PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali
nierdzewnej, odpornych. ‘

19) PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo
w sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.
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ST 01.11 - PODLOGA Z WYKLADZIN PCV
(CPV 45432111-5)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z potozeniem wyktadziny podiogowej PCV.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNEK
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRUM MIESCIE”.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy
montazu  wyktadziny podiogowe] PCV przy uzyciu kompozycji klejowych
przygotowanych fabrycznie wraz z wyréwnaniem podiozy masa wygtadzajaca |
montazem cokotéw przySciennych. Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie
wystepuja w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogbine" pkt. 1.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podanc w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

Zastosowane materiaty powinny posiadaé wymagane certyfikaty, znaki bezpieczefstwa
CE, atesty zgodne z obowigzujacymi normami oraz prawem budowlanym.

Materialy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

2.1. Wyktadziny elastyczne PCV.

Wykiadziny elastyczne PCV o parametrach, typie, wiasciwoéciach i kolorze zgodnym z
Dokumentacja Projektowa.

2.2, Roztwér do gruntowania.

Dyspersyjny $rodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie
chtonnych mineralnych podiozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajace;.
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2.3. Masa wyroéwnujaca.
Zaprawa wygladzajaca stuzy do wyrdwnywania stropdw betonowych, posadzek
cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny.

2.4. Klej do wyktadzin.
Ptyn mocujacy do wyktadzin rolowych i w plytkach. Nalezy stosowaé kleje mocujace
zalecane przez Producenta danej wyktadziny.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Do przygotowania powierzchni podioza uzywa sie miotkoéw, szczotek drucianych,
odkurzaczy przemystowych, urzadzern do mycia hydrodynamicznego, urzadzen do
czyszczenia strumieniowo-$ciernego, przyrzadow do badania wytrzymato$ci podioza.
Roztwér gruntujacy rozprowadza sie watkiem.

Do mieszania masy wygtadzajacej powinno by¢ uzywane mieszadio mechaniczne,
ktorego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wplywaja na
pogorszenie parametréw masy i jej nadmiernego napowietrzania).

Mase rozprowadza sie¢ za pomoca rakli zebatej i odpowietrza odpowiednim watkiem
odpowietrzajacym,

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci i réwnania
powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywaé szlifierki jednotarczowej (140 —
180 obr./min).

Ptyn mocujacy rozprowadza si¢ przy pomocy watka lub pacy z grzebieniem zebatym.

Do przecinania i przycinania wyktadziny uzywa sie skalpela i nozyc.

4. Transport.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.

Wszystkle materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w skiad robot
mozna przewozi¢ dowolnymi krytymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robdt i wtasciwosci
przewozonych towaréw.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw BHP i przepisdw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych érodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

Przewozone materiaty musza by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sig, wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni tadunkowe;.
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez Producenta.

5. Wykonywanie robot.

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt. 5.
Do wykonania podiég z wyktadziny mozna przystapié po catkowitym ukoticzeniu robét
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budowlanych stanu surowego i robét wykoniczeniowych oraz instalacyjnych.

5.1. Wymagania ogélne dla podiozy pod wyktadziny.

Podtoze, na ktérym moze byé utozona wykladzina, powinno byé stabilne, suche, twarde,
gtadkie, réwne, niepylace, niezaoliwione i czyste. Do pomiaru uzywa sie wyskalowanego
klina oraz faty niwelacyjnej o diugosci 2m (rbéznica poziomu nie moze przekraczaé
2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podloza. Maksymalna warto§¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowaé
maszyng jednotarczowq z odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podioze nalezy odkurzyé
przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podiozu powinny byé
wypetnione i trwale zamkniete.

5.2. Wykonanie samopoziomujacego podkladu.

Mase¢ wylewa sie maszynowo - przy uzyciu agregatu mieszajaco-pompujacego z
ciggtym, przeptywowym dozowaniem wody, zaopatrzonego w pompe $limakowa, moze
byC réwniez wylewany recznie. Wielko$¢ wylewanego pola nalezy dostosowaé do
mozliwosci ekipy prowadzacej roboty, zwiaszcza w przypadku wylewania recznego.
Przed przystapieniem do prac, w polu wylewania nalezy wyznaczy¢ przyszia grubo$é
podkiadu. Grubos¢ ta powinna by¢ zgodna z wymaganiami sztuki i wiedzy budowlanej,
a takze winna by¢ dostosowana do obcigzeri podktadu i uktadu warstw w jakim jest on
zastosowany. Oznaczenia poziomu mozemy dokona¢ np. za pomocg poziomnicy i
przeno$nych reperow wysoko$ciowych. Przygotowana mase rozlewa sie réwnomiernie
do ustalonych wysoko$ci, unikajac przerw. Bezposrednio po wylaniu kazdego pola
nalezy materiat odpowietrzy¢, stosujac np. watek odpowietrzajacy lub szczotke z diugim,
twardym wiosiem. Szczotke prowadzimy ruchem wstrzasowym wzdiuz | w poprzek
zalanej powierzchni. Podczas prowadzenia prac nalezy kontrolowaé stopien
wymieszania i konsystencije masy. Przerwy dylatacyjne nalezy wykonaé zgodnie z
technologia wykonania podktadow i posadzek cementowych.

Wylang powierzchnig nalezy chronié¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, bezposrednim
nastonecznieniem, niskg wilgotnoécia powietrza lub przeciaggami. W celu zapewnienia
dogodnych warunkéw wigzania zaprawy, w zaleznosci od potrzeb, $wiezo wykonang
powierzchni¢ mozna zrasza¢ wodq lub przykrywaé folia. Tak pielegnowana
powierzchnia jest bardzo twarda i mato chlonna. Czas wysychania wylewki zalezy od
grubosci warstwy oraz warunkéw cieplno-wilgotno$ciowych panujacych w otoczeniu.
Uzytkowanie wylewki (wchodzenie na nig) mozna rozpoczaé po okoto 24 godzinach, a
obciazanie po ok. 14 dniach. Istniejace dylatacje podiozy nalezy przenie$é na zwigzana
warstwe poprzez jej nacigcie. Moment rozpoczecia prac okfadzinowych uzalezniony jest
od rodzaju planowanej oktadziny i powinien nastapi¢ po ustabilizowaniu sie parametréw
podktadu (po 3+4 tygodniach), a w przypadku wyktadzin, po catkowitym jego
wyschnieciu.

5.3. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwiazanych z przygotowaniem podioza
przystepuje sie¢ do gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podioza dobiera sie
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odpowiedni grunt (podtoZze nasiakliwe lub nienasiakliwe) przystepuje sie do wylewania
masy. Grubo$¢ masy wygladzajgcej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po
wylaniu mase rozprowadzamy na podiozu rakla zebatg a odpowietrzamy specjalnym
watkiem odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie
tzw. ,mleczka cementowego”.

5.4. Instalacja wykladzin elastycznych PCV.

5.4.1. Montaz wykiadziny.

Do montazu wykladziny mozna przystapi¢ jeZeli spetnione sa warunki dotyczace
podtoza i otoczenia. Na przygotowanym podiozu wyznaczyé w skali 1:1 wszystkie linie
taczeniowe zgodnie z opracowanym projektem.

Wyktadzine doktadnie dociaé do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpoczaé od
krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wykiadziny cata powierzchnia do podioza
za pomocy kleju zalecanego przez producenta wykladziny oraz w obowiazujgcych
instrukcjach technologicznych. W tym celu nalezy zwingé pfat roztozonej wykiadziny do
potowy, a druga czes¢ zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Nastgpnie na odstoniety
fragment podioza rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy zabkowanej. Gdy klej uzyska
odpowiednig site klejaca (ok. 10 — 15 min od jego natozenia) nalezy doktadnie docisnaé
wykiadzing do podkiadu, a nastepnie calg powierzchnie przewalcowaé watkiem
dociskowym o ciezarze ok. 50 —70 kg.

Ewentualne $§lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usunaé
mokrg szmatka.

Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godziny.

Utozenie szczelnych i estetycznych podiég nalezy wykonaé poprzez taczenie stykow
wykladziny za pomoca sznura spawalniczego oraz wykonczenie brzegéw przez
wywiniecie wykfadziny na cokét lub listwg przypodlogowa.

5.4.2, Spawanie na goraco.

Spawanie stykdw mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin po przyklejeniu wyktadziny.
Zbyt wczesne przystapienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspojenia sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie
zwigzany klej.

Styki wyktadziny zafrezowaé¢ za pomocy recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie
w powstate wyZiobienie wprowadzi¢ na goraco sznur spawalniczy. Do spawania
wyktadzin zaleca sie sznur 4 mm.

Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy $cigé, aby tworzyt z wyktadzing jednag
powierzchnie.

Scinanie sznura wykonywaé w dwoch etapach:

- Wstepne Scinanie spawu wykona¢ specjalnym nozem z zatozong prowadnicg lub
za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur
zostat sciety ok. 1 mm nad powierzchnig wykladziny. Scinanie to mozna
wykona¢, gdy spaw jest jeszcze cieply.

- Wiasciwe &cinanie spawu wykonaé nozem bez prowadnic zwracajgc uwage, aby
nie uszkodzi¢ brzegéw wykiadziny. Scinanie to prowadzié dopiero po catkowitym
wyschnieciu spawu.
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5.4.3. Spawanie ha zimno.

Wykonanie spawania na zimno zaleca sie w przypadku montazu drobnych elementdéw
lub jezeli wprowadzanie sznura zaburzyloby cata kompozycje kolorystyczna
pomieszczenia,

W celu wykonania spawania na zimna nalezy doktadnie dopasowaé wyktadzine i
oczyscic spoine.

Przyklei¢ tasme (klejgca, malarska) szerokosci 2-3 cm na styku docietych wykiadzin, a
nastgpnie nacigc¢ taSme wzdluz szczeliny. W nacigcie wprowadzi¢ koncéwke tuby tak,
aby dotykata podioza, a nastepnie ciagnaé powoli wyciskajac zel. Po catkowitym
wyschnigciu zelu ok. 30 min nalezy zerwaé taéme zabezpieczajaca.

5.4.4. Uwagi i zalecenia kolicowe.

W przypadku montazu wyktadziny na ztaczach dylatacyjnych nalezy stosowaé specjalne
listwy kompensacyjne.

Gdy poditoze usytuowane jest bezpos$rednio na gruncie nie nalezy uktadaé wyktadziny,
jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowe;j.

Wykladzing nalezy chroni¢ przed diugim kontaktem z czarng guma (podktadki pod
meble, regaty, sprzet sportowy itp.) poniewaz zostawia na niej czarne lub zotte plamy.
Nie nalezy przesuwac cigzkich przedmiotow np. mebli bezposrednio po wyktadzinie,
powierzchnie zabezpieczaé przed uszkodzeniem sklejkg lub innym materiatem.

Nie uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych partii
produkcyjnych.

Chroni¢ wyktadzing przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi.

W przypadku stosowania materiatéw takich jak grunty, kieje, listwy montazowe innych
producentow niz wyktadzin nalezy stosowaé sie do zalecen producentdow tych
materiatow.

W celu uniknigcia probleméw zaleca sie, aby cato$é prac powierzaé autoryzowanemu
wykonawcy podiég z wyktadzin PCV. Daje to gwarancje prawidtowego wykonania
wszystkich prac montazowych.

5.4.5. Konserwacja.
Wykiadziny eksploatowane w miejscach o duzym natezeniu ruch nalezy prawidiowo i
regularnie konserwowaé. W tym celu nalezy wykonaé:

- czyszczenie poczatkowe - po uloZzeniu powierzchnie wyktadziny doktadnie zmyé
$rodkami do czyszczenia wyktadziny PCV,

- pierwsza konserwacja — po umyciu i wyschnieciu wyktadzine zakonserwowaé
naktadajgc minimum dwie warstwy odpowiedniego $rodka do konserwagji,

- konserwacja biezaca - =zakonserwowana wykladzina wymaga biezacej
pielegnacji polegajacej na zamiataniu, odkurzaniu i myciu roztworem $rodka do
konserwacji w rozciericzeniu 0,5 - 2,0 %,

- konserwacja okresowa — w miejscach wiekszej eksploatacji np. na ciagach
komunikacyjnych warstwa ochronna szybciej sie $ciera niz w innych miejscach.
Czesciowo zuzyta lub bardzo zniszczong powtoke ochronng catkowicie usunaé
nanoszac $rodek zmywajacy. Nastepnie calg posadzke dokiadnie umyé |
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ponownie zakonserwowa¢ nanoszac minimum dwie warstwy jak przy pierwsze;
konserwagiji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw.

Wszystkie materialy do wykonania robét musza odpowiadaé wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz posiadaé¢ $wiadectwa jakosci Producenta
(deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna, atesty higieniczne i klasyfikacje palnosci)
i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci wykonania.
Kontrola jako$ci wykonania robét, polega na zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Kontroli podlega wykonanie:
- przygotowanie podioza i jego wytrzymatos¢,
— liniowo$¢ utozenia wyktadzin,
— stopien przyklejenia do powierzchni,
— wykonanie potaczen miedzy wyktadzinami.

7. Obmiar robot.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru jest:
— m?polozonej wyktadziny podiogowe;j,
- mbpotozonego cokotu przy$ciennego i listew wykonczeniowych.

8. Odbi6r robét.

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania og6ine” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja Projektowa, ST | wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
toleranciji) daty pozytywny wynik.

8.1. Odbidr czesciowy.

Odbidr czeSciowy polega na ocenie iloSci i jakosci czesci robét, Celem odbioru
czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy rob6t jest dokonywany
przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.
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8.2. Odbhidr ostateczny.
Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jako$ci i zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz
ST. Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajacego, na
podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badann oraz dokonanej oceny
wizualnej.
Wykonawca robét obowiazany jest przediozyé komisji nastepujace dokumenty:
— Dokumentacje Projektowa =z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,
- Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
~ Dziennik Budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robét,
- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
~ protokoly odbioru robét ulegajacych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje i atesty producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
~ wyniki badan |laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5 oraz dokonaé oceny wizuainej robét.
Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny
by¢ przyjete. Jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé
niezgodno$ci z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5 i przedstawi¢ roboty ponownie do
odbioru.
Z czynnoSci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:
~ ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
~ ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnoéci wykonania robédt z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
og6lne” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogoélne wymagania dotyczace przepiséw zwiazanych podano w ST 00.01 ~HVymagania
ogdlne" pkt. 10.

1) PN-76/B-10142 Posadzki z wyktadziny. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze,

2) BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe.

117



3) PN-EN 426:1998 97.150 Elastyczne pokrycia podlogowe Wyznaczanie
szerokosci, dtugosci, prostoliniowosci.

4) PN-EN 13318:2002 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania —
Terminologia.

5) PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania --
Materiaty -- Wiasciwos$ci i wymagania.

6) PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe.

7) PN-76/8841-21 Posadzki z wykladzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
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ST 01.12 - POSADZKI | OKLADZINY SCIENNE Z PLYTEK
CERAMICZNYCH
(CPV 45431100-8, 45431200-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu podtég oraz oktadzin $ciennych z
ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$é dokumentéw przetargowych |
kontraktowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostana zrealizowane w ramach zadania — ,,BUDYNE
PUBLICZNEGO PRZEDSZKOLA W DOBRYM MIESCIE".

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techniczne] maja zastosowanie przy
wykonywaniu podidg oraz okiadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

1.4, Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Podloga - caly uklad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach)
wykonanych na stropie lub plycie fundamentowej dla zapewnienia wtasciwych
warunkow eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan
wytrzymatosciowych, przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze
tworzacych ptaszczyzne (podbudowe) pod warstwe uzytkowa czyli posadzke.

1.4.2. Konstrukcja podlogi - uklad warstw ziozony z podioza, izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolagji ciepinej
oraz réznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyréwnawczej, wygtadzajacej, podktadu
podiogowego i posadzki. W zaleznoéci od rodzaju pomieszczenia i obcigzer
uzytkowych konstrukcje podiogi stanowi uktad wybrany z wymienionych wyzej izolagji i
warstw.,

Podtogi, o rozwinietych uktadach konstrukcyjnych, skiadaja sie z trzech podstawowych
elementow: podktadu (czesto nazywanego podiozem), warstw izolacji (czesto kilku i o
réznych zaktadanych funkcjach) i posadzki.

1.4.3. Podtoie - element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

1.4.4. Warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajaca kontakt miedzy podktadem i
podtozem

1.4.5. Warstwa adhezyjna - warstwa zwigkszajaca przyczepnoséé podkiadu do podioza.
1.4.6. Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci
lub réznic pozioméw powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodoéw, rur lub
innych elementéw.
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1.4.7. Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni podktadu przed utozeniem posadzki.

1.4.8. Podktad podiogowy - warstwa z materiatéw podktadowych wykonana na
budowie bezposrednic na podiozu, zwiazana z nim lub nie zwigzana sitami
przyczepnosci, albo tez utozona na warstwach po$rednich lub izolujacych w celu:
uzyskania okreslonego poziomu, utozenia posadzki, stanowienia posadzki.

1.4.9. Posadzka - posadzka jest uzytkowa, powierzchniowa warstwa podiogi i
jednoczesnie jej wykoriczeniem zewnegtrznym. Posadzki moga byé jedno- Ilub
wielowarstwowe.

1.4.10. Podktad betonowy - wykonany z betonu, o okre$lonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktérym wykonuje sie posadzke zywiczna.

1.4.11. Jastrych - rodzaj bezspoinowego podkiadu podiogowego lub bezspoinowej
posadzki wykonywanej z mieszaniny o konsystenciji sypkiej, plastycznej lub cieklej, ktéra
twardnieje w efekcie zachodzacych w niej proceséw wiazan chemicznych lub
termicznych. '

1.4.12. Izolacja podlogowa - izolacja termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i
izolacja przeciwdZwiekowa, w zaleznosci od funkgii, jaka ma spetnié.

1.413. Gres - ceramiczne plytki podlogowe do zastosowari zewnetrznych i
wewnetrznych, o jednolitym przekroju.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Robét oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogélne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.
2.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ wymagang przez producenta materiatéw
lub normy i sprawdzi¢ temperature pomieszczenia, w ktorym bedzie wykonywana
posadzka. Wyniki pomiaréw powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

2.2. Plytki gresowe i ceramiczne.

Nalezy stosowac plytki gresowe i ceramiczne o klasie scieralnoéci i antyposlizgowosci,
wymiarach i kolorze zgodnie z wymaganiami wyszczegdlinionymi w Dokumentacii
Projektowe;.

2.3. Zaprawy klejace.

Zaprawy klejace powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub
odpowiednim aprobatom technicznym.
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Nalezy stosowaé systemowe zaprawy klejace elastyczne, a na zewnatrz dodatkowo
mrozoodporne.

2.4. Zaprawy spoinujace.

Zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych.

Nalezy stosowac systemowe zaprawy spoinujace elastyczne, a na zewnatrz dodatkowo
mrozoodporne. Kolor zapraw spoinujacych nalezy dobraé zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

2.5. Preparaty gruntujace.

Nalezy stosowac systemowe preparaty gruntujace zwiekszajace przyczepno$é podioza
zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

3. Sprzet.

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogo6lne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonywania posadzek i oktadzin Sciennych z piytek
ceramicznych, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.
Do przygotowania zaprawy:

- elastyczne wiadro,

- mieszarka elekiryczna.
Do montazu ptytek ceramicznych:

— dtuga i krétka paca stalowa,

- szpachelka katowa,

— diamentowa pita wodna,

— poziomica,

— obcegi,

— okragty pilnik,

- miotek gumowy,

- wiertarka elektryczna.

4. Transport.
Ogélne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 .~YWymagania ogodlne” pkt.
4

Materiaty nalezy przewozié krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni tadunkowe;.

Ptyty ceramiczne oraz worki z zaprawami nalezy przewozi¢ na paletach. Zatadunek i
roztadunek powinien odbywaé sie¢ w spos6b zmechanizowany przy pomocy wézka
widlowego lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.
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Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaé wymagania
przepisdw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogodlne” pkt. 5.

5.2. Wykonywanie warstw podktadowych.
Posadzki wykonuje sie na podtozu:
- warstwa wyréwnawcza - celem uzyskania pozadanych spadkéw oraz niwelacii
wad podktadu, o wytrzymato$ci 12-13 MPa,
- warstwa giadzi - czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym o
wytrzymatosci przekraczajacej 15-20 MPa,
— warstwa styczna - preparatem gruntujgcym dla utatwienia mocowania klejowego
materiatu posadzki,
- warstwa klejaca - do mocowania materiatu posadzki (zaprawa klejowa
elastyczna).
Podkiad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wlagciwej niezawodnosci i trwatosci
posadzki. Powinien by¢é dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednia wytrzymatosé
mechaniczng oraz réwng i gltadka powierzchnie. Przed wykonaniem podkiadu nalezy
ustali¢ potozenie gornej powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej w Dokumentacii
Projektowe;.
Podktady monolityczne (wylewane) moga byé wykonywane:
— na podiozu, tworzac z nim podktad zwigzany - na przektadce z papy lub folii lub
na warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podiozu,
—~ na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieptochronnej ulozonej na stropie
(podktad ptywajacy).
Podktady z betondw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i
drobnego Zzwiru lub piasku o proporcji sktadnikéw 1:3 lub 1:4. Mieszanke uktada sie
warstwg grubosci zwykle 30-40 mm, bezpos$rednio na warstwie ochronnej, miedzy
listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajacymi grubo$é podkiadu. W okresie
kilku pierwszych dni podktad nalezy zwil2a¢ woda w celu nalezytego zwigzania i
stwardnienia. Wzdiuz $cian w pomieszczeniach ditugich lub duzych nalezy wykonywaé
szczeliny dylatacyjne obejmujace powierzchnie ok. 20 m2. Podktad monolityczny po
uptywie 6 tygodni od ulozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki
Podkiady samopoziomujace wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej
ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.in. maczka anhydrytowa (CaS04); ma
wytrzymatos¢ na Sciskanie> 20 MPa, a na zginanie > 4,5 MPa; moze by¢ stosowany w
budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej jako: podktad podiogowy zespolony,
na warstwie oddzielajgcej, jako sktadowa podiég ptywajacych oraz w systemach
ogrzewania poditogowego. Zaleta jego jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu
podkiadu moze odbywac sie na nim ruch pieszy juz po 6 godzinach. Wada jest
egraniczona do 2 max 4 mm grubo$¢ warstwy. Uzyskuje sie réwna, pozioma i gladka
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powierzchnie¢ podkiadu bez stosowania dodatkowych zabiegéw wyréwnujacych
powierzchnie.

5.3. Wykonywanie posadzek i oktadzin $ciennych ceramicznych metoda klejenia
»na mokro”.

5.3.1. Warunki przystapienia do robdt oktadzinowych ceramicznych (posadzki i
$ciany).
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywaé po:
— zakonczeniu robot tynkarskich,
- osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale
przed zatozeniem opasek, jesli nie s one z kamienia,
— catkowitym zakoriczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych
i metalowych urzadzen sanitarnych oraz armatury oswietleniows).
Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C. Montowane elementy ceramiczne powinny mieé temperature nie nizsza niz +5°C.
Okladzine $cian wykonywaé¢ po zakoriczeniu okiadziny ceramicznej posadzek. W
pomieszczeniach, w ktérych $cian nie oktada sie na peina wysocko$é pomieszczen phytki
oktadzinowe rozmierzyé tak, by wszystkie rzedy poziome poczawszy od najwyzszego
miaty zachowany petny wymiar modularny a docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej
potozony. Nie dopuszcza sie nieciagtych spoin pionowych na $cianach, tj. uktadania
piytek z przesunigciem poziomym pomigdzy ich pozycja w poszczegdlnych rzedach,
tacznie z najnizszym.

5.3.2. Wykonanie posadzek.

Posadzke z piytek mozna wykonywac jedynie na podkiadzie, ktdrego prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy lub protokotern odbioru
dotgczonym do Dziennika Budowy.

Wykonanie posadzki powinno by¢é zgodne z Dokumentacjg Projektows okreslajaca
rodzaj ptytek, zaprawe do uktadania ptytek, grubo$¢ warstwy zaprawy stosowanych pod
ptytki, szeroko$¢ spoin, dylatacji itp.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania posadzek z plytek sa nastepujace:

- temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z pitytek jest
ukiadana na zaprawach klejowych, nie powinna byé nizsza niz 15°C w trakcie
robot i przez kilka dni po wykonaniu posadzki,

- w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce
powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina
dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo rozdziatu,

- posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawa nalezy usuwaé
niezwlocznie w trakcie wykonywana posadzki,

— powierzchnia posadzki powinna byé réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym
w Dokumentacji Projektowej, dopuszczaine odchylenie powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowa fata w dowolnych kierunkach i w
dowolnym miejscu, nie powinno byé wieksze niz 5 mm na catej diugosci lub
szerokosci posadzki,
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—- spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugo$¢ i szeroko$é pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste, dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1 m i 3 mm na calej diugosci lub szerokosci
posadzki,

- grubos¢ spoin migdzy ptytkami nie powinna byé wigksza niz 2 mm,

- plytki powinny by¢ zwigzane z podkladem warstwa zaprawy na calej swej
powierzchni,

- w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykorczona cokotami o
wysokosci podanej w Dokumentacji Projektowej, cokoly powinny byé trwale
Zwigzane z posadzka,

— W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku
dwoch odmiennych posadzek ~ posadzki te powinny byé odgraniczone
materiatem podanym w Dokumentacji Projektowej.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno byé odnotowane w Dzienniku Budowy.

5.3.3. Okladziny $cienne.

5.3.3.1. PodtoZa pod okiadziny.

- Podloze moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

- Podioze powinno by¢ réwne, niepylace, pozbawione powtok malarskich, bez
zattuszczen i $ladow bitumoéw.

- Przy mocowaniu za pomocy zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
spoiny w murach ceglanych powinny mieé gtebokos$é ok. 10-15 mm, a
powierzchnia betonowa powinna zostaé nakiuta na ok. 50% powierzchni.

Uszkodzone podioza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowa marki min. M4 lub
specjalnymi masami naprawczymi.

5.3.3.2. Wykonanie oktadzin $ciennych przy uzyciu zapraw klejacych.

Podtoze powinno by¢ réwne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykonaé mocny
podklad tak jak dla okfadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyklych. Na
stwardniatym podktadzie lub réwnych podiozach betonowych nalezy rozprowadzié za
pomoca pacy zabkowanej o wysokosci zabkoéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu
oktadzinowego) zaprawe klejacy elastyczng i nastepnie przylozyé i docisnaé mocowany
element. Przy mocowaniu elementéw za pomoca zapraw klejgcych nie wolno moczyé
Plytek, a przygotowujac zaprawe klejaca, nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukgji
podanej przez producenta zaprawy.

Szeroko$¢ spoiny powinna by¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej, a dla jej
uzyskania stosuje si¢ odpowiednie wkiadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw
sztucznych, usuwane po stwardnieniu zaprawy.

5.3.4. Wykonanie posadzki ceramiczne;j.

Od momentu wykonania podktadéw samopoziomujacych typu dalsze prace oktadzinowe
uzaleznione s3 od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujacych w miejscu wylania,
czyli w pomieszczeniu, Zaleca sig, aby prace okladzinowe rozpoczaé nie wczesniej niz
po 3 tygodniach od momentu wylania. Potwierdzeniem wyschnigcia podioza moze byé
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tzw. ,test folii". Na podiozu wylanej posadzki nalezy utozyé kawatek folii z tworzywa
sztucznego, np. 0,5x0,5 m, przycisngé ja i po kilku godzinach oceni¢ wizualnie jej
powierzchnig. Jesli wystepuje skroplona para pod folia, wylewka jeszcze nie wyschia i
nie nadaje si¢ do uktadania plytek.

Piytek nie nalezy uktada¢ bezspoinowo, czyli bez zadnych odstepéw pomiedzy soba.
Pod wptywem mikroruchdéw plytki moga sie minimalnie przemieszczaé - jesli nie ma
zostawionych spoin - ociera¢ sie o siebie, co grozi utrata szczelnosci oktadziny.
Spoinujac, nalezy pamigtaé o tym, ze materiat powinien w 100% wypetniaé szczeline.
Dlatego w przypadku plytek na posadzce, zaleca sie wylewanie spoiny i
rozprowadzanie, w przypadku cian - dopychanie gumowa szpachelka. Zeby spoina
wygladata estetycznie, powinno sie ja przetrze¢ wilgotna gabka (kiedy zacznie
przesychac). Uzyskamy w ten sposéb jednolita fakture fugi oraz réwnomierny odcien
koloru. W naroznikach budynku, tam gdzie koncentruja sie najwigksze naprezenia,
koniecznie trzeba uzy¢ elastycznego silikonu sanitarnego.

Wszystkie posadzki ceramiczne musza posiadaé (fj. nalezy je wykonaé) cokoliki
przyscienne wysokosci i kolorze wedlug Dokumentaciji Projektowej. Spoiny cokolikow
powinny wynika¢ z podziatu spoin posadzki.

5.3.5. Spoinowanie oktadzin ceramicznych.

Po zwigzaniu zaprawy klejacej nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy pitytkami oczyscié i
wypetni¢ zaprawa do spoinowania, tzw. fugg elastyczna. Zaprawe nalezy przygotowaé
zgodnie z instrukcjg producenta.

Szeroko$¢, ksztatt i kolor spoin wedlug Dokumentacji Projektows;.

Przy doborze zaprawy do spoinowania {fugi} nalezy uwzgledni¢ szeroko$é spoin.

5.4. Montaz parapetow z konglomeratu.

5.4.1. Przehieg prac.

Przeznaczony do zamontowania parapet powinien mie¢ diugo$é nieco wieksza niz
szerokos¢ wneki okiennej. Trzeba bowiem oba jego koricach wpusci¢ nieco w $ciane.
Parapet uktada sig na murze podokiennym zazwyczaj na zaprawe cementowa lub Kle;.
To drugie rozwigzanie jest coraz cze$ciej stosowane, daje tez bardzo trwate mocowanie
parapetu. Wazne jest tylko wybranie kleju przeznaczonego do danego materiatu. Jesli
np. do montazu parapetu z kamienia uzyje sie niewtasciwej chemii, wéwczas na jego
powierzchni moga pojawié sig brzydkie, nieusuwalne plamy.

5.4.2. Przygotowanie muru.

- Parapety kamienne oraz z konglomeratu kamiennego sg przygotowywane na
wymiar pod konkretne zaméwienie. Przed rozpoczeciem montazu trzeba jednak
sprawdziC, czy wielko$¢ sie zgadza. Pierwszym krokiem jest sprawdzenie, czy
ptaszczyzna muru jest réwna. Nie jest dopuszczalne jego nachylenie w kierunku
okna, gdyz rozlane na powierzchni parapetu ptyny beda dostawaty sie pod okno.
Niektorzy wykonawcy zalecajg nawet zachowanie 1-procentowego spadku w
kierunku pomieszczenia.

~ Jesli mur nie jest odpowiednio przygotowany, konieczne jest jego
wypoziomowanie - poloZzenie warstwy zaprawy wyréwnujacej. W tym celu
zaprawe rozrabia sie woda w proporcjach podanych przez jej producenta i
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5.4.3.

naktada na powierzchnig¢ muru szpachla, a nastepnie rozprowadza stalowa paca
o gtadkich krawedziach. Po zakonczeniu pracy trzeba odczekaé, az zaprawa
catkowicie wyschnie. Uwaga. Parapet mozna osadzaé¢ wylacznie w dobrze
wysuszonej §cianie,

Jesli mur jest réwny, wystarczy oczyszczenie jego powierzchni. Nalezy usunaé
wszelkie luzne fragmenty zapraw i tynkéw, resztki farby - w tym szczegéinie farby
emulsyjnej. Jesli mur jest tlusty, nalezy go odttuscic.

Parapet musi byé po bokach wpuszczony w §ciang na gteboko$é ok. 3 cm.
Bruzda musi by¢ wykuta rowno i tak, by jak najmniej uszkodzié éciane ponad nig .

Montaz parapetu.

Do przytwierdzania parapetow z konglomeratu kamiennego i naturalnego
kamienia mozna stosowaé kieje poliuretanowe szybkowiazace.

Klej nakiada sig grzebieniem, ktdry jest zazwyczaj dotaczony do opakowania.
Naktada sig cienka warstwe kleju zaréwno na spodnia powierzchnie parapetu, jak
i na mur. Trzeba starannie pokry¢ obie ptaszczyzny.

Teraz parapet nalezy ulozy¢ na murze, pozostawiajac po obu jego bokach 5-
milimetrowe szczeliny i dobrze docisnaé cala jego ptaszczyzne.

Na tym etapie trzeba tez sprawdzié, czy pomiedzy parapetem a oknem jest
zachowany kat prosty.

Aby docisk byt odpowiednio mocny, pomigdzy podkuciem wneki okiennej a gérna
ptaszczyzng parapetu umieszcza sie drewniane kliny, za§ w polowie jego
diugo$ci podstemplowuje sie od dotu drewnianym klockiem. Mozna tez
ptaszczyzne parapetu obcigzy¢ réwnomiernie, np. workami z cementem.

Klej utwardza sie w ciagu 2-4 godzin, ale w zbyt suchym powietrzu czas ten moze
si¢ wydtuzy¢ do doby. Uwaga. Klej poliuretanowy do utwardzania sie pobiera
wilgo¢ z powietrza. W suchym pomieszczeniu mozna ten proces przyspieszyc,
zwilzajac powierzchnie muru woda i lekko podgrzewajac klej.

Kliny i klocek usuwa sie dopiero po catkowitym zwiazaniu kleju.

W przypadku osadzania parapetu na zaprawe cementowa réwniez nalezy
zawczasu w taki sam sposo6b przygotowaé powierzchnie muru.

Zaprawe ukiada sig warstwa grubosci 2-5 mm, korzystajac ze szpachli. Zaprawe
mozna rozprowadzi¢ paca stalowa o gtadkich krawedziach.

Uwaga: Gdy parapet ma kolor jasny, powinno sie wybraé zaprawe na bazie
bialego cementu. W przeciwnym razie na powierzchni parapetu moga by¢
widoczne przebarwienia.

Po osadzeniu parapetu na styku ze $ciang nie mogg pozostawaé szczeliny.

Jesli parapet wystaje wigcej niz na jedna trzecia szeroko$ci poza $ciane, musi
by¢é umocowany na dodatkowych wspornikach (metalowych lub drewnianych
mocowanych $rubami i wkretami). Wspomiki mocuje sie do $ciany na kotki
montazowe, a parapet przykleja do nich silikonem budowlanym.

Poniewaz pod oknem znajduja sie grzejniki, nalezy pamigtaé, aby parapet nie byt
zamontowany zbyt nisko - najkorzystniejsza odleglo$é to 15 cm. W przypadku
grzejnikow konwektorowych parapet moze odstawaé od §ciany maksymalnie na 4
¢m, w przeciwnym bowiem razie bedzie zastaniat wyloty ogrzanego powietrza.
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- W miejscu zamocowania parapetu moga powstawaé mostki termiczne.
Konieczne jest wigc szczegélnie staranne wykonanie pracy. Dotyczy to réwniez
obsadzania podokiennika, czyli parapetu zewnetrznego. Aby uniknaé mostka
termicznego, nalezy parapet wewnetrzny wsunaé na gteboko$é 1,5 cm pod okno.
Pozostaty szczeline najlepiej wypeini¢ materiatem termoizolacyjnym. Czesto
stosuje si¢ po prostu pianke montazowa. Lepiej jednak uzy¢ gotowej tasmy ze
spienionego polietylenu. W przypadku montazu parapetdéw na powierzchniach o
no$nosci trudnej do okreslenia (powierzchnie pylace, bardzo zabrudzone) zaleca
si¢ wykona¢ prébe przyczepnosci polegajaca na przyklejeniu  probki
konglomeratu lub kamienia i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

5.4.4. Wykonczenie.

— Aby zamaskowaé szczeling montazowag na styku parapet — okno mozna
stosowac profile montazowo-wykoriczeniowe. Produkowane sg z PVC w postaci
ptaskownikdw lub éwieréwatkéw. Elementy sg samoprzylepne.

— Styki osciezy i parapetu trzeba uszczelnic silikonem, aby nie wnikata w te miejsca
woda.

— Ostatnim etapem jest otynkowanie $ciany wokét brzegéw parapetu i pod nim.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Prawidtowos¢ wykonania robét oraz ich zgodno$é z Dokumentacja Techniczna
sprawdza sig¢ podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czeéci. Podstawa odbioru
rob6t sa dokumenty:

- Dokumentacja Techniczna zawierajaca na rysunkach wykonawczych wszystkie
dane niezbedne do wykonania rob6t; na rysunkach wykonawczych powinny by¢
uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robét, a
udokumentowane w Dzienniku Budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez Nadzér Techniczny,

- Daziennik Budowy,

— certyfikaty lub $wiadectwa zgodno$ci materiatéw,

- Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajace wymagania i badania
techniczne przy odbiorze poszczegélnych rodzajéw oktadzin.

W Dzienniku Budowy dokonuije si¢ zapiséw dotyczacych miedzyoperacyjnych odbioréw
poszczegdinych robét zanikajacych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadow,
od ktérych jakosci zalezy ostateczna warto$é techniczna oktadzin.

Badania wykonanych oktadzin sktadajg sie z badah posrednich, ktére obejmujg badania
materiatow, podktadéw, warstw izolacyjnych itp., oraz badarh bezposrednich
obejmujacych sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania oktadzin.
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6.2. Kontrola i badania izolacji posadzkowych.

Odbidr izolacji posadzkowych przeciwwilgociowych, cieplnych i przeciwdzwigkowych
powinien nastgpowac po okreslonym w Dokumentacji Projektowej czasie od wykonania
izolacji.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych izolacji posadzkowych obejmuje:

wizualne sprawdzenie izolacji przeciwdzwigkowej; warstwa izolacji powinna
réwnomiernie pokry¢ powierzchnie stropu, a styki wyrobow izolacyjnych powinny
do siebie przylegac, niedopuszczalne jest wystepowanie ubytkéw w warstwie
izolacyjnej; wykonczenie izolacji przy $cianie powinno objaé projektowany
podktad betonowy pod posadzke,

wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej (parochronnej); warstwa izolacji
powinna by€ ciagta, rowna, bez zmarszczer,, peknie¢ i pecherzy; izolacja
powinna przylega¢ do podioza,

wizualne sprawdzenie izolacji cieplnej; warstwa izolacji powinna byé ciagta i
powinna przylega¢ do podtoza,

sprawdzenie izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowej przez dotyk palcem; izolacja
nie moze by¢ zawilgocona,

wizualne sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci
obrobienia szczegbtdw uszczelnien; izolacja nie moze mieé pecherzy, sfaldowar,
odspojen, niedoklejonych zaktadéw.

6.3. Kontrola i badania podktadéw pod posadzki.

Odbior podktadu posadzkowego powinien by¢ wykonany bezposrednio przed
przystapieniem do wykonywania robét posadzkowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystodci i zawilgocenia,
sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przykladajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrows tate,

sprawdzenie spadkéw podkiadu posadzkowego za pomoca 2-metrowej faty i
poziomicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,
sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczegotow w podkladzie: szczelin
dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotéw itp. wizualnie i dokonujac pomiaréw
szerokosci i prostoliniowo$ci szczelin oraz wysokosci cokotéw,

sprawdzenie wytrzymato$ci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych
materiatéw, z ktérych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

6.4. Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych.

6.4.1. Kontrola i badania posadzek z ptytek.
Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowacé:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Techniczna, poréwnujac oktadzine z
Dokumentacjg Projektowg przez ogledziny i pomiary (w tym wielkoéé i kierunek
spadkow, miejsca osadzenia wpustow itp.), sprawdzenie prawidtowosci utozenia
ptytek; utoZzenie piytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzié wizualnie i
porownac z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz wzorcem piytek,

128



stan poditozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepnos$ci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gtuchego odgtosu,

odchylenia powierzchni od plaszczyzny fatg o diugos$ci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci faty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnosécia do 1 mm,
grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonegj przez producenta.

sprawdzenie odchylenia powierzchni oktadziny od ptaszczyzny za pomoca faty
kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu oktadziny; prze$wit miedzy fata i powierzchnig oktadziny nalezy zmierzy¢
z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowoéci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego
wzdtuz spoin na catej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia
do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania okfadziny z podkiadem przez lekkie opukanie oktadziny
miotkiem drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania oktadziny z podkiadem,

sprawdzenie grubos$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni oktadziny wielkosci 1 m2 nalezy
zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Wyniki kontroli oktadzin powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST i
Dokumentacji Projektowej, opisane w Dzienniku Budowy lub protokole zataczonym do

Dziennika Budowy.

Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spemia stawianego wymagania,
odbieranych prac budowlanych nie mozna uznaé za wykonane prawidtowo.

Szczeg6towe wymagania i metody badan okiadzin ceramicznych

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
Przyczepnosé brak gluchego odgtosu | lekkie opukanie oktadziny w kilku
przy opukiwaniy dowolnie wybranych miejscach
Odchylenie krawedzi od <2 mm/m pomiar prze$witu miedzy tatg o
kierunku poziomego i dtugosci 2 m przylozong do
pionowego krawedzi oktadziny a oktadzina
Odchylenie powierzchni od £2mm pomiar przeswitu miedzy
ptaszczyzny powierzchnig oktadziny a fatg o
dtugosci 2 mm przytozong w
dowolnym miejscu
Prawidtowos$¢ wypetnienia i £2mm wizualnie i przez pomiar
przebiegu spoin odchylen przebiegu spoin w
stosunku do naciagnietego
sznura
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7. Obmiar robét.
Ogéine wymagania dotyczgce obmiaru Rob6t podano w ST 00 01 ,Wymagania ogéine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy).

8. Odbiér robot.

8.1. Ustalenia og6ine dotyczace odbioru robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”
pkt. 8.

Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania og6ine”.

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robét.

Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami ST i Dokumentacii
Projektowej, odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych),
zezwalajacych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakoriczonych robét nalezy dokonaé¢ sprawdzenia materiatéw na
podstawie zapisdbw w Dzienniku Budowy i zataczonych zaswiadczeri (certyfikaty,
$wiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajacych zgodnoéé uzytych materiatow z
wymaganiami Dokumentacji Technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami
technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania oktadzin, nie majace dokumentow
stwierdzajacych ich jako$¢ i nasuwajace z tego wzgledu watpliwosci, powinny byé
poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

8.3. Odbior poszczegélnych etapéw robét.
Odbiér podioza powinien obejmowac:

— sprawdzenie materiatow,

— sprawdzenie wytrzymatoéci poditoza lub podktadu,

— sprawdzenie rownosci podioza lub podktadu,

— sprawdzenie czystosci podioza lub podkiadu,

- sprawdzenie stanu wilgotnosci podioza lub podktadu,

— sprawdzenie spadkéw podioza lub podkiadu,

— sprawdzenie rozmieszczenia wpustéw podiogowych.
Odbior warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza sie w nastepujacych
etapach robét:

— po wykonaniu podioza,

— po wozeniu warstwy izolacyjnej,

- przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podktadu.
Przy odbiorze wykonuje sie:

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie rownosci podioza,

— sprawdzenie czystosci podtoza,
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sprawdzenie wilgotnosci podioza,
sprawdzenie grubosci i ciagtosci warstwy izolacyjnej.

Odbiér podkiadu powinien byé przeprowadzony na nastepujacych etapach robét:

po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
podczas uktadania podktadu,

po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatoéci na
sciskanie na prébkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykonaé sprawdzenie:

materiatow,

prawidlowosci utoZzenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

grubosci podkiadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,
wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie na podstawie wynikéw badan
laboratoryjnych, badania nalezy przeprowadzaé dla podktadow cementowych i
anhydrytowych; powinny by¢ one wykonywane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m2
podktadu,

rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej, odchylenia stanowiace przeswity miedzy fatg i
podktadem nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm,

odchyleft od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomoca dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z
doktadnoscia do 1 mm,

prawidiowosci osadzenia w podkladzie elementéw dodatkowych (wpustow
podiogowych, ptaskownikéw itp.), badanie nalezy wykonywaé przez ogledziny,
prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Odpbior koricowy robét oktadzinowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej
oktadziny z Dokumentacjg Techniczna.

Oceny zgodno$ci dokonuje sig przez ogledziny i pomiary oktadziny, a catej konstrukgji
okladziny na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i protokotéw odbiorow
miedzyfazowych,

W ramach odbioru korficowego nalezy sprawdzié;

jakosé uzytych materiatow,

warunki wykonania robét (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy,
prawidiowo$¢ wykonania warstw konstrukcyjnych posadzki, tj. podkiadu, warstw

izolacyjnych, na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy lub protokotow
odbioréw miedzyfazowych.

Ocene prawidlowosci wykonania posadzki przeprowadza si¢, gdy posadzka osiagnie
petne wtasciwosci techniczne.

Odbiér posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
rownosci za pomocy taty kontrolne;j,

odchyler od ptaszczyzny poziomej iub okreslonego spadku za pomoca laty
kontrolnej i poziomicy,

potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
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- grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,

- wytrzymato$ci na $ciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sie na
probkach kontrolnych pobranych w czasie wykonywania posadzki),

- prawidiowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek $ciekowych,
dylataciji itp.,

- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykéw materiatéw posadzkowych, tj.
pomiar odchyleri od prostoliniowosci, pomiar szeroko$ci spoin,

- wykoriczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotdw, listew
posadzkowych.

9. Podstawa platnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 SNymagania
ogobline” pkt. 9.

10. Przepisy zwiazane.
Ogéine wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogdine” pkt. 10.
1) Wolski Z.: Roboty podiogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.
2) Parczewski W., Wnuk Z..: Elementy robot wykohiczeniowych. Oficyna
Wydawnicza PW, Warszawa 1998.
3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Budownictwo ogdine. T | cz. 3 4, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
4) PN-78/B-12032 Ptytki i ksztaltki podiogowe kamionkowe.
5) PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;.
6) PN-EN 98:1996 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.
7} PN-EN 1SO 10545-7 Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni plytek
szkliwionych.
8) PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie. ,
9) PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru. ‘
10)PN-EN 1SO 10545-2:1999 Piyty i piytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jako$ci powierzchni.
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