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ŚLUSARKA. CPV 93950000-2
1. Wstęp

1.1 Przedmiot SST
W niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej omówiono ogólne wymagania dotyczące wykonania i odbioru ślusarki w związku z zagospodarowaniem terenu publicznego kąpieliska miejskiego wraz z publicznymi terenami sportowo rekreacyjnymi w Swobodnej na działkach nr geodez. 70/8, 102, 3064/5 gm. Dobre Miasto.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie ślusarski obiektu przy zastosowaniu wyrobów odpowiadających wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.4 Określenia podstawowe
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
· nakładka stykowa - element o małym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia złącza

· kształtownik - wyrób hutniczy o stałym, lecz złożonym przekroju poprzecznym, małym w stosunku do jego długości.
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST „Wymagania ogólne”.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, STS i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiały
2.1 Wymagania ogólne

Do wykonania ww. elementów mogą być stosowane wyroby producentów krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiały użyte do wykonania robót murowych muszą posiadać aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadać Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiału z danego źródła nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostałych materiałów z tego źródła.

Jeżeli materiały z akceptowanego źródła są niejednorodne lub niezadawalającej jakości, Wykonawca powinien zmienić źródło zaopatrywania w materiały. Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany według wymagań i w sposób określony aktualnymi normami.
Elementy ślusarskie dostarczone na budowę jako wyrób wykonane wg wymiarów pobranych z natury wykończone, wyposażone w uchwyty montażowe.
Wszystkie okucia ze względu na stawiane im wymagania dot. niezawodności ich działania należy dostarczyć wykonane z aluminium lub stali nierdzewnej; wszystkie śruby tylko w wykonaniu ze stali nierdzewnej A4. Wszystkie widoczne części okucia muszą zostać dostarczone i zamontowane z aluminium lub stali nierdzewnej wg katalogów systemowych.

Okucia obwiedniowe do stosowania wyłącznie w elementach aluminiowych z niezbędnymi badaniami na wytrzymałość wg PN-EN 12400 dla klasy 3 (20.000 cykli), odporność antykorozyjna w klasie C5. Nie dopuszcza się stosowania okuć stalowych powlekanych (okucia PCV).

Klamki, również elementów uchylnych muszą być zamontowane w strefie dostępnej dla przeciętnego użytkownika generalnie nie wyżej niż 1,5 m ponad posadzką.

Drzwi wejściowe i wyjściowe należy dostarczyć w stanie kompletnie wyposażonym, tzn. zaopatrzone we wszystkie elementy niezbędne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jeżeli nie zostały one jednoznacznie i w szczegółach wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej. 

Wszystkie drzwi należy wyposażyć w: 
· zawiasy rolkowe 3 skrzydełkowe odpowiednio do rozmiarów i ciężaru poszczególnych elementów

· komplety klamek i uchwytów /pochwyty rurowe odp. do wysokości skrzydła/ – stal nierdzewna.
A dla drzwi dodatkowo: 
· zamki cylindryczne z wkładką

· systemowe rozetki osłonowe wkładki

· samozamykacze regulacją kolejności zamykania, wbudowane w konstrukcję drzwi

· zamontować należy wpuszczane rygle góra/dół w krawędzi drzwi nieaktywnych wszystkich drzwi dwuskrzydłowych.
W oknach i drzwiach należy zastosować zabezpieczenia antywłamaniowe wraz ze wzmocnieniem okuć w klasie RC2 wg normy PN-NE 1627:2011-08.

Drzwi wejściowe i wyjściowe do budynku należy dostarczyć w stanie kompletnie wyposażonym, tzn. w cenę należy wliczyć wszystkie elementy niezbędne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jeżeli nie zostały one w szczegółach wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Należy wykonać i zamontować drzwi o podwyższonej odporności mechanicznej (udokumentowane badania wg PN-EN 12400 na min. 500 000 cykli-klasa C7 pracy dla skrzydła o ciężarze powyżej 100kg) 
Ponadstandardowe wyposażenie drzwi według oddzielnych uzgodnień. 
3. Sprzęt
3.1 Wymagania ogólne

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowości do pracy. Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli przewiduje się możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację. Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków technologicznych, nie zostaną przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robót.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie jednostkowej robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. Koszty transportu sprzętu nie podlegają oddzielnej zapłacie.
4. Transport
4.1 Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne”.

Materiały i elementy muszą być przewożone środkami transportu wg instrukcji producenta.

Ponadto należy wyroby dostarczać w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywać i transportować zgodnie z instrukcją producenta, w sposób zapewniający niezmienność ich właściwości technologicznych i przechowywać w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcją producenta posadzek.
4.2 Pakowanie i magazynowanie
Elementy ślusarsko-kowalskie wykończone powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca:

· nazwę i adres producenta

· nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał

· datę produkcji i nr partii

· wymiary

· liczbę sztuk w pakiecie lub opakowaniu

· numer aprobaty technicznej

· nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa

· znak budowlany.
Materiały i konstrukcje powinny być pakowane przy użyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroża i wiotkie elementy należy zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powłok. Przechowywanie elementów powinno zapewniać stałą gotowość użycia ich do montażu.

Materiały powinny być przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamkniętych lub magazynach półotwartych z bocznymi osłonami przeciwdeszczowymi. Powinny być one odizolowane od materiałów i substancji działających szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.
4.3 Transport materiałów
Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.
5. Wykonanie robót
5.1 Wymagania ogólne

Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania Ogólne”.

5.2 Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiału i sprzętu powinno odbywać się zgodnie ze specyfikacją podaną w projekcie technicznym.
Prace powinny być tak przygotowane, aby zapewnione było harmonijne i bezpieczne wykonywanie montażu i osadzanie elementów ślusarskich.
5.3 Przygotowanie podłoża
Dokładność wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostać sprawdzony przed przystąpieniem do robót:

· powierzchnia podłoży powinna być wykonana zgodnie z dokumentacją projektową
· powierzchnia powinna być oczyszczona z kurzu i zanieczyszczeń.
5.4 Montaż ślusarki
Przy przemieszczaniu elementów metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno wyrządzać szkód w pracach już wykonanych.
Prace pomocnicze związanie z wbudowaniem, osadzaniem i montażem wyrobów metalowych należy przygotować w taki sposób, aby było zapewnione bezpieczeństwo i higiena pracy osób, zgodnie z obowiązującymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny być osadzane zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją zaakceptowaną przez Inspektora.
Montaż wyrobów powinien sprowadzać się do scalania połączeniami śrubowymi elementów wyrobu i mocowania wyrobu do podłoża. Wiercenie lub przebijanie otworów w elementach w trakcie montażu jest nie dopuszczalne ze względu na zastosowane powłoki antykorozyjne wyrobów.
Montaż powinien być poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworów montażowych w podłożu. Wklejenie kołków mocujących powinno być wykonane z wyprzedzeniem wystarczającym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymałości połączenia do przeprowadzenia montażu wyrobu do podłoża. Nie dopuszcza się do montażu wkrętami, śrubami z uszkodzonymi łbami.
Długości śrub powinny być ustalane w zależności od całkowitej grubości łączonych części, uwzględniając naddatek na podkładkę, nakrętki, przeciwnakrętki lub zawleczki. Śruby nie powinny wystawać ponad nakrętkę więcej niż o 2 zwoje gwintu, a wkręcone w gwintowany otwór przelotowy nie powinny wystawać ponad płaszczyznę łączonych części lub elementów.
Do łączenia elementów metalowych z konstrukcją budowli stosować należy złączy rozporowych, kołków kotwiących. Osadzanie kołków rozporowych powinno być dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

· otwór powinien odpowiadać średnicy kotwy

· z otworu należy usunąć pył i drobiny urobku

· wcisnąć kołek w wywiercony otwór lekkim uderzeniem młotka

· przestrzegać najmniejszej dopuszczalnej głębokości osadzenia

· kołek rozprężać dokręcając śrubę dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:
· otwór powinien być nieco większy od średnicy kotwy

· kotwę posmarować klejem

· wcisnąć w oczyszczony z pyłu otwór

· po osiągnięciu pełnej nośności (wg karty technicznej wybranego systemu) można przystąpić do montażu wyrobów metalowych.
Złącza rozporowe przeznaczone do przenoszenia dużych obciążeń wyrywających powinny być metalowe wkręcane (stalowe tuleje kotwiące, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montować zgodnie z rysunkami szczegółowymi. Zabezpieczenie antykorozyjne elementów wykonać zgodnie projektem budowlanym.
6. Kontrola jakości robót
6.1 Wymagania ogólne

Wszystkie materiały muszą spełniać określone w SST wymagania.

Wszystkie elementy robót, które wykazują odstępstwa od postanowień SST powinny zostać rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
W trakcie robót wykonać odbiory międzyoperacyjne po wykonaniu robót murowych.
6.2 Kontrola jakości wyrobów
W celu oceny jakości ślusarki należy sprawdzić:
· zgodność wymiarów

· stan i wygląd elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania

· prawidłowość wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych

· sprawność działania skrzydeł oraz funkcjonowania okuć
· wymagania estetyczne, stan i wygląd wykończenia wbudowanych elementów na zgodność z dokumentacją techniczną.
Z dokonanego odbioru należy sporządzić protokół.
7. Obmiar robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Wymaganiach ogólnych”.
Jednostką obmiaru dla ślusarki jest 1 m, 1 szt lub 1 kpl wykonanego montażu.
8. Odbiór robót
8.1 Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót związanych z montażem ślusarki podano w ogólnej specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne".
Sprawdzeniu podlegają:
· jakość dostarczonej ślusarki

· poprawność wykonania montażu.
W wyniku odbioru należy:
· sporządzić częściowy protokół odbioru robót

· dokonać wpisu do dziennika budowy.
Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za zgodne z wymaganiami ST i PB
8.2 Odbiór elementów przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny być sprawdzone następujące cechy:
· zgodność wykonania elementów i ich składowych z dokumentacją techniczną
· wymiary gotowego elementu i jego kształt

· prawidłowość wykonania połączeń (przekroje, długość i rozmieszczenie spawów, śrub), średnice otworów

· dotrzymanie dopuszczalnych odchyłek w wymiarach, kątach i płaszczyznach

· rodzaj zastosowanych materiałów

· zabezpieczenie wyrobów przed korozją.
8.3 Odbiór elementów po wbudowaniu i wykończeniu
Przy odbiorze elementów ślusarsko-kowalskich powinny być sprawdzone:
· prawidłowość osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej

· zgodność wbudowanego elementu z projektem.
W wyniku odbioru należy:
· sporządzić częściowy protokół odbioru robót

· dokonać wpisu do dziennika budowy.
Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za zgodne z wymaganiami ST i PB.
9. Podstawa płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne”.
Cena obejmuje wykonanie 1 m, 1 szt lub 1 kpl wykonanego montażu.
10.  Przepisy związane
· PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości.
· PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
