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I. ROBOTY OGOLNO-BUDOWLANE
ST 00.01 - WYMAGANIA OGOLNE

ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW | BUDOWL |
(CPV 45211000-2)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot ST 00.01 ,,Wymagania og6lne"
zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach remontu mostu drogowego w ciagu drogi gminnej nr
160541N; Dobre Miasto ul. Kosciuszki polegajace na:
1. Roboty przygotowawcze: zamknigcie drogi, montaz rusztowan
2. Roboty rozbiorkowe: usunieciu nawierzchni asfaltowej, betonowej ptyty pomostu,
podbudowy pomostu
3. Oczyszczenie poprzez obrobke strumieniowo-cierng konstrukcji stalowej mostu oraz
powierzchni przyczotkow i skrzydet przyczotkow
4. Uzupelniajacy montaz konstrukcji stalowej (montaz stgzen, krzyzulcow, barierek)
5. Deskowanie podwieszone ptyty pomostu
6. Zbrojenie i betonowanie pomostu
7. Roboty izolacyjne pomostu (izolacja 22xpapa)
8. Korekta dojazdow z obu stron mostu (~10metréw z kazdej strony) wraz z wymiang
podbudowy, nawierzchni oraz wykonaniem niezbgdnych spadkéw poprzecznych ~2%.
8. Wykonanie nawierzchni asfalt twardolany+ warstwa $cieralna SMA.
9. Usunigcie gruzu z rozbiorki oraz roslin (wegetacja) z otoczenia mostu.

Wykonanie innych robot nie objetych niniejsza specyfikacja

1.2. Stosowanie zapiséw Specyfikacji Technicznej

1.2.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacj¢ Techniczna, jako cze¢$¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych nalezy
odczytywac 1 rozumie¢ (zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2
wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego, Dz. U. 2004 nr 202 poz. 2072) jako zbiory wymagan, ktore sa
niezbg¢dne do okres$lenia standardu i jako$ci wykonania robot (w zakresie sposobu wykonania
robot budowlanych, wtasciwosci wyrobdéw budowlanych, oraz oceny prawidtowosci ich
wykonania) w odniesieniu do zlecenia wykonania robot opisanych w punkcie 1.1.

1.2.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Technicznej



Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszace si¢ do konieczno$ci zakresu wykonania danych
Robot nalezy traktowac, jako obowigzujace dla Umowy, jezeli nie stanowi one inaczej niz
zapisy zawarte w Umowie.
Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowaé
w nastepujacej kolejnosci pierwszenstwa dokumentow:

1) Umowa.

2) Dokumentacja Projektowa.

3) Specyfikacja Techniczna.
1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng
1.3.1. Zakres robot do wykonania
Zakres robot wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami

Technicznymi Wykonania i Odbioru Robo6t wg ponizszego spisu:

Ip. nr kod CPV nazwa robot

1 ST 00.01 45210000-2 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE
BUDYNKOW | BUDOWLI

2. ST 00.01 44212310-5 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
(rusztowania)

3 ST 01.01 45110000-1 ROBOTY DEMONTAZOWE, ROZBIORKOWE
(rozbiodrka plyty pomostu i podbudowy, rozbiorka
podbudowy 1 warstwy $cieralnej na moscie 1
dojazdach)

4 ST 01.02 4526311-4 ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA
(pomost zelbetowy)

5 ST-01.01.03 |CPV45223100-7 |KONSTRUKCJE STALOWE
(montaz barierek, krzyzulcow i stgzen wymiang
tozysk)

6 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCIJI

CPV 45442200-9) STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI
7 D - 05.03.07|44113000-5 NAWIERZCHNIA Z ASFALTU LANEGO
7 D-01.02.01 [CPV77211400-6 |USUNIECIE DRZEW I KRZAKOW



https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/rusztowania-6002
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/drogowe-materialy-konstrukcyjne-5845

Jezeli z Dokumentacji Projektowej wynika niezbednos¢ wykonania robdt nie wymienionych
w powyzszych ST to Wykonawca jest zobowigzany je wykona¢ w ramach Ceny Umownej, a
warunki wykonania i odbioru tych Robo6t ustali¢ na podstawie zapisow niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Zamawiajacy - 0Soba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajaca
Umowe z Wykonawcg zlecajac mu wykonanie Robot Budowlanych.

1.4.2.  Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizuj ca Roboty zlecone przez
Zamawiajgcego na warunkach Umowy.

1.4.3. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

1.4.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajacego, dzialajaca w
jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnien i obowiazkow dotyczacych sprawowania
kontroli zgodnosci realizacji Rob6t Budowlanych z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkow Umowy.

1.45. Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajacego do
reprezentowania jego interesow przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Robot
Budowlanych z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.

1.4.6. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.
1.4.7.  Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie, jako
podwykonawca czg¢sci Robot Budowlanych oraz jej nastgpcy prawni albo kazda inna osoba
prawna lub fizyczna nie wymieniona w Ofercie, z ktérag Wykonawca zawarl umowe 0
wykonanie cz¢$ci Robot oraz jej nastepcy prawni.

1.4.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktorym Zamawiajacy zlecit
bezposrednio wykonanie robot na Terenie Budowy, na ktorym Wykonawca realizuje zlecone
mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajace na Terenie Budowy.

1.49. Roboty - zarowno Roboty Budowlane, Roboty Uzupehniajace jak i Roboty
Poprawkowe, stosownie do okolicznosci.

1.4.10. Roboty Budowlane - zespot czynnosci podejmowanych przez Wykonawcg w celu
zapewnienia prawidtowego oraz terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym
rowniez dostarczenia pracownikow, Materialow, Sprzetu 1 Urzadzen.

1.4.11. Roboty Uzupeltniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne

lub wymagane do wykonania i wykonczenia Robot Budowlanych.



1.4.12. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usunigcia usterek zgltoszonych przez
Inspektora Nadzoru w trakcie wykonywania Robot Budowlanych badz w trakcie Odbioru.
1.4.13. Teren Budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z
przestrzeni zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

1.4.14. Sprzet - wszystkie maszyny, §rodki transportowe i drobny sprz¢t z urzadzeniami do
budowy, konserwacji i obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umowg realizacji Robodt
Budowlanych.

1.4.15. Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes$¢
Robot Budowlanych.

1.4.16. Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub
zainstalowane na Terenie Budowy, potrzebne do wykonania Rob6t Budowlanych oraz
usuni¢cia wad, a przewidziane do usunigcia po zakonczeniu Robot.

1.4.17. Materiaty - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) niezb¢dne do
wykonania Robo6t, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.18.  Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamoéwienia (SIWZ) - Warunki okreslone w
trybie postepowania o udzieleniu Zamowienia, na podstawie, ktorych Wykonawca przystapit
do udzielenia Zamo6wienia oraz na podstawie, ktorych zostata wytoniona najkorzystniejsza
Oferta.

1.419. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajagcemu na pismie w
scisle okreslonej formie, na wykonanie Robot Budowlanych oraz usunigcie wad zgodnie z
warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia.

1.4.20. Przedmiar Robdét - dokument zawierajacy podzielone na pozycje czynnosci, jakie
maja zosta¢ wykonane zgodnie z Umowa, wskazujace ilo$¢ kazdej pozycji.

1.4.21. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar Robot.
1.4.22. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

1.423. Cena Ryczaltowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za
wykonanie czesci lub calo$ci Robot.

1.4.24.  Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawceg w Ofercie, okreslajace ceny
czynnikow produkcji (robocizny, materiatdw 1 pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztow
posrednich, kosztow zakupu 1 zysku, zastosowane przez Wykonawce przy wyliczaniu Cen
Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

1.4.25.  Umowa/Kontrakt - zgodne o$wiadczenie woli Zamawiajacego i Wykonawcy,
wyrazone na pismie, o wykonanie okreslonych w jej tre$ci Robot Budowlanych w ustalonym
Terminie 1 za uzgodniong Ceng¢ Umowng wraz z innymi dokumentami, ktore zostaty

przywolane lub zalaczone do Umowy, stanowiac jej integralny sktadnik.



1.4.26. Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie, jako
wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za wykonanie Robot Budowlanych wraz z usunigciem
wad, zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.4.27. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy si¢ 1 konczacy o péinocy.
1.4.28. Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakonczenie catosci
lub czgsci Robot Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego, liczony od
Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia.

1.4.29. Data Rozpoczecia - data okreslona w Umowie, od ktorej Wykonawca moze
rozpocza¢ Roboty Budowlane.

1.4.30. Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktorej Wykonawca ma zakonczy¢
catos¢ lub czes¢ Robot Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego.

1.4.31.  Dokumentacja Projektowa - zbior wszystkich zeszytow Projektu Budowlanego i
Projektu Wykonawczego opisujacych niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej
Specyfikacji.

1.4.32.  Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi
Zmianami wprowadzonymi w czasie realizacji Robo6t., w tym dokumentacja geodezyjna.
1.4.33. Rysunki - rysunki Robot zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie
rysunki dodatkowe 1 zmienione wydane przez Zamawiajacego zgodnie z Umowa3.

1.4.34. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot /Specyfikacja Techniczna/ ST
- oznacza dokument zawierajacy zbior wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i
sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i ptatnosci za Roboty.

1.4.35. Wada - jakakolwiek czes¢ Robot Budowlanych wykonana niezgodnie z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi lub innymi postanowieniami
Umowy.

1.4.36. Zmiana - kazde odstgpstwo w wykonaniu Robot Budowlanych, przekazane
Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru.

1.4.37. Dziennik Budowy - urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
1 okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot, wydawany odptatnie przez organ,
ktory wydal decyzje o pozwoleniu na budowe.

1.4.38.  Odbidr zarowno Odbior Czesciowy, Odbidr Robot Zanikajacych i Ulegajacych
Zakryciu, Odbidr Koncowy jak 1 Odbior Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

1.4.39. Odbior Czesciowy - odbior polegajacy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robot, zgodnie
z postanowieniami Umowy, dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrgbna Data
Zakonczenia.

1.4.40. Odbior Robodt Zanikajacych 1 Ulegajacych Zakryciu - odbior polegajacy na ocenie

ilosci i jako$ci Robot, ktore w dalszym procesie realizacji zanikaja lub ulegaj zakryciu.



1.4.41. Odbior Koncowy - odbidr polegajacy na ocenie ilo$ci i jakosci catosci Robot
Budowlanych zgodnie z postanowieniami Umowy.
1.4.42. Odbior Pogwarancyjny - odbidr polegajacy na ocenie wykonanych robot zwigzanych
z usunieciem Wad powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.
1.4.43. Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami
zaistniatymi w czasie realizacji Robot Budowlanych, wynikami wykonanych badan,
pomiarow, przeprowadzonych prob, geodezyjng inwentaryzacjg Robdt oraz zestawienie ilosci
wykonanych Robot; stanowigce podstawe do ich oceny i Odbioru Koncowego.
1.4.44. Rozjemca - osoba mianowana wspoélnie przez Zamawiajacego i Wykonawce do
rozstrzygnigcia sporéw na drodze polubownej a powstajgcych na tle realizacji Umowy.
1.4.45. Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, niedajace sie przewidzie¢, ktérego skutkom nie
mozna bylo zapobiec, nawet poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.
1.4.46. Aprobata Techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczng
wyrobu stwierdzajac jego przydatnos$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany
przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych.
1.4.47. Odpowiednia Zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Rob6t Budowlanych.
1.4.48. Deklaracja Zgodnos$ci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wydany przez Polska lub Europejska jednostke certyfikujaca, upowazniong do ich wydawania
zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.9, wskazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga s zgodne z okreslong norm lub
innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu 1
stosowania.
1.4.49. Certyfikat Zgodno$ci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z
zasadami systemu certyfikacji wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz
dany wyrdb, proces lub ustuga s zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
1.5.1 Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dostgpu do wszystkich
czesci Terenu Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi oraz przekaze:

a) obszar placu budowy;

b) dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej

c) dwa komplety Specyfikacji Technicznych.



Po przekazaniu Terenu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong
przekazanych mu obiektow placu budowy;
1.5.2 Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza
a) Dokumentacja Projektowa sktada si¢ z:

- Projektu Budowlanego,

- Przedmiaru Robdt,

- Kosztorysu,

- Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét.
b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce
Wykonawca na zadanie Zamawiajacego jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji
Powykonawczej cato$ci wykonanych Robot.
1.5.3  Zgodno$¢ robdt z Dokumentacja Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi
Podstawg wykonania Robot bedzie Projekt budowlany.
Roboty beda prowadzone zgodnie z zakresem okre§lonym w Specyfikacji Technicznej,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Zamawiajacego Wykonawcy stanowi czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegllnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w calej dokumentac;ji.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.
Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach Umowy, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich
zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Dokonanie zmian 1 poprawek musi by¢
akceptowane przez Projektanta, o ile dotyczy Dokumentacji Projektowe;j.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej 1 w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow 1 elementéw budowli musza by¢ jednorodne 1 wykazywa¢ Odpowiedni Zgodno$¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z
Dokumentacja Projektowg lub ST 1 wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli,
to takie materiaty zostang niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.
1.5.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia 1 utrzymania bezpieczenstwa terenu budowy
oraz robodt poza placem budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i

odbioru koncowego robot, a w szczegdlnosci:



a. Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oso6b wykonujacych czynnos$ci zwigzane z
budowg 1 nienaruszalnos$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a takze zabezpieczy teren
budowy przed dostepem osob nieupowaznionych.
b. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace niezbedne do zapewnienia
bezpieczenstwa robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy i1 robot poza terenem budowy nie podlega odrgbne;j
zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng umowna.
1.5.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W szczegbdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:
a. miejsca na bazy / sktadowiska — nie dotyczy, wszystkie materiaty budowlane
dostarcza¢ na biezaco do pomieszczen objetych pracami budowlanymi (Teren Budowy),
b. powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
zrzutem do instalacji kanalizacji sanitarnej pytow, paliw, olejow, chemikalii oraz innych
szkodliwych substancji,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwos$cig powstania pozaru.
Oplaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.
1.5.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bgdzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
powinien utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, w pomieszczeniach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot beda
miaty Aprobate Techniczna, wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace
brak szkodliwego oddzialywania tych materialdéw na srodowisko. Materialy, ktore sa

szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robdt ich szkodliwose



zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania.
1.5.8 Ochrona wtasnosci publicznej 1 prywatne;j
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnos$ci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem
Robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub
zniszczenie wlasnos$ci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan naprawionej wlasnosci powinien nie by¢ gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
1.5.9 Zajecie pasa drogowego
Nie dotyczy.
1.5.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlno$ci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywa pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie 1 s uwzglednione w Cenie
Umownej.
1.5.11 Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca powinien wykona¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ). Plan ten
powinien zosta¢ sporzadzony zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.3 1
zawiera¢ takie informacje jak:

a) stosowanie i dostgpnos¢ srodkow pierwszej pomocy,

b) stosowanie i dostgpnos¢ srodkow ochrony osobistej,

¢) plan dziatania w przypadku naglych wypadkow,

d) plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

e) dzialania przeciwpozarowe,

f) dzialania podj¢te w celu przestrzegania przepisoOw bhp,

g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,

i) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robot.

1.5.12 Ochrona i utrzymanie robot



Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot. Wykonawca bedzie
utrzymywac roboty do czasu odbioru koncowego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byty w
zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajacego lub Inspektora
Nadzoru powinien rozpocza¢ utrzymanie nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.
1.5.13 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca jest zobowigzany znaé¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i
lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i
bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw 1 wytycznych podczas
prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypehienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Zamawiajacego (lub Inspektora
Nadzoru, jezeli zostal powotany) o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odno$ne dokumenty.
1.5.14 Dzialania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczgciem robot
Przed rozpoczeciem robot Wykonawca jest zobowigzany powiadomié¢ pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o dacie rozpoczecia robot oraz o dacie zakonczenia.
Z chwilg przejecia terenu budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielem
nieruchomosci, ktorego teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate
na tym terenie.
Uznaje sig¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i1 sg uwzglednione w Cenie Umowne;.
2. MATERIALY
2.1 Dopuszczenia stosowania materiatow
Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawa wymieniong w punkcie
10.2., stosowa¢ wyroby budowlane, ktore zostalty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie.
Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby
wlasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG), dla ktorych zgodnie z

odrgbnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg

europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejska aprobata



techniczng (EAT) lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego UE
uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
znajdujace si¢ w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyroboéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat
Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE).
Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z europejskimi normami

| aprobatami, a wigc upowazniajgcym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci,
wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajgce;.
Wyréb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie
wprowadzany na rynek Polski i innych krajéw cztonkowskich Unii Europejskie,
zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7.

b) Wyroby budowlane dla ktorych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak
bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentow technicznych - w odniesieniu do wyroboéw podlegajacych tej
certyfikacji. Certyfikaty Zgodnos$ci na znak bezpieczenstwa B sa dokumentami
wskazujacymi, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, ustalone
w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz
wlasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany
przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z
Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 1 10.2.9.

2.2 Jakos¢ stosowanych materiatow

Za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych Robot oraz ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robot.
Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na
biezaco w miare postepu robot 1 by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Zamawiajacego (lub
Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).

Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostal powotany) moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace:

a) Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono
zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm,
Aprobat Technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

-z Polska Normg ,

-z Aprobatg Techniczng , w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskie;j

Normy.



b) oznaczenie znakiem CE.
W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajagce w sposdb jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe beda posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta,
poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.
2.3 Stosowanie materiatow innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i ST
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW I MATERIALOW PRZYWOLANE W
DOKUMENTACIJI PROJEKTOWEJ I SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ SLUZA
OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA I OKRESLENIU
WLASCIWOSCI I WYMOGOW TECHNICZNYCH ORAZ SPEENIENIU POZADANYCH
PRZEZ PROJEKTANTA WYMAGAN ESTETYCZNYCH ZALOZONYCH
W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ.
Dopuszcza si¢ zamienne rozwigzania (wykorzystujace produkty innych producentéw) pod
warunkiem:
a. spetnienia minimum tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.
b. uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli
zostat powolany) zwlaszcza co do elementéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru
materialow, gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda
Projektanta.
2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych
materiatéw z jakiegokolwiek Zrodta.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem za
nie.
Materiaty, ktore nie odpowiadaja wymaganiom zostang przez Wykonawc¢ wywiezione z
terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do posiadania 1 do udost¢pniania Swiadectw jakosci
podstawowych materiatow takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci 1
Deklaracje Zgodnosci.
W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatow przedstawionych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego swiadectw jakos$ci, Zamawiajacy (lub Inspektora Nadzoru, jezeli
zostal powotany) ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan

sprawdzajacych.



Jezeli jednostka sprawdzajaca badania potwierdzi w/w zastrzezenia, wowczas koszt tych
badan obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie si¢
uwazac za nieprzyj¢te.

2.5 Przechowywanie i1 sktadowanie materiatlow

Nie dotyczy. Wszystkie materiaty budowlane dostarcza¢ na biezaco do pomieszczen objetych
pracami budowlanymi (teren budowy),

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST i programie robdt, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego lub
Inspektora Nadzoru.

W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Zamawiajacego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniach Zamawiajacego (lub Inspektora
Nadzoru, jezeli zostal powotany) w terminie przewidzianym w Umowie.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Zamawiajacemu kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
Umowy, zostang przez Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane

I niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwos$ci przewozonych
materialow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej 1 ST oraz zgodnie ze wskazaniami Zamawiajacego
lub Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym w Umowie. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie 1 innych parametrow technicznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa , oraz za jako$¢
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa , wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na koszt Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos$¢. Decyzje Inspektora Nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot beda oparte na
sformutowaniach zawartych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materialdow 1 Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy badaniach
materialow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajace
na rozwazang kwesti¢.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Program robot

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robot, kolejnos¢ Robot oraz sposoby
realizacji powinny zapewni¢ wykonanie Robot w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegétowy harmonogram budowy zgodny z
Umowa.

5.3 Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy

Nie dotyczy.

5.4 Tablice informacyjne oraz ogloszenie zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia

Tablice informacyjne oraz ogloszenie zawierajace bioz nie sg wymagane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne

6.1.1 Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta, zgodnie
z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

6.1.2. Odstepstwo od przepisow techniczno-budowlanych — nie dotyczy.



6.1.3. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan
technologicznych i innych nalezy przestrzegac nastgpujacych postanowien. Dokumentacja
dostarczona przez Zamawiajacego stanowi jego wiasnos¢ i nie moze by¢ uzywana lub
udost¢pniana osobom trzecim bez zgody Zamawiajacego. Wprowadzanie chronionych
rozwigzan technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktore
Zamawiajacy uzyskatl zgode dla konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw
autorskich. Projektant (Autor) moze dochodzi¢ roszczen w stosunku do 0sob trzecich
korzystajacych z tych dobr. Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono zachowanie
tajemnicy zawodowej, to kazde naruszenie tych zastrzezen spowodowa¢ moze dochodzenie z
tego tytutu roszczen na drodze postepowania sgdowego w trybie cywilnym lub karnym.
Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan chronionych patentami i prawami
ochronnymi wymagac¢ bedzie udokumentowanej zgody Projektanta (autora) na korzystanie z
takich rozwigzan.

6.1.4 Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektow
budowlanych odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami,
przywotanymi niniejsza Specyfikacja Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej oraz
za nalezytg staranno$¢ w wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacj¢, bezpieczenstwo i
jako$¢. Pelnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu Robot
niezgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami jezeli realizacja
Robot Budowlanych prowadzona bedzie w sposob razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art.
5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia okreslone w art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo
Budowlane, ,,odpowiedzialnosci karnej podlega¢ bedzie ten, kto wykonywac¢ bedzie Roboty
Budowlane w sposob odbiegajacy od ustalen i warunkow okreslonych w przepisach, Decyzji
o pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajacy od zatwierdzonego Projektu
Budowlanego”.

6.1.5 Inspektor Nadzoru, jezeli zostal powotany, nie moze wydawaé polecen
wykonywania robdt budowlanych w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi.

6.1.6 Za naruszenie przepisow techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazac si¢
bedzie odstepstwo od zatwierdzonego Projektu budowlanego.

6.2 Program zapewnienia jakos$ci (PZJ)

Nie dotyczy.

6.3 Zasady kontroli jakos$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby

o0siggna¢ zalozong jakos¢ robot.



Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jakosci materiatow.
6.4 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktore spetniajg kryteria
okre$lone w punkcie 2 niniejszej ST.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, beda odrzucone.
6.5 Dokumenty budowy
6.5.1 Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem.
6.5.2 Ksigga Obmiaru
Ksigga Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementow robot.
Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly, w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie Ofertowym i wpisuje si¢ je do Ksiegi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru
przez Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczen.
6.5.3 Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatow
Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materialow, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do
Odbioru Robot. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.
6.5.4 Dokumentacja Powykonawcza
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach
materiatow, lokalizacji 1 wielkosci Robot.
Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentacji Projektowej, ktora zostanie dostarczona w tym
celu. Po zakonczeniu Robot dokumentacja ta zostanie przedlozona Zamawiajagcemu lub
Inspektorowi Nadzoru, jako Dokumentacja Powykonawcza.
6.5.5 Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w powyzszych punktach,
nastepujace dokumenty:

a) protokoly przekazania Terenu Budowy,

b) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

c) protokoty Odbioru Robot,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.
6.5.6 Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio

zabezpieczonym. Zagini¢cie ktoéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego



natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogoblne zasady obmiaru robot
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym.
Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Zamawiajagcym lub Inspektorem
Nadzoru. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiggi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robot.
Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Zamawiajacego na pismie.
Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu
miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce.
7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda
zaakceptowane przez Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia 1 sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.
7.3 Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ w czasie wykonywania robot, przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb
zrozumiaty i jednoznaczny.
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Rodzaje Odbioréw Robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastgpujacym rodzajom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

1) Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

2) Odbiodr urzadzen (przed ich wbudowaniem),

3) Odbidr koncowy,



4) Odbidér pogwarancyjny.
8.1.1 Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajagcemu lub Inspektorowi Nadzoru do
odbioru wszystkie roboty zanikajace. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
polega na finalnej ocenie ilo$ci i jako$ci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu. Odbioér bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru robot
dokonuje Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru.
Jako$¢ 1 ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektows, ST
i uprzednimi ustaleniami.
Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Robét jest protokot sporzadzony przez
Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.
8.1.2 Odbior urzadzen przed ich wbudowaniem
Odbior urzadzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujacych czynnosci:
a. sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia odpowiadajg zamowieniu,
b. sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia posiadaja karty gwarancyjne oraz niezbedne
certyfikaty,
c. oceny, czy urzadzenia nie posiadaja widocznych uszkodzen.
Odbioru dokonuje Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danego urzadzenia do montazu 1 odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem
Zamawiajacemu lub Inspektorowi Nadzoru. Odbior begdzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
p6zniej jednak niz w ciagu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie.
Jako$¢ 1 zgodnos¢ urzadzenia z zapisami dokumentacji projektowej i ST ocenia Zamawiajacy
lub Inspektor Nadzoru na podstawie w/w dokumentoéw przedtozonych przez Wykonawce.
Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru urzadzenia jest protokot sporzadzony
przez Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostal powolany) w obecnosci
Wykonawcy.
8.1.4. Odbidér Koncowy
Odbidér Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robot Budowlanych. Przy Odbiorze
Koncowym Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
a. Dokumentacj¢ Projektowa Powykonawcza — zgodnie z ustaleniami z
Zamawiajacym wg pkt. 1.5.2.b
b. Dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materiatéw,
c. Specyfikacje Techniczne,

d Receptury i ustalenia technologiczne,



e. Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
STiPZ],
f. Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen
laboratoryjnych, zgodne z ST
g. Dokumenty potwierdzajace dokonanie odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, o ile takie Odbiory wystepowaty,
h. Dokumenty potwierdzajace wykonanie robot poprawkowych, oraz robot wynikajacych
z uwag i zalecen Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie
roboty wystepowaty,
1. Odbior Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacja
Projektowa i1 ST, uzycia wtasciwych materiatoéw, prawidtowosci wykonania i montazu
oraz zgodnosci z normami 1 przepisami obowigzujacymi przy realizacji Robot. Odbior
Koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 warto$ci.
Zakonczenie Robodt oraz gotowos¢ do Odbioru Koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce zgloszeniem Zamawiajacemu, z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér Koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w
Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robot 1 przyjecia dokumentow, o ktorych mowa powyze;j.
Odbioru Koncowego robot dokona Zamawiajacy. Zamawiajacy odbierajac Roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan 1 pomiarow
oraz zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacja Projektowa 1 ST. W przypadku stwierdzenia
przez Zamawiajacego braku gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, Ze jakos¢
wykonywanych Roboét znacznie odbiega 0d wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST,
Zamawiajacy moze przerwac czynnos$ci odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru Koncowego.
W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajacego, ze jakos¢ wykonywanych Robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglgdnieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
ruchu, Zamawiajacy moze dokonaé potragcen wartosci robot, oceniajagc pomniejszong warto$¢
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie.
Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Koncowego robot jest protokot
sporzadzony przez Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.
8.1.5. Odbidr Pogwarancyjny
Odbidér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji.
Odbidér Pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementow objetych

gwarancjg oraz sprawdzeniu wykonania uwag i zalecen Zamawiajacego wzglednie



uzytkownika obiektu co do zgltoszonych uwag dotyczacych funkcjonowania obiektu w
okresie gwarancyjnym. Odbiér Pogwarancyjny nastapi w terminie ustalonym w Umowie.
Odbioru Pogwarancyjnego robot dokona Zamawiajacy zapoznajac si¢ z wykonaniem zalecen
Odbioru Koncowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajac si¢ z uwagami
Zamawiajacego wzglednie uzytkownika obiektu. Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego
sporzadzony zostanie protokét, w ktorym Zamawiajacy dokona oceny prawidtowosci
wykonania rob6t wptywajacych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane
wady dotyczgce wykonania robot wptywajgce na funkcjonowanie obiektu to stanowi to
podstawe, przy uwzglednieniu postanowien Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajacego
Wykonawcy z zobowigzan gwarancyjnych wynikajacych z Umowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne
Zasady i1 podstawy ptatnos$ci sg szczegdélowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile
w Umowie nie postanowiono inaczej, podstawa ptatnosci jest obmierzona ilos¢ Robot
wykonanych przez Wykonawce. Do obmierzonych iloéci zastosowanie bedg miaty Ceny
Jednostkowe podane przez Wykonawce za jednostke obmiarowg danej pozycji Kosztorysu
Ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo zastosowanie bedzie miata Cena
Ryczattowa podana przez Wykonawce w danej pozycji.
Cena Jednostkowa lub Cena Ryczaltowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na wykonanie danej pozycji, okreslone dla tej Roboty w
ST i w Dokumentacji Projektowej.
Ceny Jednostkowe 1 Ceny Ryczattowe bedg obejmowacé w szczegolnosci:
a. robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
b. warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
c. wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren
Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
d. koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium (w tym m.in. koszty dotyczace oznakowania Robot,
wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ekspertyzy dotyczace wykonanych
Robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy),
e. zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych
wydatkow mogacych wystapi¢ w czasie realizacji Robot oraz w okresie gwarancyjnym.
9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej
Koszt dostosowania si¢ do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji

Technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchia



dokumentéw okreslong w pkt. 1.2.2. niniejszej ST, a nie wyszczegdlnione w Przedmiarze
Robot.
Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa musi uwzglednia¢ miedzy innymi nastgpujace koszty
zwigzane z prowadzeniem Robot:

a. koszt wywozu odpadow i koszt utylizacji
0 ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczaltowa podana
przez Wykonawce za dang pozycje w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza
mozliwos¢ zadania przez niego dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot. W ramach Ceny
Umownej Wykonawca zapewni:

b. dostarczenie i zainstalowanie urzadzen zabezpieczajacych (o$wietlenie, znaki

ostrzegawcze itp.) dla Terenu Budowy,

c. eksploatacje 1 utrzymanie zainstalowanych urzadzen zabezpieczajacych,

d. demontaz zamontowanych Urzadzen Tymczasowych,

e. prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Wymagania ogoélne
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng ich cze$¢ 1 nalezy je czytac tacznie
z Dokumentacja Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one
wystepowaty. Przyjmuje si¢, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartos$cig i
wymaganiami.
Zastosowane beda mialy ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inacze;.
Gdziekolwiek nastepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i
przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowiazujacych norm przy
wykonywaniu Robot oraz do stosowania ich postanowien na rowni ze wszystkimi innymi
wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.
10.2. Wykaz wazniejszych aktow prawnych, norm i przepisow obowiazujacych w Polsce
dotyczacych przedsiewzigcia
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z p6zniejszymi zmianami. Dz. U.
Nr 93, poz.888, Warszawa 16 kwietnia 2004; Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 zmianie
ustawy - Prawo budowlane (Dz. U.2004 Nr 93, poz. 888).



2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i1 odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
2004 nr 202 poz. 2072).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z
p6zniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690).

5. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia 5 sierpnia 1998
r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679) oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 15 stycznia 2002 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych

(Dz.U. 2002 nr 8, poz. 71).

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw
deklarowania zgodno$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041).

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnos$ci, wymagan, jakie powinny spe nia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE
(Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011).

8. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz.
881).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U.
2004 nr 249 poz. 2497).

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu 1 formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
szczegbdtowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenia
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi z pdZniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 151 poz. 1256) i
Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. 0 zmianie ustawy -Prawo budowlane oraz o zmianie
niektorych ustaw (Dz.U. 2003 nr 80 poz. 718).

11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie

dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia



zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z p6zniejszymi
zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy,
montazu 1 rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2042).

12. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia
2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.2003 nr
169, poz. 1650).

13. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. 2003 nr
47 poz. 401).

14. Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia
2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr
169, poz. 1650).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU

Roboty zwiazane z remontem mostu w ciagu drogi gminnej nr 160008N
ST-01 - ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW | BUDOWLI
CPV 45210000-2

ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE, ROZBIORKOWE, WYWOZ GRUZU

CPV 45110000-1

ST-01.02 - ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA  (pomost zelbetowy)

CPV 4526311-4

ST-01.03 - KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
CPV 45223100-7

OPRACOWAL.:

dr inz. Stefan DominikowskKi

10-711 Olsztyn ul. Teczowa 11

upr. bud. 37/81/0I;WAM/0044/POOK/10



ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - RUSZTOWANIA

(CPV 44212310-5)
RUSZTOWANIA ZEWNETRZNE

Wstep

1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Wykonania i odbioru robot s3 wymagania
dla robot zwigzanych z montazem i demontazem rusztowan zewn¢trznych do wykonania
prac renowacyjnych na elewacji muru.

2. Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni
przy wykonywaniu tego rodzaju prac i powinni posiada¢ certyfikaty kwalifikacyjne
upowazniajace do wykonywania montazu rusztowan budowlanych.

3. Rusztowanie moze by¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru technicznego 1
dopuszczeniu rusztowania do uzytkowania.

4 Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza ,ze
dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu
Zgodnosci Wymagan z przepisami.

5. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacja techniczna.
Dokumentacje¢ techniczng, moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania 1 projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania.

Instrukcja montazu 1 eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta winna zawierac:
* nazwe producenta z danymi adresowymi ,

* system rusztowania (rusztowanie ramowe, modulowe, ruchome lub inne),

» zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglgdnieniem podziatu rusztowan

na typowe 1 nietypowe , w ktorym powinny si¢; znalez¢ informacje na temat :

- dopuszczalne obcigzenie pomostéw roboczych ,

- dopuszczalne wysokos$ci rusztowan , dla ktorych nie ma koniecznos$ci wykonania


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/rusztowania-6002

projektu technicznego ,

- dopuszczalne parcie wiatru ( strefa obcigzen wiatrem ), przy ktorym eksploatacja
rusztowan jest mozliwa ,

* sposob montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego ( wciggarki ) ,

* informacje; na temat ilosci poziomdéw roboczych i1 ich wyposazenia ,

 warunki montazu i1 demontazu rusztowania ,

* schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych , sposoby postepowania w
przypadku montazu rusztowania nietypowego , specyfikacje elementow , ktore naleza

do danego systemu rusztowania , sposob kotwienia rusztowania ,

zabezpieczenia rusztowania,

* wz6r protokotu odbioru ,

* wymagania montazowe i eksploatacyjne , zasady montazu i demontazu rusztowania,

« certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny Zgodnos$ci Wyrobu pod
wzgledem bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos$¢ danego rusztowania z

dokumentami odniesienia tj. dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem ,

wytrzymalo$cig konstrukcji rusztowania i podestow, statecznosci rusztowania ,
urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze , urzadzenia transportowe,
zabezpieczenia przed upadkiem osob i przedmiotow z wysokosci, wysitek fizyczny

przy montazu i demontazu , wygoda pracy na rusztowaniu , zakres merytoryczny
instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji rusztowan.

6. Zabrania si¢ stosowania na budowie rusztowan , ktore nie posiadaja, certyfikatu 1
dokumentacji rusztowania.

7. Ze wzgledu na sposob uzytkowania rusztowania sg nieruchome lub ruchome (jezdne).
8. Ze Wzgledu na sposob kotwienia i przenoszenia obcigzen rusztowania sg wolnostojace,
przyscienne 1 wiszace.

Materiaty

1.Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana tymczasowa, z ktorej moga by¢
wykonywane prace na wysokosci , stuzaca do utrzymywania osob ,materiatow 1 sprzgtu.
Rusztowanie ochronne to konstrukcja budowlana tymczasowa ,stuzaca do zabezpieczenia
przed upadkiem z wysokosci ludzi 1 przedmiotow. Rusztowanie systemowe to konstrukcja
budowlana, tymczasowa, w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sa, jednoznacznie narzucone
przez wymiary elementdw rusztowania , stuza do utrzymywania osob.

2. Rusztowania nalezy wykonywac tylko z materiatow wchodzacych w sktad danego systemu
rusztowania, stanowiacych integralng czg¢s¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania, ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i

dokumentacji



rusztowania to:

* wysokos$¢ rusztowania,

* wysokos¢ przesta,

* dlugos$¢ przesta,

* szerokos$¢ przesta,

4. Elementami rusztowania wchodzacymi W sktad danego kompletu rusztowania sg :
* stezenie plaszczyzny pionowej (zamknigte ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy
drabinowe z wtazami, sztywne potaczenia pomi¢dzy poprzecznicami i rurami
pionowymi, klamry st¢zen, oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe),
* stezenie plaszczyzny poziomej (ramy, ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne
potaczenia pomig¢dzy poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane
jako wzmocnienie poziome) ,

« stupki poreczowe (rura z lacznikami, umozliwiajaca zamontowanie poreczy ostatniej
kondygnacji rusztowania),

* stezenie wspornikow (rura zakonczona facznikami , stuzaca do podparcia Wspornikow
rozszerzajacych rusztowanie, w razie potrzeby ),

» wezet - miejsce rozlacznego potaczenia dwoch lub wigcej elementow rurowych ,
stezenie wzdtuzne,

* stojaki, poprzecznic , podluznice , podluznice wzmacniajace,

* odcigg-element tgczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

* pomosty robocze - podesty , ktore tworza miejsce do pracy pomiedzy dwoma
stojakami ,

 wspornik - element konstrukcyjny rusztowania, zamontowany na konstrukcji no$nej,
stuzacy do uktadania dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkoéw ochronnych ,

* podstawki (sztywna ptyta, stuzaca do roztozenia nacisku na wigksza, powierzchnig¢) ,
« fundament rusztowania, dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obcigzenie),

* rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w
pozycji poziomej, sktadajacy sie z dwoch podtuznic potaczonych poprzeczkami,

* rama pionowa — gltowny element pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji
pionowej, sktadajacy si¢; Z dwobch stojakow potaczonych poprzeczkami ,

* kotwy - elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu
zamontowania odciagu,

* konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne, zabezpieczaja, rusztowanie przed
upadkiem z wysokos$ci przedmiotow i materiatow budowlanych,

* porecz glowna, porecz posrednia, kraweznik zabezpieczajacy, zabezpieczenie boczne,

* podstawki srubowe, ztacza ( krzyzowe, obrotowe, rownolegle, wzdtuzne itp.).



Sprzet:

1. Przy montazu rusztowan uzywa si¢ sprzetu systemowego dla danego rusztowania .

2. Wymagania ogolne dla sprz¢tu podano W Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Transport :

1. Wymagania ogolne dla transportu podano W Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Wykonanie robot

1. W przypadku, gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostanie rusztowania, czyli rusztowania
systemowe, ktore sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe s3, nhazywane rusztowaniami nietypowymi 1 Wymagaja
Wykonania

dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo ztaczkowe nie jest rusztowaniem
systemowym i Wymaga opracowania projektu technicznego.

2. Zaleca sie stosowanie przy remoncie muru rusztowanie systemowe , ktorego montaz,
demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji,
dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego
wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ bardzo dobrze te instrukcje
montazu i eksploatacji danego rusztowania.

3. Najwazniejszym dzialaniem w budowie 1 eksploatacji rusztowania jest odbior techniczny
rusztowania oraz jego przeglad techniczny. Wynikiem odbioru lub przegladu technicznego
jest protokolarne przekazanie rusztowania do eksploatacji. Zabrania sie eksploatacji
rusztowania przed jego odbiorem .

4.. Rusztowania mozna uzytkowac¢ zgodnie z instrukcjg eksploatacji 1 tylko rusztowania
posiadajace atest i certyfikat na znak bezpieczenstwa.

5.Po zakonczeniu robot (eksploatacji rusztowania) nalezy zglosi¢ je do demontazu, dokonujac
wpisu w dzienniku budowy.

6. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzega¢ przepisow bhp.
Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z
Kodeksem Pracy 1 przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa 1 Ochrony Zdrowia.

7. Zabronione jest ustawianie 1 rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

* w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono §wiatta dajacego dobra widoczno$¢,

» w czasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu , gotoledzi,

* podczas burzy i wiatru ,

* W sasiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych , jesli odleglos¢ liczac od skrajnych

przewodow jest mniejsza niz 2 m dla linii NN , 5 m dla linii do 15 kV, 10 m dla linii do



30 KV, 15 m dla linii powyzej 30 kV.(jezeli Warunki te nie sg spetnione lini¢
energetyczna nalezy zdemontowac lub wytaczy¢ spod napigcia).

8. Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obcigzeniu
pomostow.

9 W miejscach wejs¢, przejs¢ , przejazdow 1 przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane
daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodta
zagrozenia.

Kontrola jakosci robot :

1. Przed odbiorem nalezy podda¢ rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakos$ci. Sprawdzeniem
obja¢ nalezy :

* stan podtoza - przeprowadzeniu badan podtoza, na ktorym beda, montowane
rusztowania ,

* posadowienie rusztowania ,

* siatke konstrukcyjng - sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek ,

* stgzenia - czy zgodne z instrukcja, montazu lub projektem technicznym rusztowania ,

« zakotwienia - poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcja montazu lub
projektem

« technicznym rusztowania ,

* pomosty robocze i zabezpieczajace ,czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem
technicznym rusztowania,

* komunikacjg; , czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym
rusztowania ,

* urzadzenia piorunochronne , poprzez pomiary opornosci,

* usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprzez pomiar odlegtosci od linii ,

* zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem

technicznym rusztowania i czy zapewniaja warunki bezpiecznej pracy.

Obmiar robot

1. Obmiar robot wykonuje si¢ w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu
$ciany na ptaszczyzne; pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas
eksploatacji (pracy ) rusztowan Wg ilosci roboczogodzin danych robot wykonywanych z
rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady roboczej.

Odbior robot

1.odbior robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje
Kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru.

2. Warunki i Wymagania odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego



rusztowania.

3. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywac codziennie przed
rozpoczeciem pracy , sprawdzajac :

* czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

* czy jest prawidtowo zakotwione,

* czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,

* czy stan powierzchni pomostow roboczych i komunikacyjnych jest Wiasciwy (czyste,
nieéliskie , stabilne ),

* porecze ochronne ( czy nie obluzowane lub ich brak ),

* czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny Wplyw na bezpieczenstwo rusztowania .

4. Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé
kierownik budowy lub konserwator , ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan , czy w
konstrukcji rusztowan nie ma zmian , ktére moga, spowodowac¢ katastrofe budowlang lub
stworzy¢ niebezpieczne Warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

5. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady rusztowania , Zawsze po dluzszej przerwie w
pracy niz 2 tygodnie oraz po kazdej burzy , po kazdym silniejszym wietrze, opadach deszczu
itp. Czynnosci sprawdzajace sa takie jak w odbiorze technicznym, przegladzie codziennych 1
dekadowym . Przeglady wykonuje si¢; komisyjnie jak przy odbiorze.

6. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
Wszystkie zauwazone usterki winne by¢ w trybie pilnym po kazdym przegladzie usunigte z
potwierdzeniem ich wykonania w dzienniku budowy przez osoby dokonujace kontroli.

7. Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego
Wszystkich elementow rusztowania i sporzadzi¢ protokot pokontrolny.

Warunki ptatnosci:

Platnos¢ powinna nastgpi¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.
Przepisy zwigzane:

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

2.Dz. U. 178/1745/2005 — W sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4. Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkow ochrony
indywidualnej

6. Warunki techniczne Wykonania i odbioru robot - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.



7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
8.PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze .Ogolne Wymagania i badania i
eksploatacja.

9. PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Z1acza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nos$nych wykonywanych z rur stalowych.

11.PN-EN 12811—Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane
na placu budowy.

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych .

ST 01.01 - ROBOTY DEMONTAZOWE, ROZBIORKOWE, WYWOZ GRUZU
(CPV 45110000-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie
prowadzenia prac przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych w istniejacym
obiekcie budowlanym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot opisanych w punkcie 1.1,
ktore zostang zrealizowane w ramach remontu budynku OD3 po spaleniu. Ustalenia zawarte
w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przygotowawczych,
rozbidrkowych, demontazowych 1 wyburzeniowych.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot
przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych zwigzanych z remontem mostu.
Zakres robot obejmuje cato$¢ robdt przygotowawczych, rozbiorkowych 1 demontazowych:

- rozbiorka plyty pomostu i podbudowy pomostu,

- rozbiorka podbudowy i warstwy $cieralnej na moscie i dojazdach;

- wywiezienie i utylizacja gruzu budowlanego

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiorka demontazowa - prace polegajace na oddzieleniu catych, dajacych sie

odrebnie utylizowac, elementdw rozbieranego obiektu.



1.4.2. Rozbidrka wyburzeniowa - prace polegajace na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw
obiektu przeznaczonych do rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikow nadajacych si¢ do
utylizaciji.

1.4.3. Optata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania
urobku powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku
odpadow.

1.4.4. Wywoz odpaddw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate
okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 pkt.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogolne" pkt 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
00.01 ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 2.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

Odzysk materiatow jest mozliwy o ile Dokumentacja Projektowa go przewiduje i tylko przy
rozbiorce recznej 1 uzyciu jedynie lekkich narzgdzi mechanicznych.

2.3. Sktadowanie materialow

Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie dziatki
Zamawiajacego w miejscu wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t rozbidorkowych

Nie stawia si¢ szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania
podane w ST 00.01 ,,Wymagania ogolne" pkt 3. Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy
uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich
narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materialow 1 wykonywanych
robot oraz beda przyjazne dla §rodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport materialow i sprzetu



Transport materialow z demontazu powinien odbywac si¢ specjalistycznym taborem
samochodowym umozliwiajagcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposob
catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem si¢, wysypywaniem lub
spadni¢ciem ze skrzyni tadunkowe;j. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementéw jest wicksza niz
dtugo$¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Urobek nie moze w czasie
transportu wydziela¢ pytu.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisOw obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych
srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.
Materiaty z demontazu nalezy usuwaé na biezaco.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogo6lne"
pkt 5.
5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot
Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego
poszczego6lnych elementow sktadowych, rozeznac ich otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowac zgodnie z
obowigzujacymi wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.
5.4. Przebieg robot rozbiorkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbidorkowych
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych. Przez caty czas trwania robdt nalezy
pilnowac, aby do pomieszczen, w ktorych nastepuja roboty nie wchodzily osoby postronne.
Przed przystapieniem do rozbidrki - trzeba opracowac program rozbiorki i zaloge zapoznac z
nim oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robot.
Kierownik robot powinien wskazywac miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz
sposoby ich zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:
- zrzucanie na ziemi¢ elementéw z demontazu,
elementy bedace w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed
zniszczeniem czy uszkodzeniem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,,Wymagania
ogolne" pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne" pkt
7. Jednostka obmiaru jest:

- ms,

- m2,

- mb,

- kg,

- tona,

- szt/kpl.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogolne" pkt 8.8.1. Podstawa
odbioru.
Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z
Dokumentacja Projektowa i ST.
8.2. Przedmiot odbioru.
Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robot zanikajacych wg
zasad okreslonych w pkt 8.1.1. ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne". Przedmiotem odbioru
powinny by¢ poszczegodlne fazy robot. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
I poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Zamawiajacy lub
Inspektor Nadzoru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne" pkt
9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt 10.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.
2. Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w

sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).



3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego
zakresu formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakresu
rodzajoéw robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
(Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002r.).
4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47,
poz. 401 poz. 140).
5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.).
6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.).
7. Ustawa 0 odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z pézniejszymi
zmianami.

ST-01. 02 -ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

CPV 4526311-4

Szczegdtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem pomostu
zelbetowego
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wiencéw zelbetowych pod
wiazary kratownicowe konstrukcji dachu.
1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wiencow zelbetowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi W
odpowiednich normach i wytycznych oraz okre§leniami podanymi w ST ,,Wymagania
ogolne".

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla

konstruke;ji zelbetowych.



Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi

wspolpracujacymi z betonem w iloéci nie mniejszej od ilosci okre§lonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementow betonowych
wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania og6lne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207,
poz. 2016; z podzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z.
881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg



normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
-marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20
-marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
e oznaczenie,
* nazwa wytworni i miejscowosci,
* masa worka z cementem,
+ data wysyiki,
* termin trwatosci cementu.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.
e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga
by¢ nastepujace:
* dla cementu pakowanego (workowanego):
- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone
z bokow przed opadami),
- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).
2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ stalo$cig cech fizycznych
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczegdlne rodzaje 1
frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym 1
czystym podiozu w taki sposdb aby nie ulegaty zanieczyszczeniu
1 nie mieszaty sie.
2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.
2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentow 1 ptyt mozna stosowac¢ mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszank¢ betonowa wykonywang

w Wytworni.



2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego
przez wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej
przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w
miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub /
oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretdow. Nie dopuszcza si¢ stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.
2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami
normy. Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wptywem
1 warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa
3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem robot zelbetowych moga by¢ wykonywane r¢cznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym §wiadectwem
legalizacji,

- odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
- sprzgtem ciesielskim,
3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prosciarkami,
- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

4) do uktadania mieszanki betonowe;j:



- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $rednicy,
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie 1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu
drogowym.
4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowe;j

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,

przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na
samochodach ci¢gzarowych nalezy umies$ci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog
publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem wiencow zelbetowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami norm PN-EN-1992-1 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonow3.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiardw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié¢
z zendry, luZznych ptatkoéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem
(smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego
usunig¢cia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we



wlasciwos$ciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczad
4 mm, w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow
stalowych jest niedopuszczalne.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie

I wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Whbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielkos$¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem
5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposob postegpowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15MPa.
5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy

PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych 1 zelbetowych polega
na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegolnych etapow robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprz¢tu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkc;ji,
sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu
samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielggnacji i
obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapOw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”(ST-
00)

ODBIOR ROBOT

Odbioru robot powinien dokonywac¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie
potrzeby réwniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.
Po zakonczeniu wszystkich robdt nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym roéwnorzgdnym dokumentem.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST

., Wymagania og6lne”’(ST-00).
10. PRZEPISY ZWIAZANE



1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Czg¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stalo$ci
objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

9.PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe

wymagania stosowane w Kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane -

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00 pdz.

1157, Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 p6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.1 190, Nr

115/01 pdz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01 po6z. 1800, Nr 74/02 poz. 676) [2]

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz.

690 i nowelizacja w 2004 r.)

ST-01.01.03 -KONSTRUKCJE STALOWE

CPV45223100-7

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
konstrukcji stalowych krzyzulcéw kratownicy, stezen poziomych rusztu, montazem
barieroporeczy. Oraz naprawg badz wymiang tozysk watkowych.
1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych wigzarow kratownicowych 1
szczytowych podpdr ptatwi oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST



Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych.
Nalezy rowniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S235 wg PN-EN 10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
4,0 m; do 100 mm dla dtugos$ci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczac 1
mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dlugos$ciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25
mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.
Wykonywane sg jako zamknigte (rury kwadratowe).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St3SX, St3SY. Dhugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy 1 naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne goltym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia nie-
metaliczne, wzery, wypuktos$ci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatosci sg dopuszczalne
jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek



- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wigksze;j.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplnej
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokoétu osta-
tecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaly usunigte. Cechowanie elementow farbg na
elemencie.
2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz $ruby i kotwy kl.8.8.
2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych zasadowych EB-146(150) wg PN-91/M-69430. Nie zaleca si¢ stosowaé
elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EB-146(150) sg to elektrody zasadowe przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne 1 dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujacych norm i wymaganiami producenta.
2.3. Sktadowanie materiatow 1 konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wceiagarek lub wciagnikoéw. Elementy cigzkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwos$ci sktadowane
w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow



Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest

stosowanie wyltgcznie systemowych zestawoéw malarskich (np. Unikor 1i 2 pgczniejacy)

3. SPRZET
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji stalowej

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, weiggarek, dzwignikow,
podnosnikoéw i innych urzadzen.
3.2. Sprzet do robdt spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie
z technologia spawania
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
Spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych
Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji

stalowych moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.
Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposOb aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.
5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu 1 zadziordéw, zuzla,
naciekow 1 rozpryskow metalu po cigciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.
5.2. Polaczenia spawane
1. Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien

1 rzadzizn widocznych gotym okiem.



Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki
przyjmuje si¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami
nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.
2. Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica 1 grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
3. Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy.
5.4. Montaz konstrukcji
5.4.1. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy sprawdzié¢
- kompletnos¢ zabezpieczen osobistych BHP (szelki, rekawice, kaski, pasy narzedziowe)
- poprawnos$¢ montazu rusztowan (pomosty, barierki, stezenia rusztowan)
- roboty montazowe wykona¢ z rusztowan systemowych (,,warszawskie”, rurowe lub
podobne).
5.4.2. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas
transportu 1 sktadowania.
5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchni¢ przedmuchaé sprezonym powietrzem.
Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkoéw gruntujacych,
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatéw bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:

- malowanie pedzlem,



- nanoszenie walkiem,
- natryskiwanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.
Kontrola roboét obejmuyje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),
- kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- 0Oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z warto$cia
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla
si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera;
grubos¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg
normy PN-EN I1SO 12944-7:2001.
- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne”
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace o podano w ST ,,Wymagania ogolne”(ST-00).
Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa jako$ci materiatdw, jak rowniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST

»Wymagania 0g6lne”(ST-00)
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN EN-1090-2:2009 (tom?2) Wykonanie konstrukeji stalowych i aluminiowych . Cze$¢ 2
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy 1 okreSlenia
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cz¢$¢ 1: Zasady ogolne.



PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

I podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czegs¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

SST-08.03.01. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
POWLOKAMI MALARSKIMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z

wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcyjnych w
ramach

remontu mostu w ciggu drogi gminnej 160008N

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych

w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacija

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych konstrukcji stalowych i
obejmuja:

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powlok malarskich

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- kontrolg jako$ci wykonanych robot

1.4. Okres$lenia podstawowe

-Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej
zelaza ze Srodowiskiem korozyjnym

-Powloka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja
wiece]

niz jedng warstwg powtoka malarska

-Warstwa powtoki - dajaca si¢ wyrozni¢ cze$¢ sktadowa powloki speiniajgca okreslong

funkcje



w ochronie antykorozyjnej
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w Specyfika
cji SST-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY
Zgodne z projektem budowlanym, posiadajace Aprobaty Techniczne:
- malowanie farbg epoksydowa cynkowg jednokrotnie,
- malowanie farbg epoksydowa do gruntowania chemoodporng czerwong tlenkowa
dwukrotnie,
- malowanie nawierzchniowe emalig epoksydowa chemoodporng dwukrotnie w kolorystyce
okreslonej
projektem budowlanym
3. SPRZET
Zastosowany sprzgt do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu
termicznego
natrysku gazowego,
Roboty zwigzane z wykonaniem powlok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy
uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggto$¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jako$ci robot.
Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna po siada¢ wydajnos$¢ nie nizszg niz 5
m3/min.
4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Sposéb transportu materiatow lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas
renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub
powstania uszkodzen.
Materiaty chemiczne i fatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatlow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji SST-00.00.00
Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego
przez
Wykonawce i zatwierdzonego przez Inzyniera programu.

Podczas wykonywania powtloki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezaco



prowadzi¢

dokumentacj¢ prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastgpujace
informacje:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robdt wilgotnos$¢ 1 temperatura podtoza masa
poszczegblnych sktadnikow materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni grubos¢ warstw
powlok  zabezpieczenia antykorozyjnego dlugo$¢ przerw pomiedzy uktadaniem
poszczegbdlnych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu.

Do odttuszczania powierzchni stosowa¢ benzyng ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po
od-

thuszczeniu powinna by¢ wolna od smarow, olejow.

Nie wolno pozostawiaé thustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usunigcia ich w
procesie

czyszczenia strumieniowo-$§ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé metodg strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi
zapewni¢ catkowite usunigcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowaé roOwnomierne
schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrdbce nie
bedzie

zmieniata odcienia 1 bedzie rbwnomiernie matowa, bez odcieni 1 miejsc majacych potysk. Po
czyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢ strumieniem spr¢zonego powietrza lub migkka
zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia
oczyszczone] powierzchni warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy
ponownie

piaskowaé. Powierzchnie na ktorych ukladane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasma
samoprzylepng na odlegltosci okoto 5 cm od przysziej spoiny.

5.2.2. Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych
Powierzchni¢ metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem,
a

nastgpnie umy¢ benzyng ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu,
zanieczyszczen.

5.2.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych



Naktladanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metodg natryskowa, $cisle z
wytycznymi

opracowanymi przez Producenta wyrobow malarskich.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powlok powinny by¢ paski szerokosci po
50 mm po

kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy
wykonac

malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usunigcia. Przed wykonaniem spawania
powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w dokumentacji
technicznej, nastgpnie wykona¢ odpowiednie powloki. Warstwe farby podktadowe;j
pozostawi¢ do wyschnigcia nastepnie

$cisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.5. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupelnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp.
powinny

polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnos$ci tj. czyszczeniu, naniesieniu powtoki
warstw

podktadowych 1 warstw nawierzchniowych. Wytworca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwo$¢
odbioru

kazdej czynno$ci oddzielnie. Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane
w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10°C do +40°C, przy
wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednocze$nie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury
punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest
wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i
poznych popotudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa. Nie wolno
malowa¢ w czasie deszczu, mgty i innych o

padow atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robot podlegaja nastepujace elementy tego procesu:

- kontrola materiatow

- kontrola warunkéw wykonania robot

- kontrola jako$ci wykonanych robdt i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujace materiaty:

- do zmywania i1 odttuszczania powierzchni



- do oczyszczania powierzchni z produktow korozji
- do metalizowania
- do malowania
Kontrola materiatow do zmywania i odtluszczania sprowadza si¢ do sprawdzenia ich
zgodnosci z
normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.
Kontrol¢ materialow uzywanych przy usuwaniu produktow korozji przez zastosowanie
obrobki
strumieniowo-§cierne;.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na
sprawdzeniu:
- rodzaju uzywanego $cierniwa
- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach
zaokraglonych
zawarto$ci pytow i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm
- uziarnienia.
Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:
- rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnos$ci z Rysunkami
- parametrOw materiatdw zgodnie z normami przedmiotowymi
- atestOw na materialy
- braku osadu nie dajacego si¢ rozprowadzic¢
- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju
uzywanej farby.
6.2. Kontrola warunkéw wykonania
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich
podanych w
niniejszej Specyfikacji. Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powlok malarskich
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobow
malarskich przy wykonywaniu powtok zabezpieczajacych.
6.4. Kontrola jakosci wykonanych robot 1 ocena wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego
Kontrola ta 1 ocena zwigzane sg z odbiorami robot zanikajacych /odbiory miedzyoperacyjne/ i
odbiorem

ostatecznym.



Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

- zmycie i odttuszczenie powierzchni

- przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

- natozenie warstwy metalizacyjnej

- szpachlowanie szczelin

- dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

- natozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzi¢:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre
krawedzie

sg wyokraglone promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zattuszczone

Oceng jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy §wietle dziennym
lub

sztucznym o mocy zarowki 100 W z odlegtosci ok. 30cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powloka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje
widocznych

porow, peknigé, pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150um z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykona¢ ultrametrem
np.

typu A-52.

Za wynik pomiaru grubos$ci nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow na
badanej

powierzchni, z tym zZe poszczegdlne odczyty winny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji.
Wymagana

doktadnos¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomocg ostro zeszlifowanego
przecinaka lub rylca, nacinajac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powloka natryskana musi by¢
przecieta do podtoza.

Przyczepnos$¢ uznaje si¢ za dobrag, gdy powloka odrywa si¢ od podtoza kawatkami
mniejszymi

niz 5 mm

Powloke uznaje si¢ za zig gdy odrywa si¢ catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm
Powloke o nieodpowiedniej przyczepno$ci nalezy usungé catkowicie, a element ponownie

przygotowac



1 metalizowac na zadang grubos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukcji stalowych zabezpieczonych powlokami
malarskimi

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za odebrane, jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja,
Dokumentacja

Projektows i poleceniami Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powlok malarskich dla 1 t konstrukcji stalowych obejmuje:

- prace przygotowawcze powierzchni stalowych

- naktadanie powtok malarskich

- wykonanie warstw nawierzchniowych

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

- wykonanie napraw 1 uzupetnien

- testy i pomiary zgodnie z SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk.

PN-71/H-04653 - Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie warunkow eksploatacji
wyrobow

metalowych zabezpieczanych malarskimi powlokami ochronnymi.

PN-70/H-97050 - Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97051 - Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne

PN-70/H-97052 - Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do

malowania.

PN-79/H-97070 - Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogoélne.
PN-71/H-97053 - Ochrona przed korozjag. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne
wytyczne.

PN-81/C-81508 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wplywu kubkami wplywowymi
(lepkos¢

umowna).



PN-74/C-81515 - Wyroby lakierowe. Nie niszczgce pomiary grubosci powlok.

PN-79/C-81519 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia.

PN-80/C-81531  Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci

migdzy warstwowe;.

PN-83/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

10.2. Inne "Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych m

ostow stalowych bedacych w eksploatacji
wydane przez IBDiM, Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.

USUNIECIE DRZEW I KRZAKOW
kod cpv 77211400-6
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z usunigciem drzew i krzakow z otoczenia
remontowanego mostu.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot remontowych mostu w ciggu drogi gminnej nr 160008N Knopin

Barcikowo.

1.3. Zakres robot objetych SST
- Karczowanie drzew, $cinanie drzew i karczowanie pni

- Karczowanie krzakow

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 1.4.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do usuwania drzew 1 krzakow
Do wykonywania robot zwigzanych z usuni¢ciem drzew i krzakow nalezy stosowac:
— pity mechaniczne,
— specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usunigcia z pasa
drogowego,
— spycharki,
— koparki lub ciggniki ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac zwigzanych z

wyrebem drzew.



4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport pni i karpiny

Pnie, karping oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.

Pnie przedstawiajgce warto$¢ jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.)
powinny by¢ transportowane w sposob nie powodujacy ich uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i krzakow

Roboty zwigzane z usuni¢ciem drzew i krzakéw obejmuja wycigcie 1 wykarczowanie
drzew 1 krzakow, wywiezienie pni, karpiny i gal¢zi poza teren budowy na wskazane miejsce,
zasypanie dotéw oraz ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Teren pod budowe drogi w pasie rob6t ziemnych, w miejscach dokopoéw i w innych
miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej, powinien by¢ oczyszczony z drzew i
krzakow.

Zgoda na prace zwigzane z usuni¢ciem drzew i krzakéw powinna by¢ uzyskana przez
Zamawiajacego.

Wycinke drzew o wlasciwosciach materiatu uzytkowego nalezy wykonywaé¢ w tzw.

sezonie r¢bnym, ustalonym przez Inspektora Nadzoru.
W miejscach dokopow i tych wykopow, z ktorych grunt jest przeznaczony do wbudowania w
nasypy, teren nalezy oczy$ci¢ z roslinno$ci, wykarczowa¢ pnie i usuna¢ korzenie tak, aby
zawartos$¢ czesci organicznych w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie
przekraczata 2%.

W miejscach nasypow teren nalezy oczy$ci¢ tak, aby czgsci roslinnosci nie
znajdowaty si¢ na glebokosci do 60 cm ponizej niwelety robdt ziemnych i linii skarp nasypu,
z wyjatkiem przypadkoéw podanych w punkcie 5.3.

Ros$linno$¢ istniejgca w pasie robot drogowych, nie przeznaczona do usunigcia,
powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli ro§linnos¢, ktora
ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce, to powinna by¢
ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez odpowiednie wtadze.
5.3. Usuniecie drzew 1 krzakow

Pnie drzew i krzakéw znajdujace si¢ w pasie robdt ziemnych, powinny by¢



wykarczowane, za wyjatkiem nastgpujacych przypadkow:

a) w obrebie nasypow - jezeli $rednica pni jest mniejsza od 8 cm i istniejgca rzgdna terenu w
tym miejscu znajduje si¢ co najmniej 2 metry od powierzchni projektowanej korony drogi
albo powierzchni skarpy nasypu. Pnie pozostawione pod nasypami powinny by¢ §cigte nie
wyzej niz 10 cm ponad powierzchnig terenu. Powyzsze odstepstwo od ogoélnej zasady,
wymagajacej karczowania pni, nie ma zastosowania, jezeli przewidziano stopniowanie
powierzchni terenu pod podstawe nasypu,

b) w obrebie wyokraglenia skarpy wykopu przecinajacego si¢ z terenem. W tym przypadku
pnie powinny by¢ $cigte rowno z powierzchnig skarpy albo ponizej jej poziomu.

Poza miejscami wykopdéw doty po wykarczowanych pniach nalezy wypetni¢ gruntem
przydatnym do budowy nasypow i zagesci¢, zgodnie z wymaganiami zawartymi w OST D-
02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Doty w obrebie przewidywanych wykopow, nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ przed
gromadzeniem si¢ w nich wody.

Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robot w taki sposob, aby drzewa
przedstawiajace warto$¢ jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utracity
tej wlasciwosci w czasie robot.

Mtode drzewa i inne rosliny przewidziane do ponownego sadzenia powinny by¢
wykopane z duza ostroznoscig, w sposob ktory nie spowoduje trwatych uszkodzen, a
nastepnie zasadzone w odpowiednim gruncie.

5.4. Zniszczenie pozostatosci po usunigtej roslinnosci

Sposdb zniszczenia pozostalo§ci po usunigtej roslinnosci powinien by¢ zgodny z
ustaleniami SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Jezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kore drzewng za pomoca specjalistycznego
sprzetu, to sposéb wykonania powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu.
Nieuzyteczne pozostatosci po przerdbce powinny by¢ usunigte przez Wykonawce z terenu
budowy.

Jezeli dopuszczono spalanie roslinno$ci usunigtej w czasie robot przygotowawczych
Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby odbyto si¢ ono z zachowaniem wszystkich wymogdéw
bezpieczenstwa 1 odpowiednich przepisoéw.

Zaleca si¢ stosowanie technologii, umozliwiajacych intensywne spalanie, z powstawaniem

matlej ilosci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym

doplywem powietrza. Po zakonczeniu spalania ogien powinien by¢ calkowicie wygaszony,
bez pozostawienia tlagcych si¢ czesci.

Jezeli warunki atmosferyczne lub inne wzgledy zmusity Wykonawce do odstgpienia

od spalania lub jego przerwania, a nagromadzony material do spalenia stanowi przeszkode w



prowadzeniu innych prac, Wykonawca powinien usung¢ go w miejsce tymczasowego
sktadowania lub w inne miejsce zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru, w ktérym bedzie
mozliwe dalsze spalanie.

Pozostatosci po spaleniu powinny by¢ usuni¢te przez Wykonawce z terenu budowy.
Jesli pozostato$ci po spaleniu, za zgoda Inspektora Nadzoru, sa zakopywane na terenie
budowy, to powinny by¢ one uktadane w warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta
warstwg gruntu. Ostatnia warstwa powinna by¢ przykryta warstwg gruntu o grubosci co
najmniej 30 cm 1 powinna by¢ odpowiednio wyréwnana i zaggszczona. Pozostatosci po
spaleniu nie moga by¢ zakopywane pod rowami odwadniajagcymi ani pod jakimikolwiek
obszarami, na ktérych odbywa si¢ przeptyw wod powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jako$ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.
6.2. Kontrola robot przy usuwaniu drzew i krzakow

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletno$ci usunigcia
ros$linnosci, wykarczowania korzeni i zasypania dotow. Zageszczenie gruntu wypelniajacego
doty powinno spelia¢ odpowiednie wymagania okreslone w OST D-02.00.00 ,,Roboty
ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z usunigciem drzew 1 krzakdw jest:
— dladrzew - sztuka,
— dla krzakow - hektar.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega sprawdzenie doldw po
wykarczowanych pniach, przed ich zasypaniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00



»Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.
Cena wykonania rob6t obejmuje:
— wycigcie i wykarczowanie drzew i krzakow,
— wywiezienie pni, karpiny i1 galezi poza teren budowy lub przerobienie gat¢zi na korg
drzewna, wzglednie spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu,
— zasypanie dotow,
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
10. przepisy zwigzane
Nie wystepuja.
GENERALNA DYREKCJA DROG PUBLICZNYCH
OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D - 05.03.07
NAWIERZCHNIA Z ASFALTU LANEGO
Opracowanie wykonano na zlecenie
Generalnej Dyrekcji Drog Publicznych
Zgodnie z decyzja Generalnego Dyrektora Drog Publicznych niniejsza ogdlna specyfikacja
techniczna stanowi obowiazujacg podstawe sporzadzenia szczegdlowej specyfikacji
technicznej przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych oraz jest zalecona do
wykorzystania przy zlecaniu robdt na drogach wojewodzkich powiatowych 1 gminnych.
Jednostka autorska,
opracowanie edytorskie i rozpowszechnienie:
Branzowy Zaktad Doswiadczalny Budownictwa Drogowego 1 Mostowego, Sp. z 0.0.
Tres¢ ogolnej specyfikacji technicznej opracowano wg stanu na dzien 30 kwietnia 2001 .
Przy sporzadzaniu szczegdtowej specyfikacji technicznej nalezy uaktualni¢ przepisy zawarte

w wykorzystywanej niniejszej ogolnej specyfikacji techniczne;.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu
lanego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania
szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach wojewodzkich,
powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralnej nawierzchni z asfaltu lanego wg PN-S-
96025:2000 [8].

Nawierzchnie z asfaltu lanego mozna wykonywac¢ na drogach obcigzonych ruchem od
KR1 do KR2 wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
polsztywnych”, IBDIiM - 1997 [15] wg ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu
kategoria ruchu liczba osi obliczeniowych
100 kN/pas/dobe
KR1 <12
KR2 od 13 do 70

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego 0
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cig
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spehiajgca
okreslone wymagania.

1.4.3. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartoSci
wypelniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle transportowo-produkcyjnym, nie
wymagajgca zageszczenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.4. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu

sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjng.



1.4.5. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugo$ci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu
i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.
2.2. Asfalt

Nalezy stosowac¢ asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-
96170:1965 [7].

Rodzaje stosowanych asfaltéw drogowych podano w tablicy 1.

Asfalty innego rodzaju mozna stosowac, o ile posiadajg aprobate techniczng i sa
zaakceptowane przez Inzyniera.

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961
[10] dla wypelniacza podstawowego lub zastgpczego.

Dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego pochodzenia, np. pylu z odpylania,
popiotu lotnego z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda
InzZyniera.

Przechowywanie wypekliacza powinno odbywa¢ si¢ zgodnie z PN-S-96504:1961

[10].
2.4. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Zaleca si¢, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byty przechowywane pod

zadaszeniem (wiatami).
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Warunki

uzgodnione z Inzynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy Scieralnej z asfaltu lanego

sktadowania oraz lokalizacja

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec
materialow
nr normy KR 1lub KR 2
1 |Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4] Kl 1, I1; gat.1, 2
a) ze skat magmowych i jw.
przeobrazonych
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznego (zuzle
pomie-dziowe i stalownicze)
2 | Kruszywo tamane zwykle KI. 1, 11; gat.1, 2
wg PN-B-11112:1996 [2]
3 | Zwir i mieszanka kl. 1, 11
wg PN-B-11111:1996 [1]
4 |Grys i zwir kruszony z naturalnie KL 1, 1I; gat.1, 2
rozdrobnionego surowca skalnego wg
WT/MK-CZDP 84 [14]
5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypehiacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [10] podstawowy, zastepczy
b) innego pochodzenia wg pyty z odpylania,
orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D20, D35, D50,
[7]
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 A, B,C,
wg TWT-PAD-97, IBDiM 54/93 DP 30
[16]

2.5. Krawezniki

sktadowiska powinny by¢ wczesniej

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfaltu lanego powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w BN-80/6775-03/04 [11] lub PN-B-11213:1997 [5].
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3. sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, powinien
wykazac si¢ mozliwoscig korzystania, w zalezno$ci od potrzeb, z nast¢pujacego sprzetu:
— kottow produkcyjno-transportowych holowanych przez ciggniki lub samochody,
— kottow statych,
— kottow transportowych montowanych na samochodach samowytadowczych,
— otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypelniacza,
— ukladarek,
— taczek, zelazek zeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gladzikéw, topat, szczotek, listew
drewnianych lub stalowych w przypadku uktadania r¢cznego.
4. transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].

4.2.2. Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materialow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w sposéob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.
4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:
— kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ciggnik lub samochdd,
— kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych.

W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac temperature wytwarzania, ktora
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jest jednoczes$nie temperaturag wbudowania w nawierzchnig.
5. wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystagpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz
wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow i probki materialow pobrane w
obecnos$ci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu
— okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne
zawartos$ci asfaltu podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z asfaltu
lanego przedstawiono na rysunkach 1 2.

Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej 1 warstwy S$cieralnej z asfaltu lanego
podano w tablicy 3.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy

Scieralnej z asfaltu lanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit # | Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM
dla KR 1 lub KR 2

mm od 0 do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:

16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
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2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawarto$¢ ziarn > 2,0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)
0,85 od 40 do 57 od 45 do 57
0,42 od 32 do 48 od 36 do 48
0,30 od 29 do 44 od 33 do 44
0,18 od 25 do 37 od 28 do 37
0,15 od 23 do 34 od 26 do 34
0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
Orientacyjna zawarto$¢ od 6,5do 8,0 od 7,0 do 8,5

asfaltu w MMA ,% m/m
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Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 12,8 mm

do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR 1 lub KR
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 8 mm
do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem KR 1 lub
KR 2
Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy S$cieralnej

z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA
Lp Wiasciwosci i warstwy z AL dla kategorii
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ruchu KR1 lub KR2

1 |Penetracja stemplem o powierzchni 5
cm? i nacisku 525 N, w od 1,0 do 5,0
temperaturze 40°C po 30 min

obcigzenia kostek (7cmx7cmx7cm),

mm [13]

2 |Przyrost penetracji po nastgpnych 30 <0,6
min, mm

3 | Penetracja probki z nawierzchni, mm <8,0

4 |Grubos¢ warstwy z MMA o
uziarnieniu: cm od15do 3,0
od Omm do 8,0 mm od2,5do 3,5

od Omm do 12,8 mm

5 | Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m? od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego

5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-transportowych i kottach statych

Asfalt lany mozna produkowaé zarowno w kottach produkcyjno-transportowych jak i
w kotlach statych. Wybodr rodzaju kotta zalezy od sposobu wbudowania asfaltu lanego w
nawierzchni¢. Przy wbudowaniu recznym znajdujg zastosowanie oba typy ww. urzadzen. W
przypadku uktadania zmechanizowanego nalezy stosowac kotty state, z uwagi na ich wigkszg
wydajnos¢.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportowego jak i statego, powinno by¢
wagowe. Pozostate sktadniki (kruszywo, wypelniacz) moga by¢ dozowane objetosciowo przy
pomocy odpowiednio wyskalowanych pojemnikoéw lub skrzyn (np. skrzynia przyczepy
samochodowej podzielona wyskalowanymi przegrodami). Dozowanie obj¢tosciowe kruszywa
jest klopotliwe 1 niezbyt doktadne. Zaleca si¢ dozowanie wagowe wszystkich sktadnikow
mineralnych przy uzyciu automatycznych dozatorow wagowych, szczego6lnie w przypadku
produkc;ji asfaltu lanego w kottach statych.

Doktadnos$¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinna by¢ nastepujaca:

— asfalt + 0,3 % m/m,
— wypetniacz + 1,0 % m/m,
— kruszywo + 2,5 % m/m.

Kolejnos¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinna by¢ nastepujaca:
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— asfalt,
— wypehiacz,
— kruszywo (poczynajac od najdrobniejszego 1 konczac na najgrubszym).

Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i kotle produkcyjno-transportowym jest
taki sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu ptynnego, a nastepnie utrzymujac go w tym
stanie w nastepstwie ciaglego ogrzewania i mieszania, dozuje si¢ do niego porcjami
wypeliacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa od najdrobniejszych do najgrubszych,
korzystnie ogrzane do temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypehiacza i kolejnych frakcji
kruszywa dostosowuje si¢ do intensywnosci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje si¢ za zakonczony w momencie, gdy nastgpi zanik parowania
wilgoci 1 obnizy si¢ przyczepnos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadta.
5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszenia i1 otaczania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu
poszczegolnych jego sktadnikéw (kruszywo, wypetniacz, asfalt) do wymaganych temperatur,
a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jest dwustopniowe. Pierwszy stopien
to wielokomorowy dozator wstepny (objetosciowy), pozwalajacy na zachowanie
prawidlowego (zgodnego z recepta) udzialu poszczegdlnych kruszyw (piasek, kruszywo
drobne granulowane, grysy itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopien to wielokomorowy zasobnik kruszywa goracego, pozwalajacy na
dozowanie wagowe poszczegolnych frakcji mieszanki mineralnej, co zapewnia jej wymagane
uziarnienie.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby do poszczegdlnych komoér dozatora wstepnego dostawat
si¢ tylko jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszywo drobne granulowane)
powinno by¢ sktadowane pod zadaszeniem, w celu uniknigcia zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidtowa prace dozatora wstgpnego (nie
zatykaja si¢ otwory wysypowe), zmniejszenie zuzycia paliwa oraz skrocenie cyklu produkc;ji.

Maczka mineralna musi by¢ dozowana do mieszalnika w stanie suchym i
podgrzanym.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest nastgpujaca: kruszywo grube,
kruszywo srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt.

Poszczegdlne skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ dozowane do
mieszalnika zgodnie z recepta, z nastepujaca doktadnoscia:

— kruszywo + 2,5 % m/m,
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— wypetniacz £ 1,0 % m/m,
— asfalt + 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikow powinno odbywac si¢ automatycznie.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé si¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod
wzgledem wygladu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ dokladnie
otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:

— zasfaltem D 20 od 175 do 220° C,
— zasfaltem D 35 od 165 do 210° C,
— z asfaltem D 50 od 155 do 200° C.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego do wbudowania, nalezy go po
zatadowaniu do kotta transportowego, ogrzewac i miesza¢ nie krécej niz 1 godzing.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze (podbudowa, warstwva wyrownawcza lub wigzaca) powinno posiadaé
projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢ sucha i dokladnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasku, blota, kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do
usuwania zanieczyszczen nalezy stosowaé szczotki mechaniczne i1 r¢ezne oraz sprzet
pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podloze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim
warstwy asfaltu lanego.

Brzegi kraweznikéw oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wilazy, wpusty itp.
powinny by¢ przed utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (goragcym
asfaltem drogowym, asfaltem uptynnionym, emulsja kationowg).

5.5. Warunki przystapienia do robot

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz + 5° C.
Nie dopuszcza si¢ uktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na
oblodzonych powierzchniach.

5.6. Zaréb probny

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jest zobowigzany do
wykonania w obecnos$ci Inzyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.

Z prébnego zarobu nalezy pobraé¢ co najmniej 2 probki ogdlne o wadze od 3 do 4
kg, z ktérych nalezy wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda.
Przygotowane probki laboratoryjne nalezy poddaé ekstrakcji 1 okresli¢ zawartos¢ asfaltu w
mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analize sitowg

-71 -



1 sprawdzi¢ zgodnos¢ sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.
Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu

zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem

sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, %

m/m
Mieszanki mineralno-
Lp Sktadniki mieszanki mineralno- asfaltowe do nawierzchni
asfaltowej drég o kategorii ruchu KR 1
lub KR 2
1 |Ziarna pozostajace na sitach o oczkach +5,0
# mm:

12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0

2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach +3,0
#mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15;
0,075

3 |Ziarna przechodzace przez sito o +2,0
oczkach #0,075mm

4 | Asfalt +0,5

5.7. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmnie;j
na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

— stwierdzenia, czy sprz¢t do produkcji asfaltu lanego oraz jego wbudowania jest wtasciwy,

— okreslenia grubos$ci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy nawierzchni,

— okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu lanego koniecznego do uzyskania wtasciwe;j
temperatury mieszanki.

Wykonawca powinien uzy¢ tych samych materialéw oraz takiego sprzetu, jaki
zastosuje do wykonywania nawierzchni. Dhugo$¢ odcinka prébnego nie powinna by¢
mniejsza niz 50 m.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu

odcinka probnego przez Inzyniera.
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5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

5.8.1. Wbudowanie reczne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grubosci uktadanej warstwy nalezy stosowa¢ odpowiednio
wypoziomowane i zamocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarowane $rodkiem
przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta i gliceryny w wodzie).

Zabrania si¢ stosowania do smarowania listew, pojemnikéw na mieszanke (kubtow,
taczek) 1 topat, substancji pochodzenia naftowego (oleju napedowego, oleju opatowego,
paliwa silnikowego itp.). W czasie uktadania warstwy nawierzchni nalezy sprawdzi¢ profil
podhuzny 1 poprzeczny przy pomocy taty. Stwierdzone nierdwno$ci nalezy natychmiast
wyroéwna¢ gtadzikiem, poki mieszanka jest gorgca 1 dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu zlaczy poprzecznych i podtuznych, nalezy stosowac rozgrzewanie
krawgdzi goraca mieszankg lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym zatarciem
spoiny. Nie zaleca si¢ smarowania ztgczy goracym asfaltem.

Warstwa $cieralna, bezposrednio po wykonaniu, powinna by¢ posypana grysem od 2
mm do 4 mm w ilosci od 5 kg/m? do 8 kg/m? i zatarta. Zaleca si¢ stosowanie skuteczniejszej
metody uszorstnienia warstwy $cieralnej, polegajacej na posypaniu goracej jeszcze warstwy
grysem lakierowanym od 2 mm do 4 mm i przywatlowaniu go lekkim stalowym walcem
gladkim.

Powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢ jednolita, o jednakowej barwie, bez
pekniec 1 rys.

5.8.2. Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mozna wbudowaé w sposdb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki.

Ukladanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestojow, z
jednostajng predkoscia.

Nawierzchni¢ mozna odda¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

Zaleca si¢ ukladanie asfaltu lanego calg szerokoscig jezdni. Wowcezas wystepuja tylko
zlacza poprzeczne, migdzy dziennymi dziatkami roboczym. Ztacze nalezy dokladnie zatrzec,
aby otrzymac rdwna powierzchni¢. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowac
promienniki podczerwieni. Do wykonywania ztgcz mozna stosowaé samoprzylepne tasmy
asfaltowo-kauczukowe, ktore przylepiane sg do obcietej krawedzi przed dalszym uktadaniem
warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te tasmy, ktore posiadajg aprobate techniczna, wydang
przez uprawniong jednostke 1 zaakceptowane przez Inzyniera.

Goracg powierzchni¢ warstwy S$cieralnej nalezy uszorstni¢é przez rownomierne
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posypanie grysem od 2 do 4 mm, w ilosci od 5 kg/m? do 8 kg/m? lub grysem lakierowanym
od 2 do 4 mm i przywatowanie lekkim walcem gladkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywarek wyposazonych w szczotki, ktore
nadajg odpowiednig energi¢ kinetyczng grysom, wttaczajac je w gorgca mieszanke.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, nalezy usuna¢ z niej niezwigzane ziarna grysu.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu lanego i1 przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiardéw w czasie wykonywania nawierzchni z
asfaltu lanego podano w tablicy 5.
Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni

z asfaltu lanego

Czestotliwo$¢ badan.
Lp. Wyszczegblnienie badan Minimalna liczba badan

na dziennej dzialce roboczej

1 | Skfad asfaltu lanego 1 probka przy produkcji do 300 Mg
2 probki przy produkcji ponad 300

Mg

Wiasciwosci asfaltu

dla kazdej cysterny

Wiasciwosci wypetniacza

1 na 100 Mg

przy kazdej zmianie

2

3

4 | Wilasciwosci kruszywa
5 |Temperatura
mieszanki

dozowanych do mieszalnika

sktadnikoéw

mineralnej

dozoér ciagly

6 | Temperatura asfaltu lanego

przy kazdym zaladunku do kotta
transportowego i w czasie

wbudowywania

-74 -




6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001[8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg okreslong w
tablicy 4. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.
6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperature migknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wtasciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypeltniacza nalezy okresli¢ uziarnienie 1 wilgotnos$¢.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralne;j
Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na skali odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonywany:
— po zatadunku do kotta transportowego (w przypadku produkcji w kotle statym lub
otaczarce),
— W czasie wbudowywania w nawierzchnig.
Pomiar nalezy wykonywac¢ przy uzyciu termometru z doktadnoscig + 2° C.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych 1 wlasciwosci warstwy z asfaltu lanego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej nawierzchni z asfaltu

lanego
Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna czg¢stotliwo$¢
badan i pomiaréw
1 |Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 |Réwnose podtuzna | kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m
warstwy
3 |Réwnos¢ poprzeczna | nie rzadziej niz co S m
warstwy
4 | Spadki poprzeczne | 10 razy na odcinku o dtugosci 1 km
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warstwy *)

5 |Rzg¢dne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuzne;j i
poprzecznej oraz usytuowania 0si wg

dokumentacji budowy

6 |Uksztaltowanie osi w

planie*)
7 | Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m?
8 |Zlacza podtuzne 1| cala dlugos¢ zlacza

poprzeczne

9 | Obramowanie warstwy cala dtugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciggta

11 |Penetracja  probki  z|2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m?

warstwy

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé
w punktach gtownych tukow poziomych.
6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z
tolerancjag + 5 cm.
6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwno$ci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub metoda
rOwnowazng nie powinny by¢ wieksze od podanych ponize;.
— 6 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej mechanicznie,
— 8 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej recznie,.

Nieréwnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nierownosci nie
mogg przekracza¢ 5 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektows z tolerancja + 0,5 %.
6.4.5. Rzgdne wysoko$ciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja
+1cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa z

tolerancjag 5 cm.
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6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z tolerancjg: +5
mm - dla warstwy o grubos$ci od 2,5 do 3,5 cm,
+5mm - dla warstwy o grubosci od 1,5 do 2,5 cm.
6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania ztacz podtuznych i poprzecznych polega na
ogledzinach zewnetrznych. Ztacza powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte.
6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje si¢ przez ogledziny i pomiar przymiarem z podziatkg
milimetrowg. Przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni nawierzchnia powinna
wystawac od 3 do 5 mm ponad ich powierzchni¢ i by¢ rowno obcigta.
6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam 1
wykruszen.
6.4.11. Penetracja probki z nawierzchni

Penetracja powinna by¢ zgodna z wartos$cig podang w tablicy 3, wedlug metody
wykonania badania podanej w normie [13].
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltu
lanego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowag i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2000 [9] daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00

»Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,
— roztozenie asfaltu lanego,
— wyprofilowanie krawedzi,
— posypanie grysem i przywatowanie,
— przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-B- Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
11111:1996 Zwir i mieszanka
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2. PN-B- Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
11112:1996 drogowych

3. PN-B- Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
11113:1996 drogowych. Piasek

4. Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do
PN-B- nawierzchni drogowych

5. 11115:1998 Materiaty kamienne — elementy kamienne — krawezniki uliczne,

mostowe i drogowe

PN-B-
11213:1997

6. PN-C- Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
04024:1991 I transport

7. PN-C- Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
96170:1965

8. PN-S- Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i
04001:1967 nawierzchni bitumicznych

9. PN-S- Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
96025:2000 Wymagania.

10. PN-S- Drogi samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas bitumicznych
96504:1961

11. BN-80/6775-  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
03/04 ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i

tatg
13. DIN 1996 czes¢ Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetracji

13

nawierzchni gltadkim stemplem - patrz zatacznik 1)

10.2. Inne dokumenty

14 WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow 1 zwirow Kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonych do
nawierzchni drogowych. CZDP, Warszawa, 1984

15.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa,
1997

16.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje,
instrukcje - zeszyt 54. IBDiM, Warszawa, 1997
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17.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 43z 1999r., poz. 430)
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